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1.1 DISPOSICIONES GENERALES

El presente Pliego de Condiciones se refiere al proyecto de ejecucion para la rehabilitaciéon del
edificio “El Olivillo” como nuevo centro de Transferencia empresarial, situado entre la Avenida
Duque de Najera y Calle Dr. Maranon de Cadiz.

El presente documento ha sido redactado por PLANHO Consultores S.L., con direccion
c/Arjona, 10, esc. 3, 1°C, 41001, Sevilla.

Las funciones y responsabilidades de indole facultativa corresponden a los arquitectos:

D. Enrique Vallecillos Segovia (COA. Sevilla. Colegiado n° 2940), siendo éste el coordinador
del Proyecto.

D. Emiliano Rodriguez Segovia. (COA. Sevilla. Colegiado n° 5918)
D. Manuel Pérez Hernandez (COA. Sevilla. Colegiado n°® 5046)
Naturaleza y objeto del pliego

El presente pliego contiene las prescripciones que han de regir la recepcion y puesta en obra
de los materiales, equipos y componentes de las instalaciones, la ejecuciéon de las distintas
unidades de obra, y los medios auxiliares a emplear, asi como las pruebas y ensayos a
realizar. Asi mismo precisa las intervenciones que corresponden segun el contrato y con
arreglo a la legislacion aplicable al Promotor o duefio de la obra, al Contratista o constructor
de la misma, sus técnicos y encargados, al Arquitecto y al Aparejador o Arquitecto Técnico,
asi como las relaciones entre todos ellos y la O.T.C. y sus correspondientes obligaciones en
orden al cumplimiento del contrato de obra, a la ley de Ordenacion de la Edificacion y al Texto
Refundido de la Ley de Contratos del Sector Publico.

Prelacion de prescripciones

Para todos los aspectos no contemplados en este pliego se estara a lo dispuesto en el “Pliego
de Condiciones Técnicas” de la Direccion General de Arquitectura del (antiguo) Ministerio de
Vivienda, y en su defecto a los Pliegos de Prescripciones oficialmente vigentes en el momento
de la ejecucion de las obras y que se refieren a las correspondientes unidades de obra.
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ALOS EFgénR@a&@;& discrepancia entre los distintos documentos del proyecto se establece la siguiente
prelacién:
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1 2 Pliego de Condiciones
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4° Memoria

En ultima instancia sera determinante el criterio de la Direccidon Facultativa de la obra, en tanto
no contravenga las disposiciones de la legislacién sobre contratacion de obras en el Sector
Publico.

1.2 DISPOSICIONES FACULTATIVAS

Las disposiciones Facultativas se regiran por el Texto Refundido de la Ley de Contratos del
Sector Publico, el Real Decreto 1098/2001 de 12 de Octubre, por el que se aprueba el
Reglamento General de la Ley de Contratos de las Administraciones Publicas, la Ley 38/1999,
de 5 de noviembre, de Ordenacion de la Edificacion (LOE) y por el Real Decreto 1627/1997,
por el que se establecen disposiciones minimas de seguridad y salud en las obras de
construccién, asi como las reflejadas en el Decreto 165/2006 de 19 de septiembre, por el que
se determina el modelo, las formalidades y contenido del Libro del Edificio.

1.3 DISPOSICIONES ECONOMICAS

Las disposiciones Econémicas se regiran por el Texto Refundido de la Ley de Contratos del
Sector Publico, el Real Decreto 1098/2001 de 12 de Octubre, por el que se aprueba el
Reglamento General de la Ley de Contratos de las Administraciones Publicas, la Ley 38/1999
de 5 de noviembre, de Ordenacion de la Edificacion (LOE) y en el Real Decreto 1627/1997,
por el que se establecen disposiciones minimas de seguridad y salud en las obras de
construccion, asi como las reflejadas en el Decreto 165/2006 de 19 de septiembre, por el que
se determina el modelo, las formalidades y contenido del Libro del Edificio.

Cadiz, Marzo de 2017

LOS ARQUITECTQOS,

b

Enrique Vallecillos Selgovia Emiliano Rodriguez Jiménez Manuel Pérez Hernandez
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PLIEGO DE CONDICIONES 11

2.1 DISPOSICIONES GENERALES

Comprende este Pliego de Condiciones las normas que han de regir respecto a calidad de
materiales y modo de ejecucion de las distintas unidades de obra que componen el presente
proyecto.

Las condiciones particulares no expresadas explicitamente en este Pliego quedan recogidas
en la parte que les afecte en todos los demas documentos (Memoria, Planos, Mediciones y
Presupuesto) que integran el presente Proyecto, de acuerdo con lo especificado en el Art. 46.
En concreto se hacen las siguientes advertencias:

Con independencia de las prescripciones a continuacion sefialadas, en el apartado 4.2. de
este Pliego, se incluyen las Prescripciones Técnicas especificas referentes a la Estructura
(tanto de hormigdn, como de acero).

No se colocara ningun perfil de falso techo registrable hasta que no se hayan pintado los
fajeados perimetrales, con objeto de evitar repasos y malos acabados por remates de
fajeados.

La situacion de los cuadros eléctricos y armarios indicados en el proyecto de ejecucion es
aproximada al tratarse de una representacion grafica que no se encuentra a escala real. La
situacion definitiva se consensuara con la Direccion Facultativa antes de su fabricacion para
que la solucion de la obra esté integrada con la arquitectura del edificio.

Las puertas no se colocaran hasta que los paramentos estén revestidas y/o pintadas segun
las especificaciones de proyecto, debiendo solapar el tapajuntas el revestimiento aplicado.

Todas las instalaciones, revestimientos, etc., contaran con un certificado final de buena
ejecucion por parte del fabricante y/o instalador.

Las referencias a casas, modelos o productos comerciales especificados no son vinculantes,
siendo validos a los Unicos efectos de determinar caracteristicas, propiedades vy
especificaciones técnicas para los distintos elementos y sistemas constructivos en los que se
refieren.

En el precio de cada unidad esta incluida la parte proporcional de costo de puesta en
funcionamiento, permisos, boletines, licencias, peticiones, tasas y arbitrios, etc.

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
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2.2 PRESCRIPCIONES SOBRE LOS MATERIALES

2/2°1“6 ONDICIONES GENERALES

o1 GALIDAD,DE LOS MATERIALES.

rquit

tosde cddiz

a . P . . . .
I Y odesfos-materiales a emplear en la presente obra seran de primera calidad y reuniran las

condiciones exigidas vigentes referentes a materiales y prototipos de construccion.
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PLIEGO DE CONDICIONES 12

PRUEBAS Y ENSAYOS DE MATERIALES.

Todos los materiales a que este capitulo se refiere podran ser sometidos a los analisis o
pruebas, por cuenta de la contrata, que se crean necesarios para acreditar su calidad.
Cualquier otro que haya sido especificado y sea necesario emplear debera ser aprobado por
la Direccién de las obras, bien entendido que sera rechazado el que no reuna las condiciones
exigidas por la buena practica de la construccion.

El contratista debera realizar, a su costa y con la limitacion econémica de un minimo del 1%
del Presupuesto de Adjudicacion (no del PEM, sino del total sin IVA) de la obra, el Control de
Calidad de todos los trabajos de acuerdo con las pautas de control que se detallan en el
Proyecto. Dentro de este 1% no estan incluidas las pruebas y legalizaciones normativas, que
deben ejecutarse a coste 0 (ya que asi se indica en la LCSP).

MATERIALES NO CONSIGNADOS

Los materiales no consignados en este Pliego y que fuera necesario emplear, reuniran las
mejores condiciones en cuanto a calidad de los mismos y necesarias a juicio de la Direccion
de Obras. En ningun caso las caracteristicas de los materiales seran inferiores a las
especificadas en la Norma Tecnoldgica de la Edificacién que le afecte.

CONDICIONES GENERALES DE EJECUCION.

Condiciones generales de ejecucion. Todos los trabajos, incluidos en el presente proyecto se
ejecutaran esmeradamente, con arreglo a las buenas practicas de la construccion, dé acuerdo
con las condiciones establecidas en el Pliego de Condiciones de la Edificacion de la Direccion
General de Arquitectura de 1960, y cumpliendo estrictamente las instrucciones recibidas por la
Direccion Facultativa, no pudiendo por tanto servir de pretexto al contratista la baja subasta,
para variar esa esmerada ejecucion ni la primerisima calidad de las instalaciones proyectadas
en cuanto a sus materiales y mano de obra, ni pretender proyectos adicionales.

RECONOCIMIENTO DE LOS MATERIALES

Todos los materiales, antes de su puesta en obra, seran reconocidos por el Arquitecto Director
0 persona delegada por él, sin cuya aprobacion no debera procederse a su colocacion,
debiendo ser retirados de la obra los que sean desechados.

Este reconocimiento previo no constituye aprobacion definitiva, teniendo el Arquitecto Director
la facultad de quitar los que, a pesar de estar colocados en obra, presenten defectos no

OSQTI?KD@ primer reconocimiento, siendo por cuenta del contratista los gastos que esto
Q« . Sj@fr}agﬁ,,ﬂ\\‘{[\ﬁiﬂ@b

MUESTRAS

El ldontratista’ prelsentara oportunamente al Arquitecto Director, para su aprobacion, muestras
de toda clase de materiales necesarios para la ejecucion de la obra, debiendo conservarse

estas para confrontar y comprobar en su dia los materiales empleados en la misma.
arquitectosde cadiz

RES

Todos los aparatos, maquinaria, herramientas, dispositivos, andamios, apeos, entibaciones y
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PLIEGO DE CONDICIONES 13

demas elementos auxiliares utilizados en la obra, reuniran las maximas condiciones de
seguridad, funcionamiento y estabilidad.

El contratista se responsabiliza del cumplimiento de la Ordenanza General de Seguridad e
Higiene en el Trabajo, del Reglamento de Seguridad en el Trabajo en la Industria de la
Construccion, asi como de la normativa vigente al respecto, asi como de constituir un Comité
de Seguridad informando a la Direcciéon Facultativa por medio de escrito la formacion del
mismo con relacion nominal de todos sus componentes.

Todos los medios auxiliares se someteran antes de su uso y manejo a cuantas pruebas se
consideren necesarias, siendo estas por cuenta del contratista y bajo su responsabilidad.

2.2.2 CONDICIONES QUE HAN DE CUMPLIR LOS MATERIALES

ACERO.
Acero de alta adherencia en redondos para armaduras.

Se aceptaran aceros de alta adherencia que lleven el sello de conformidad CIETSID
homologado.

Estos aceros vendran marcados de fabrica con sefales indelebles para evitar confusiones en
su empleo. No presentaran ovalaciones, grietas, sopladuras, ni mermas de seccion superiores
al cinco por ciento (5%).

El modulo de elasticidad sera igual o mayor de dos millones cien mil kilogramos por
centimetro cuadrado (2.100.000 kg./cm2). Entendiendo por limite elastico la minima tension
capaz de producir una deformacién permanente de dos décimas por ciento (0.2%). Se prevé
el acero de limite elastico 4.200 kg./cm2, cuya carga de rotura no sera inferior a cinco mil
doscientos cincuenta (5.250 kg./cm2) Esta tensién de rotura es el valor de la ordenada
maxima del diagrama tensién deformacion.

Se tendra en cuenta prioritariamente las determinaciones de la Instruccién EHE.
Acero laminado.

El acero empleado en los perfiles de acero laminado sera de los tipos establecidos en la
norma UNE EN 10025 (Productos laminados en caliente de acero no aleado, para
construcciones metalicas de uso general) , también se podran utilizar los aceros establecidos

__por las normas UNE EN 10210-1:1994 relativa a perfiles huecos para la construccion,
VI%@@” caliente, de acero no aleado de grano fino, y en la UNE EN 10219-1:1998,
~" " relativa a“‘secciones huecas de acero estructural conformadas en frio.

En cualquier caso se tendran en cuenta las especificaciones del articulo 4.2 del DB SE-A

11058égufidéd Estructural Acero del CTE.

Los perfiles vendran con su correspondiente identificacién de fabrica, con sefales indelebles

COL,E%é@a%WﬁF confusiones. No presentaran grietas, ovalizaciones, sopladuras ni mermas de
arquitectosde cadiz

eriores al cinco por ciento (5%).

CHAPA COLABORANTE
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PLIEGO DE CONDICIONES 14

En todas las chapas que lleguen a obra se comprobara: Que lleva grabado el cddigo que
identifica el fabricante, modelo y tipo, de acuerdo con la Autorizaciéon de uso, y fecha de
fabricacion. Que viene acompanada de los certificados de garantia del fabricante. Que
geométricamente verifica sus caracteristicas reflejadas en la Autorizacion de Uso. Se
comprobara que el material recepcionado es el que corresponde al definido en los planos de
obra. En otro caso, si el material puede aceptarse deberan reformarse los planos de obra. El
hormigén para armar y las armaduras colocadas en obra deberan cumplir las condiciones
indicadas en el subcapitulo de Hormigén armado, para su aceptacion.

MATERIALES AUXILIARES. HORMIGONES.

Los hormigones que aqui se definen cumpliran las especificaciones indicadas en la vigente
Instruccion de Hormigén Estructural (EHE), o normativa que la sustituya, asi como
especificaciones adicionales contenidas en el articulo 610 del PG-3 (O.F. 475/2002 BOE
6/03/02).

La granulometria de los aridos para los distintos hormigones se ajustara a los usos definidos
en la EHE-08.

Productos para curado de hormigones.

Se definen como productos para curado de hormigones hidraulicos los que, aplicados en
forma de pintura pulverizada, depositan una pelicula impermeable sobre la superficie del
hormigén para impedir la pérdida de agua por evaporizacion.

El color de la capa protectora resultante sera claro, preferiblemente blanco, para evitar la
absorcion del calor solar. Esta capa debera ser capaz de permanecer intacta durante siete
dias al menos después de una aplicacion.

LADRILLO CERAMICO

Se utilizaran ladrillos macizos, macizos aplantillados, perforados o huecos, clasificados segun
la norma UNE 41044.Estara fabricado con buenas arcillas, bien moldeado y de coccion
perfecta. Sera de color rojizo, sonoro a la percusién y fractura uniforme exenta de caliches o
cuerpos extrafos.

Para la colocacion y puesta en obra de los muros de cerramiento de ladrillo (sean de 1/2 pié 6
de 1 pié), se respetaran las siguientes prescripciones, que nunca dejaran de cumplirse salvo
orden escrita de la Direccion Facultativa:

SV*W@ como minimo, 2/3 del espesor del ladrillo en el forjado de cada planta. Asi,
para 1/2 pié (12 cms.), el ladrillo apoyara un minimo de 8 cms., pudiendo volar solo 1/2 de

espesor (4 cms. para 1/2 pie).

Sé %éj]efrgos‘m%grtero la dltima hilada de ladrillo antes de llegar a la cara inferior del forjado
inmediatamente superior. Dicha hilada solo se retacara con mortero cuando haya entrado en
cargacelforjadossuperior y siempre después de 48 horas. Se evitara, en cualquier caso, que al
Al g cenddifiento se transmitan compresiones de plantas superiores. Se recomienda
retacar con un material mas comprensible que el mortero o bien sellar sobre un material de

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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PLIEGO DE CONDICIONES 15

fondo de junta. La altura maxima del muro de cerramiento sin junta (en el caso de que no
hubiese forjados intermedios) sera de 12 m.

Se dejaran juntas verticales (rectas o dentadas) al menos cada 12 metros lineales del muro de
cerramiento, las cuales no se rellenaran con mortero, sino que se sellaran posteriormente
sobre un material de fondo de junta.

Para asegurar la estabilidad contra desplomes y la resistencia de la hoja de cerramiento
contra empujes horizontales, debera anclarse el muro con anclajes de acero a pilares y/o
tabicones (siempre mayores de 9 cms. de espesor) de forma que se cumpla la NTE-FFL. Los
citados anclajes se realizaran en todos los pafios entre juntas (verticales y horizontales antes
descritas) y tendran forma de "z" 6 similares de acuerdo con las especificaciones de la NTE-
FFL, con las ordenes de la Direccion Facultativa 6 con el cuaderno n° 8 (4° trimestre del 92)

del Instituto Técnico de Materiales y Construcciones (Intemac).

TABIQUERIA SECA

La recepcién de los productos, equipos y sistemas se realizara conforme se desarrolla en la
Parte Il, Condiciones de recepcion de productos. Este control comprende el control de la
documentacion de los suministros (incluida la correspondiente al marcado CE, cuando sea
pertinente), el control mediante distintivos de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad y el
control mediante ensayos.

Placas de yeso laminado (Relacion de productos con marcado CE, 19.2.1).

Perfiles metalicos para particiones de placas de yeso laminado (Relacion de productos con
marcado CE, 19.5.3), de acero galvanizado: canales (perfiles en forma de “U”) y montantes
(en forma de “C”).

Adhesivos a base de yeso (Relacion de productos con marcado CE, 19.2.9).

Material de juntas para placas de yeso laminado (Relacion de productos con marcado CE,
19.2.6), de papel microperforado o de malla para juntas de placas, de fibra de vidrio para
tratamientos de juntas con placas MO y perfiles guardavivos para proteccién de los cantos
Vvivos.

Tornillos: tipo placa-metal (P), metal-metal (M), placa-madera (N).

Aislante térmico (ver Parte Il, Relacion de productos con marcado CE, 3).
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en cuanto a la ejecucion por unidades de obra

S PARA SOLADOS Y ALICATADOS.

Pvc

”O5I]_5906é\¢ir]rrentos seran adheridas con pegamentos especiales y junta termosoldada, en
distintos colores y con proteccion superficial.

COLEG 1|

arqu iteﬁc%%élcéc; @C

Para la formacion del rodapié se volvera el pavimento 10cm hacia la pared utilizando perfil

céncavo para rincones.
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PLIEGO DE CONDICIONES 16

Seran lavables y resistentes a la abrasion y antideslizantes, con tratamiento hidrofugo. El
suelo de locales humedos, sera antideslizante, conforme a la normativa vigente.

Baldosas y losas de terrazo.

Se compondran como minimo de una capa de huella de hormigébn o mortero de cemento,
triturados de piedra 0 marmol, y, en general, colorantes y de una capa base de mortero menos
rico y arido mas grueso.

Los aridos estaran limpios y desprovistos de arcilla y materia organica. Los colorantes no
seran organicos y se ajustaran a la Norma UNE 41060.

Las tolerancias en dimensiones seran:
Para medidas superiores a diez centimetros, cinco décimas de milimetro en mas o en menos.
Para medidas de diez centimetros o menos tres décimas de milimetro en mas o en menos.

El espesor medido en distintos puntos de su contorno no variara en mas de un milimetro y
medio y no sera inferior a los valores indicados a continuacion.

Se entiende a estos efectos por lado, el mayor del rectangulo si la baldosa es rectangular, y si
es de otra forma, el lado minimo del cuadrado circunscrito.

El espesor de la capa de la huella sera uniforme y no menor en ningun punto de siete
milimetros y en las destinadas a soportar trafico o en las losas no menor de ocho milimetros.

La variacién maxima admisible en los angulos medida sobre un arco de 20 cm. de radio sera
de mas/menos medio milimetro.

La flecha mayor de una diagonal no sobrepasara el cuatro por mil de la longitud, en mas o en
menos.

El coeficiente de absorcion de agua determinado segun la Norma UNE 7008 serd menor o
igual al quince por ciento.

El ensayo de desgaste se efectuara segun Norma UNE 7015, con un recorrido de 250 metros
en humedo y con arena como abrasivo; el desgaste maximo admisible sera de cuatro
milimetros y sin que aparezca la segunda capa tratandose de baldosas para interiores de tres
milimetros en baldosas de aceras o destinadas a soportar trafico.

Las muestras para los ensayos se tomaran por azar, 20 unidades como minimo del millar y
n K es-por cada millar mas, desechando y sustituyendo por otras las que tengan
defectos visihles| siempre que el nimero de desechadas no exceda del cinco por ciento.

Rodapiés de terrazo.

Las(piezas para rodapié, estaran hechas de los mismos materiales que los del solado, tendran
un canto romo y sus dimensiones seran de 40 x 10 cm. Las exigencias técnicas seran

a@él@%@é %'Q@Q\?l material de solado.
rgpitectosde cddiz
Iﬂe%pfes—ée—peﬁearbonato.

Se colocaran adheridos a la placa de policarbonato de revestimiento de paredes.
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PLIEGO DE CONDICIONES 17

Deberan cumplir las siguientes condiciones:
Ser homogéneos, de textura compacta y restantes al desgaste.

Carecer de grietas, coqueras, planos y exfoliaciones y materias extrafas que pueden disminuir
su resistencia y duracion.

Tener color uniforme.
Azulejos y aplacados.

Se definen como azulejos las piezas poligonales, con base ceramica recubierta de una
superficie vidriada de colorido variado que sirve para revestir paramentos.

Deberan cumplir las siguientes condiciones:

Ser homogéneos, de textura compacta y restantes al desgaste.

su resistencia y duracion.
Tener color uniforme y carecer de manchas eflorescentes.
La superficie vitrificada sera completamente plana, salvo cantos romos o terminales.

Los azulejos estaran perfectamente moldeados y su forma y dimensiones seran las sefialadas
en los planos. La superficie de los azulejos sera brillante, salvo que, explicitamente, se exija
que la tenga mate.

Los azulejos situados en las esquinas no seran lisos sino que presentaran segun los casos, un
canto romo, largo o corto, o un terminal de esquina izquierda o derecha, o un terminal de
angulo entrante con aparejo vertical u horizontal.

La tolerancia en las dimensiones sera de un uno por ciento en menos y un cero en mas, para
los de primera clase.

La determinacion de los defectos en las dimensiones se hara aplicando una escuadra
perfectamente ortogonal a una vertical cualquiera del azulejo, haciendo coincidir una de las
aristas con un lado de la escuadra. La desviacion del extremo de la otra arista respecto al lado
de la escuadra es el error absoluto, que se traducira a porcentual.

CARPINTERIA DE TALLER.
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ompacto fendlico.

Y!F§§QQQS d que se emplean en la obra deberan tener la aprobacién del Ministerio de
Industria, la autorizacién de uso del M.O.P.U. o documento de idoneidad técnica expedido por

el LE.-T.C.C.
1105170044417
Cercos.

0 k0s eereos de los marcos interiores seran de primera calidad adecuados a trafico intenso, con
arquitgriagseseddidria minima de 7 x 5 cm.

CARPINTERIA METALICA.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.



PLIEGO DE CONDICIONES 18

Ventanas y Puertas.

Los perfiles empleados en la confeccién de ventanas y puertas metélicas, serdn especiales de
doble junta y cumplirdn todas las prescripciones legales. No se admitirdn rebabas ni curvaturas

rechazdndose los elementos que adolezcan de algin defecto de fabricacién.

VIDRIO

Se emplearan los vidrios designados para cada tipo de acristalamiento, segun sus
denominaciones comerciales.

Sus caracteristicas generales seran: grueso uniforma, planeidad de las caras, desprovistos de
manchas, burbujas y defectos de corte limpio para su colocacion.

Se exigiran en todos los casos, tanto las caracteristicas técnicas como las normas de
colocacion definidas por el Centro de Informacion Técnica de Aplicaciones del Vidrio (CITAV).

IMPERMEABILIZANTES

Los materiales utilizados para las impermeabilizaciones de la cubierta deberan ser estancos al
agua Yy resistentes a la coccién de agentes atmosféricos. Su utilizacién de acuerdo a las
instrucciones elaboradas por la firma o patente que los fabrique en relacién con los solapes,
uniones y encuentros con cazoletas y planos verticales.

La solucion constructiva de la cubierta garantizara la estanqueidad absoluta a la penetracion
del agua.

AISLANTES TERMICOS

El contratista es responsable de la colocacion de los elementos aislantes térmicos necesarios
para lograr un coeficiente de transmision térmica del edificio inferior a 1 Kg. definido en la
memoria del proyecto.

Podran utilizarse elementos plasticos (espuma de poliestireno expandido, espuma de
poliuretano, etc.) y fibras de vidrio que cumplan las condiciones siguientes:

Bajo coeficiente de conductividad térmica(<=0,030 Kcal/m.h-C)
Resistencia a la humedad, baja capilaridad
Resistentes al envejecimiento

e 'a‘gn‘eba fgs-hongos y parasitos

Dificilanflamabilidad, autoextinguibles, segun UNE 53.137)

~

ACERO PARA CERRAJERIAS

El ' §eero”efrigiéddo en forma de tubos o perfiles huecos en elementos resistentes de la
edificacion, tales como las estructuras, soportes de la celosia, barandillas, etc. se ajustara a lo

dispuesto peria Norma DB-SE-A: Acero.

arquitectosdecddiz =~ o o o o _
Erfabricante garantizara las caracteristicas mecanicas y la composicién quimica de los perfiles

huecos que suministra con su marca, pudiendo exigirse ensayos de recepcion segun UNE

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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PLIEGO DE CONDICIONES 19

7282 por parte de la Direccién Facultativa.
CARPINTERIAS METALICAS

Se admiten tres tipos de carpinterias metalicas: de perfil de acero, de perfil conformado de
chapa y de aluminio.

El acero para perfiles sera laminado en caliente, seguin la norma UNE 36.536 de acero A37b
de eje rectilineo, sin alabeos ni rebabas.

Los perfiles conformados en frio seran de fleje de acero galvanizado, doble agrapado de
espesor minimo de 0,8 mm., resistencia a la rotura no menor de 35 Kg./mm2. y limite elastico
no menor de 24 Kg./mm2.

La carpinteria de perfiles de aluminio sera de aleacién de aluminio segin norma UNE 38.337
de tratamiento 50S-T5, con espesor minimo de 1.5 mm. Sera de color uniforme sin presentar
alabeos, fisuras ni deformaciones y sus ejes seran rectilineos. Podria ser anodizado en su

color u oxilacado en color a determinar por la Direccién Facultativa.
La capa protectora de anodizado sera de >= 15 micras.

PINTURA.

Pintura plastica.

Esta compuesta por un vehiculo formado por barniz adquirido y los pigmentos estan
constituidos de bidxido de titanio y colores resistentes.

Colores, aceites, barnices, etc.

Todas las sustancias de uso general en la pintura deberan ser de excelente calidad. Los
colores reuniran las condiciones siguientes:

Facilidad de extenderse y cubrir perfectamente las superficies.
Fijeza en su tinta.

Facultad de incorporarse al aceite, color, etc.

Ser inalterables a la accion de los aceites o de otros colores.

Insolubilidad en el agua.
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Los aceites y barnices reuniran a su vez las siguientes condiciones:

VI $ﬂbles por la accion del aire.

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Conservar la fijeza de los colores.

Transparencia y color perfectos.
1105170044417

Los colores estaran bien molidos y seran mezclados con el aceite, bien purificados y sin
0s0s. Su color sera amarillo claro, no admitiéndose el que al usarlo, deje manchas o rafagas

COLEGIO OFICIAL . . ~
arquitdugsindigyen la presencia de sustancias extranas.

Pintura epoxi.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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Todas las pinturas a emplear en obra deberan estar homologadas.
RECONOCIMIENTO DE LOS MATERIALES

Todos los materiales, antes de su puesta en obra, seran reconocidos por el Arquitecto Director
o persona delegada por él, sin cuya aprobacién no debera procederse a su colocacion,
debiendo ser retirados de la obra los que sean desechados.

Este reconocimiento previo no constituye aprobacion definitiva, teniendo el Arquitecto Director
la facultad de quitar los que, a pesar de estar colocados en obra, presenten defectos no
observados en el primer reconocimiento, siendo por cuenta del contratista los gastos que esto
ocasione.

MUESTRAS

El contratista presentara oportunamente al Arquitecto Director, para su aprobacion, muestras
de toda clase de materiales necesarios para la ejecucion de la obra, debiendo conservarse
estas para confrontar y comprobar en su dia los materiales empleados en la misma.

MEDIOS AUXILIARES

Todos los aparatos, maquinaria, herramientas, dispositivos, andamios, apeos, entibaciones y
demas elementos auxiliares utilizados en la obra, reuniran las maximas condiciones de
seguridad, funcionamiento y estabilidad.

El contratista se responsabiliza del cumplimiento de la Ordenanza General de Seguridad e
Higiene en el Trabajo, del Reglamento de Seguridad en el Trabajo en la Industria de la
Construccion, asi como de la normativa vigente al respecto, asi como de constituir un Comité
de Seguridad informando a la Direccion Facultativa por medio de escrito la formacion del
mismo con relacion nominal de todos sus componentes.

Todos los medios auxiliares se someteran antes de su uso y manejo a cuantas pruebas se
consideren necesarias, siendo estas por cuenta del contratista y bajo su responsabilidad.

MATERIALES NO CONSIGNADOS

Los materiales no consignados en este Pliego y que fuera necesario emplear, reuniran las
mejores condiciones en cuanto a calidad de los mismos y necesarias a juicio del Arquitecto
Director. En ningun caso las caracteristicas de los materiales seran inferiores a las
especificadas en la Norma Tecnolégica de la Edificacion que le afecte.

VISADCr -

A LOS EEECTOS REGLAME

La ejecucion de la estructura de hormigén armado se sometera a las pruebas indicadas en la

instruccién EHE correspondiente al nivel de Control Normal.

DicHo | ontiél” sera llevado por cuenta del contratista, presentando periddicamente los
resultados obtenidos de rotura de probetas, etc. a la Direccion Facultativa.

EQ%E%%Q fé%ﬁéateriales empleados, tanto de obra civil como de instalaciones, deberan ser

arquitectosde
objeto de Ios controles de calidad, analisis, etc. que senale el Director Facultativo, los cuales

seran por cuenta del Contratista.
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PLIEGO DE CONDICIONES 21

El contratista debera realizar, a su costa y con la limitacion econdmica de un minimo del 1%
del Presupuesto de Adjudicacion (no del PEM, sino del total sin IVA) de la obra, el Control de
Calidad de todos los trabajos de acuerdo con las pautas de control que se detallan en el
Proyecto. Dentro de este 1% no estan incluidas las pruebas y legalizaciones normativas, que
deben ejecutarse a coste 0 (ya que asi se indica en la LCSP).

La Direccion Facultativa entregara un PROCEDIMIENTO a comienzos de las obras, donde se
recogera el contenido minimo de los informes mensuales a entregar por el Control de Calidad.

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417

COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cadiz
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PLIEGO DE CONDICIONES 22

2.3 PRESCRICPIONES EN CUANTO A LA
EJECUCION POR UNIDADES DE OBRA

2.3.1 MOVIMIENTO DE TIERRAS

Una vez terminadas las operaciones de desbroce del terreno, se iniciaran las obras de
excavaciones ajustandose a las alineaciones, pendientes, dimensiones y demas informacion
contenida en los planos.

Los materiales que se obtengan de la excavacion, se transportaran directamente a las zonas
previstas dentro del solar, o vertedero si no tuvieran aplicacién dentro de la obra.

Durante las diversas etapas de la construccion de la explanacién, las obras se mantendran en
perfectas condiciones de drenaje. El material excavado no se podra colocar de forma que
represente un peligro para construcciones existentes, por presion directa o por sobrecarga de
los rellenos contiguos. La ejecucion de estos trabajos se realizara produciendo las menores
molestias posibles a las zonas habitadas préximas al terreno.

El replanteo se realizara de tal forma que existiran puntos fijos de referencia, tanto de cotas
como de nivel, siempre fuera del area de excavacion.

Se llevara en obra un control detallado de las mediciones de la excavacion de las zanjas.

El comienzo de la excavacion se realizara cuando existan todos los elementos necesarios
para su excavacion, incluido la madera para una posible entibacién. Se debera asegurar la
estabilidad de los taludes y paredes verticales de todas las excavaciones que realice

La excavacion de cimientos se profundizara hasta el limite indicado en el proyecto.
Correspondera al contratista desviar, cegar las corrientes o aguas pluviales o subterraneas
que pudieran presentarse, empleando los medios convenientes.

Antes de proceder al vertido del hormigén y la colocacién de las armaduras de cimentacion, se
dispondra de una capa de hormigén pobre de diez centimetros de espesor debidamente
nivelada.

Replanteo

Ejecutados los trabajos previos, el contratista procedera al replanteo de la distribucion interior.

LM:\lado el replanteo por la Direccion Facultativa y con la conformidad de esta, se
edactara un Acta, que firmaran el Arquitecto-Director, el Aparejador o Arquitecto Técnico y el
Contratista, en la que se hara constar que el replanteo se ha efectuado con arreglo a los

plangs, entregandose una copia al Contratista y autorizando la iniciacion de las obras.

Sera de cuenta del contratista facilitar todos los medios auxiliares necesarios para materializar
el reptanieo! El/contratista viene obligado a tomar todas las medidas de seguridad necesarias
éﬁﬂrﬁéﬁﬁﬁﬁ_@éédja calle o los edificios colindantes, asi como de proteccién de las areas de
edificio no afectadas por las obras (cuando se trate de obras de ampliacion o reforma) para
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PLIEGO DE CONDICIONES 23

garantizar totalmente la seguridad de personas y equipos en funcionamiento, siendo de su
cuenta los dafios que se originen por la mala ejecucién o defectos con que se llevara a cabo.

2.3.2 SUSTENTACION DEL EDIFICIO

Durante el periodo de ejecucién se tomaran las precauciones oportunas para asegurar la
conservacion en buen estado de las cimentaciones. En el caso de presencia de aguas acidas,
salinas, o de agresividad potencial se tomaran las oportunas medidas. No se permitira la
presencia de sobrecargas cercanas a las cimentaciones, si no se han tenido en cuenta en el
proyecto. En todo momento se debe vigilar la presencia de vias de agua, por el posible
descarnamiento que puedan dar lugar bajo las cimentaciones.

Cualquier modificacion de las prescripciones descritas en el proyecto debe ser autorizada por
el Director de Obra e incluida en el proyecto.

Antes de proceder a la ejecucion de la cimentacion se realizara la confirmacién del estudio
geotécnico. Se comprobara visualmente, 0 mediante las pruebas que se juzguen oportunas,
que el terreno de apoyo de aquella se corresponde con las previsiones del proyecto. El
resultado de tal inspeccion, definiendo la profundidad de la cimentacion de cada uno de los
apoyos de la obra, su forma y dimensiones, y el tipo y consistencia del terreno se incorporara
a la documentacion final de obra. Estos planos quedaran incorporados a la documentacion de
la obra acabada.

En particular se debe comprobar que:

el nivel de apoyo de la cimentacidon se ajusta al previsto y apreciablemente la estratigrafia
coincide con la estimada en el estudio geotécnico;

el nivel freatico y las condiciones hidrogeolégicas se ajustan a las previstas;

el terreno presenta apreciablemente una resistencia y humedad similar a la supuesta en el
estudio geotécnico;

no se detectan defectos evidentes tales como cavernas, fallas, galerias, pozos, etc;

no se detectan corrientes subterraneas que puedan producir socavacion o arrastres. Se
comprobara que:

los materiales disponibles se ajustan a lo establecido en el proyecto de edificaciéon y son

_____idéneas para la construccion;

VI mggmas son las indicadas en el proyecto.

ALOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
Para cimentacions profundas, cuando las paredes del terreno resulten estables, los pilotes
: ms;})%lba&%%avarse sin ningun tipo de entibacién (excavacion en seco), siempre y cuando no
exista riesgo de alteracion de las paredes ni del fondo de la excavacion. En el caso de
paredes en terrenos susceptibles de alteracion, la ejecucién de pilotes excavados, con o sin

COL?@F@@ g“ debe contemplar la necesidad o no de usar lodos tixotropicos para su
arquitectosaeca

En‘el proceso de hormigonado se debe asegurar que la docilidad y fluidez del hormigén se
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PLIEGO DE CONDICIONES 24

mantiene durante todo el proceso de hormigonado, para garantizar que no se produzcan
fendmenos de atascos en el tubo Tremie, o bolsas de hormigdén segregado o mezclado con el
lodo de perforacion.

El cemento a utilizar en el hormigdn de los pilotes se ajustara a los tipos definidos en la
instruccién vigente para la Recepcién de Cemento.

Para la ejecucion de pilotes hormigonados “in situ” se consideran adecuadas las
especificaciones constructivas con relacion a este tipo de pilotes, recogidas en la norma UNE-
EN 1536:2000.

Tanto las materias primas como la dosificacién de los hormigones, se ajustaran a lo indicado
en la Instruccién de Hormigén Estructural EHE.

El hormigén de los pilotes debera poseer:

alta capacidad de resistencia contra la segregacion;
alta plasticidad y buena cohesion;

buena fluidez;

capacidad de autocompactacion;

suficiente trabajabilidad durante el proceso de vertido, incluida la retirada, en su caso, de
entubados provisionales.

La correcta ejecucion del pilote, incluyendo la limpieza y en su caso el tratamiento de la punta
son factores fundamentales que afectan a su comportamiento, y que deben tomarse en
consideracién para asegurar la validez de los métodos de célculo contemplados en este DB.

Para la ejecucion de pantallas continuas se consideran aceptables las especificaciones
constructivas recogidas en la norma UNE-EN 1538:2000.

Debe atenderse especialmente a evitar que, en alguna fase de la ejecucion, puede
encontrarse la pantalla en alguna situacion no contemplada en el célculo y que entrafie un
mayor riesgo de inestabilidad de la propia pantalla, de edificios u otras estructuras proximas o
del fondo de la excavacion o esfuerzos en la pantalla o en los elementos de sujecion
superiores a aquellos para los que han sido dimensionados.

Las condiciones especiales de puesta en obra del hormigén en cimentaciones especiales,
perforaciones profundas, bajo agua o fluido estabilizador, y con cuantias de
aMIa&AB;@antes, hacen necesario exigir al material una serie de caracteristicas

S REGLA

especificas que permitan garantizar la calidad del proceso y del producto terminado.

La cimentacion de los muros se efectuara tomando en consideracion las recomendaciones

constrlétivas‘anteriores.

La excavacion debe efectuarse con sumo cuidado para que la alteracion de las caracteristicas

iegfégﬁ%a%éc%ﬁuelo sea la minima posible.

rquitectosde

Las excavaciones provisionales o definitivas deben hacerse de modo que se evite todo
deslizamiento de las tierras.
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PLIEGO DE CONDICIONES 25

Las juntas de hormigonado y los procesos de hormigonado, vibrado y curado se efectuaran
con los criterios definidos en la Instruccion EHE.

2.3.3 SISTEMA ESTRUCTURAL
HORMIGONES

Corresponde al contratista efectuar el estudio granulométrico de los aridos, dosificacion de
agua y consistencia del hormigon de acuerdo con los medios y puesta en obra que emplee en
cada caso, y siempre cumpliendo lo prescrito en la EHE y CTE.

La resistencia caracteristica minima del hormigén sera la indicada en el proyecto o, en su
defecto, por el Director de Obra, y nunca inferior a lo especificado en la Instrucciéon EHE.

El hormigdn no sera atacable por el terreno circundante, o por las aguas que a través de él
circulen, debiéndose cumplir la relacion agua/cemento y contenido minimo de cemento
especificados en la Instruccion EHE para cada tipo de ambiente.

Se ha de asegurar que la docilidad y fluidez se mantiene durante todo el proceso de
hormigonado, para garantizar que no se produzcan fendmenos de atascos en el tubo Tremie,
discontinuidades en el hormigén o bolsas de hormigén segregado o mezclado con el lodo de
perforacion.

Se procedera al hormigonado cuando la perforacidon esté limpia y las armaduras se
encuentren en la posicion prevista en los planos de proyecto.

Durante la hormigonado se pondra el mayor cuidado en conseguir que el hormigdn rellene la
secciéon completa en toda su longitud, sin vacios, bolsas de aire o agua, coqueras, etc. Se
debe evitar también el lavado y la segregacion del hormigén fresco.

Como norma general no debera transcurrir mas de una hora entre la fabricacién del hormigon,
su puesta en obra y su compactacion.

Antes de hormigonar: Replanteo de ejes, cotas de acabado.
Colocacién de armaduras, Limpieza y humedecido de los encofrados
En cuanto a las armaduras, todas las operaciones se realzairan de acuerdo a la EHE y CTE.

Durante el hormigonado: El vertido se realizara desde una altura maxima de 1 m., salvo que
se utilicen métodos de bombeo a distancia que impidan la segregacién de los componentes

VISADO™

AMENTARIOS

""""El "hormigonado se suspendera, como norma general, en caso de lluvias, adoptandose las

medidas necesarias para impedir la entrada de la lluvia a las masas de hormigén fresco o

1105lavade.de superficies. Si esto llegara a ocurrir, se habra de picar la superficie lavada, regarla y

continuar el hormigonado después de aplicar lechada de cemento.

COLEENCORRADOS

arquitectosde cadiz

Tanto Tas uniones como las piezas que constituyen los encofrados, deberan poseer la
resistencia’ y la rigidez necesarias para que con la marcha prevista de hormigonado vy
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PLIEGO DE CONDICIONES 26

especialmente bajo los efectos dinamicos producidos por el sistema de compactacion exigido
o adoptado, no se originen esfuerzos anormales en el hormigdn, ni durante su puesta en obra,
ni durante su periodo de endurecimiento, asi como tampoco movimientos locales en los
encofrados superiores a los 5 mm.

Los enlaces de los distintos elementos o planos de los moldes seran sdlidos y sencillos, de
modo que su montaje se verifique con facilidad.

Se vigilara la correcta colocacion de todos los elementos antes de hormigonar, asi como la
limpieza y humedecido de las superficies

El vertido del hormigén se realizara a la menor altura posible. Los encofrados deberan resistir
las acciones que se desarrollen durante la operacion de vertido y vibrado, y tener la rigidez
necesaria para evitar deformaciones.

No se procedera al desencofrado hasta transcurridos un minimo de 7 dias para los soportes y
tres dias para los demas casos, siempre con la aprobacion de la D.F.

Se apilaran los elementos de encofrado que se vayan a reutilizar, después de una cuidadosa
limpieza

2.3.4 SISTEMA ENVOLVENTE

2.3.5 CUBIERTAS

Ejecucion del ultimo forjado o soporte, bajantes, petos perimetrales...,

Limpieza de forjado para el replanteo de faldones y elementos singulares.,Acopio de
materiales y disponibilidad de equipo de trabajo.

Siempre que se rompa la continuidad de la membrana de impermeabilizacion se dispondran
refuerzos. La humedad del soporte al hacerse la aplicacion debera ser inferior al 5%; en otro
caso pueden producirse humedades en la parte inferior del forjado.

La imprimacion sera del mismo material que la lamina impermeabilizante. En el caso de
disponer laminas adheridas al soporte no quedaran bolsas de aire entre ambos.

2.3.6 CERRAMIENTO
CERRAMIENTOS CERAMICOS.

& JORJITD EAQ tabiques de ladrillo hueco sencillo, tabicones y muros de medio pie de hueco

doble, segun se indica en los planos, o con tabiqueria de tipo seco, con perfileria de acero

galvanizado y placas de cartdén-yeso tipo Fermacell o equivalente.

1105170044417 .
Se procedera primeramente al replanteo y colocacion de los cercos de puertas de paso v,

posteriormente se ejecutara la tabiqueria que ira tomada con yeso, excepto en los encuentros

con ‘perfile g alicos de la estructura y chapado de estos que se realizaran con mortero de
crquﬂecfos eca

La tabiqueria ‘estara perfectamente plana y aplomada, realizando llaves en esquinas y
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PLIEGO DE CONDICIONES 27

encuentros.

Los ladrillos se colocan segun los aparejos presentados en el proyecto. Antes de colocarlos se
humedeceran en agua. Todas las hiladas deben quedar perfectamente horizontales y con la
cara buena perfectamente plana, vertical y a plano con los demas elementos que deba
coincidir. Para ello se hara uso de las miras necesarias, colocando la cuerda en las divisiones
0 marcas hechas en las miras. Al interrumpir el trabajo, se quedara el muro en adaraja para
trabar al dia siguiente la fabrica con la anterior. Al reanudar el trabajo se regara la fabrica
antigua limpiandola de polvo y repicando el mortero. Los muros conservaran durante su
construccion los plomos y niveles de las llagas y seran estancos al viento y a la lluvia

Todos los huecos practicados en los muros, iran provistos de su correspondiente cargadero.

Al terminar la jornada de trabajo, o cuando haya que suspenderla por las inclemencias del
tiempo, se arriostraran los pafios realizados y sin terminar

Se protegera de la lluvia la fabrica recientemente ejecutada
Si ha helado durante la noche, se revisara la obra del dia anterior.
ENFOSCADOS

Todos los enfoscados se ejecutaran con mortero de cemento quedando los pafos
perfectamente planos y aplomados, para lo cual se realizaran previamente las oportunas
maestras.

Las camaras de fachada se enfoscaran siempre cuidando de limpiar el fondo de estas antes
de ejecutar el tabique.

Sobre los enfoscados se extenderan las pinturas o revocos indicados por el Arquitecto-
Director.

OBRAS COMPLEMENTARIAS DE ALBANILERIA

Se ejecutaran igualmente todas las obras complementarias de ayuda a los demas oficios e
instalaciones, tales como rozas, taladros, recibidos, etc. Las rozas se realizaran de forma que
no deguellen los tabiques. Las tuberias de fontaneria se recibiran con mortero de cemento,
nunca de yeso, asi como la carpinteria metalica. En el caso de manguetones y tubos de
plomo, por el contrario se recibiran con yeso y nunca con cemento.

AISLAMIENTOS

Vl%@@e del soporte debera encontrarse limpia, seca y libre de polvo, grasas u oxidos.
A LOS EFEGIQS REGLAMENTARIOS,

ebera estar correctamente saneada y preparada si asi procediera con la adecuada
imprimacion que asegure una adherencia éptima.

1105168 é4iehtes y cuerpos extrafios del soporte deben eliminarse, y los huecos importantes
deben ser rellenados con un material adecuado.

COL'E%\%QS?ES]-K% las instrucciones del fabricante en lo que se refiere a la colocaciéon o proyeccion
arquitecfosdécadiz

del material.

El aislamiento quedara bien adherido al soporte, manteniendo un aspecto uniforme y sin
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PLIEGO DE CONDICIONES 28

defectos.

Se debera garantizar la continuidad del aislamiento, cubriendo toda la superficie a tratar,
poniendo especial cuidado en evitar los puentes térmicos.

El material colocado se protegera contra los impactos, presiones u otras acciones que lo
puedan alterar o dafar. También se ha de proteger de la lluvia durante y después de la
colocacion, evitando una exposicion prolongada a la luz solar.

2.3.7 CARPINTERIA METALICA
CARPINTERIA DE ALUMINIO

La carpinteria de perfiles de aluminio sera de aleacion de aluminio segun norma UNE 38.337
de tratamiento 50S-T5, con espesor minimo de 1.5 mm Sera de color uniforme sin presentar
alabeos, fisuras ni deformaciones y sus ejes seran rectilineos. Podria ser anodizado en su
color u oxilacado en color a determinar por la Direccion Facultativa. La capa protectora de
anodizado sera de al menos 15 micras. En grandes pafos, como los frentes de los patios, se
admitira la disposicion de perfileria auxiliar de acero, con el mismo acabado e imposibilidad de
diferenciacién a simple vista.

En cualquier caso las carpinterias contaran con las siguientes caracteristicas:

Sistema clasificado en el grupo térmico de materiales 2.2, con coeficiente de transmision 2,8 <
Kr < 3,5 W/ (m2K), segun DIN 4108

Coeficiente de permeabilidad al aire con un valor menor a 0,1 m3/hm

Estanqueidad al agua clasificada en el grupo C segun DIN 18055 y UE ATC

Aislamiento Acustico Rw segun DIN 52210, hasta 40-44 dB (con vidrio acustico especial)
Rotura de Puente Térmico.

VIDRIERIA

CONDICIONES

Se emplearan los vidrios designados para cada tipo de acristalamiento, segun sus
denominaciones comerciales. Sus caracteristicas generales seran: grueso uniforma, planeidad
de las caras, desprovistos de manchas, burbujas y defectos de corte limpio para su
colocacién-Se-exigiran en todos los casos, tanto las caracteristicas técnicas como las normas
dV&&AcB@ﬁmdas por el Centro de Informacién Técnica de Aplicaciones del Vidrio
(CITAV).

Las dimensiones de los vidrios indicadas en los planos son solamente aproximadas, las
dimensiones definitivas necesarias se determinaran midiendo los vanos donde los vidrios han
de instalarse. Todas las hojas de vidrios llevaran su etiqueta de fabrica, estas etiquetas no se
quitaran hasta lalaprobacion definitiva del edificio.

arquitectosde cadiz _ _
Se utilizara vidrio transparente para ventanas, espesor minimo de 6 mm., en todos los trabajos

de vidrieria para los que no se indiquen otra cosa en los planos. Se utilizara vidrio translucido
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PLIEGO DE CONDICIONES 29

para ventanas de cuartos de aseo, duchas y vestuarios y en otros lugares indicados en los
planos.

Se utilizara luna pulida para vidrieria para todas las puertas y ventanas que lleven vidrios de
un metro cuadrado de superficie 0 mayores y sera de un espesor normal de 6,3 mm., y en
todos los casos indicados en planos.

La masilla sera imputrescible e impermeable, compatible con el material de la carpinteria,
calzos y vidrio. Dureza inferior a la del vidrio, capaz de absorber deformaciones de un 15%, e
inalterable a temperaturas entre 10°C y 80°C. Los junquillos seran acordes en material y
calidad con el de la ventana o puerta, y se ajustaran a las dimensiones del fabricante segun
base de carpinteria aprobada.

Los vidrios se protegeran contra todo dafio. Después de la instalacién se quitaran de ellos las
etiquetas, las manchas y gotas de pintura y se lavaran hasta dejarlos completamente limpios.
Antes de la recepcion del edificio se retiraran y reemplazaran los vidrios deteriorados o rotos
sin gasto alguno para la Propiedad

OTROS ELEMENTOS DE VIDRIO

Cualesquiera elementos de vidrio dispuestos en el proyecto, distintos de los citados en el
presnete documento (elementos de Pavés, U-Glass...) se ejecutaran igualmente de acuerdo a
las recomendaciones del Centro de Informacion Técnica de Aplicaciones del Vidrio (CITAV).
Los elementos ministrados no presentaran discontinuidades u oquedades visibles, siendo de
tonalidad y transparencia uniforme. No se permitirda la construccién de las particiones
conformadas por estos electos sin la disposicion de las adecuadas armaduras o refuerzos de
acuerdo a las especificaciones del Centro de Informacion Técnica de Aplicaciones del Vidrio
(CITAV). Los cordones de sellado se ejecutaran con EPDM (Etileno-Propileno) o PVMK
(Silicona), adecuadas para su utilizacion en aplicaciones estaticas y alta resistencia a la
abrasion.

2.3.8 SISTEMA DE COMPARTIMENTACION

2.3.9 TABIQUERIA
CARACTERISTICAS TECNICAS

Todos los materiales, antes de su puesta en obra, seran reconocidos por el Arquitecto Director

Vlsk@@delegada por él, sin cuya aprobacion no debera procederse a su colocacién,
rosrrdebiendotser retirados de la obra los que sean desechados. Este reconocimiento previo no

constituye aprobacion definitiva, teniendo el Arquitecto Director la facultad de quitar los que, a

1105Pesary ﬂﬁ 7estar colocados en obra, presenten defectos no observados en el primer

reconocimiento, siendo por cuenta del contratista los gastos que esto ocasione.

o El-contratista presentara oportunamente al Arquitecto Director, para su aprobacion, muestras
arquitdgctodaddiase de materiales necesarios para la ejecucion de la obra, debiendo conservarse

estas para confrontar y comprobar en su dia los materiales empleados en la misma.
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PLIEGO DE CONDICIONES 30

Los materiales no consignados en este Pliego y que fuera necesario emplear, reuniran las
mejores condiciones en cuanto a calidad de los mismos y necesarias a juicio del Arquitecto
Director. En ningun caso las caracteristicas de los materiales seran inferiores a las
especificadas en la Norma Tecnolégica de la Edificacion que le afecte.

Tabiqueria de placa de yeso laminado con estructura metalica
Definicién y usos del sistema

Tabiques de placa de yeso laminado con estructura metalica de acero galvanizado, de los
siguientes tipos:

Tabique sencillo: con estructura sencilla (Unica) a cuyos lados se atornilla una placa.

Tabique multiple: con estructura sencilla (Unica) a cuyos lados se atornillan dos o mas placas
de diferente tipo y espesor.

Tabique doble: con dos estructuras paralelas y arriostradas entre si, a cuyos lados se atornilla
una placa de diferente tipo y espesor.

Tabique especial: con dos estructuras paralelas y arriostradas entre si, a cuyos lados se
atornillan dos o mas placas de diferente tipo y espesor.

Los tabiques estaran compuestos de una estructura metalica y placas de yeso laminado
atornilladas en cada cara. La estructura metalica va fijada a la construccion original y
constituyen un soporte para el montaje de las placas. Para casos especiales también se
puede utilizar una doble estructura metalica con su separacion adecuada. En el hueco entre
las placas se puede colocar fibra de vidrio o lana de roca para lograr un mayor aislamiento
térmico y acustico y para realizar proteccion al fuego. Ademas, en el hueco existente se
pueden realizar las instalaciones necesarias (eléctricas, sanitarias, etc.)

Las caracteristicas de las tabiquerias y sus aspectos constructivos seran las determinadas en
la NTE-PTP, complementadas por las del fabricante en el caso de la tabiqueria seca. De
forma independiente al control de calidad que se realice por empresa homologada, la empresa
constructora solicitara al fabricante un certificado expreso de la correcta ejecucion de la
tabiqueria seca. La eleccion de un modelo u otro vendra determinada por su ubicacién en
funcion de los siguientes criterios:

La separacion del area de actuacion respecto del resto del edificio se ejecutara con fabrica de
ladrillo ceramico, atendiendo a las caracteristicas de sectorizacion de incendios, zonificacion y

Vi'}&A@@OS entre zonas no homogéneas.

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Para hacer compatible esta compartimentacion con los acabados de la separacion de locales,
se revestiran estas paredes con trasdosado de placa de cartén-yeso o fibra de yeso sobre
omégas’de’éHdpa galvanizada plegada, lo que permite el trazado de instalaciones por esas
paredes sin necesidad de debilitar su seccién y reducir sus funciones.

L%%ﬁét%éf ?é locales interiores a cada area ser realizara con sistema de tabiqueria seca a
arquirecros DC(]
a galvanizada y placas de yeso.

En los casos'en que se precise mayor aislamiento se complementara con manta interior de
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PLIEGO DE CONDICIONES 31

lana de roca, de espesor y densidad adecuados a las necesidades del conjunto.

La tabiqueria seca se colocara en general encima de la soleria, respetando las soluciones
técnicas del fabricante para los distintos elementos singulares del sistema, para garantizar con
ello la calidad y buen comportamiento del conjunto.

Se emparcharan todos los elementos estructurales tanto en el caso de fabrica ceramica como
en el de tabiqueria seca, garantizando la independencia de las particiones interiores en
relacion con los elementos estructurales y protegiéndolos reglamentariamente frente al fuego.

En caso de tabiques de gran longitud, se realizaran juntas de dilatacion cada 15 metros, y por
lo menos una bajo cada junta de dilatacion de la edificacion. Para casos especiales se
dispondran dos estructuras paralelas (mayor aislamiento acustico o paso de instalaciones
sanitarias, cisternas empotradas en el tabique). Estas estructuras pueden o no estar
arriostradas con cartelas. En caso de estar simplemente apoyadas, las estructuras llevaran
trozos de banda acustica, para evitar el paso de sonido de impacto a través de ellas.
Excepcionalmente (alli donde se indique exclusivamente) se resolvera la tabiqueria interior
con doble fabrica de ladrillo hueco tomado con mortero de cemento.

PROCESO DE EJECUCION
El montaje consistira en el siguiente proceso:
Marcar en el suelo la linea que define el paramento terminado.

Marcar a continuacién la posicion de las placas y realizar las instalaciones eléctricas
necesarias.

Colocar las pelladas de material de agarre PERLFIX formando cuadriculas de 400 mm. entre
ejes. En el perimetro de cada placa, la distancia entre pelladas sera de 200 mm para evitar
deformaciones en las juntas.

Presionar la placa y calzarla para evitar que descienda. La placa debera quedar levantada 15
mm con respecto al piso.

Golpear con un mazo de goma y una regla hasta llevar las placas a su posicion correcta.
Las juntas transversales deben ir contrapeadas.

Proceder al tratamiento de juntas. La altura maxima del trasdosado se indica en la tabla a
continuacion:

COLE%{;/‘
arquitec

VlsA@ estructura autoportante se utiliza para trasdosar un muro que tiene problemas

A LOS EFECTOS REGLA

para adherir la pasta de agarre (suciedad excesiva, humedad, superficie en mal estado). Las
placas van fijadas con un elemento auxiliar metalico llamado maestra “Omega” que a su vez

1105vaamidaialymuro base con fijaciones. El montaje consistira en el siguiente proceso:

Estructura Portante

%SC jl%ﬁ?l suelo la linea que define el paramento terminado.

Marcar en las verticales la posicion de los perfiles OMEGA cada 600 mm 6 400 mm.
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PLIEGO DE CONDICIONES 32

Anclar a continuacion los perfiles a la pared utilizando fijaciones adecuadas.
Realizar las instalaciones eléctricas necesarias.
Instalacion de placas:

Presionar la placa y calzarla para evitar que descienda. La placa debera quedar levantada 15
mm. con respecto al piso.

Atornillar a continuacién las placas a las maestras con tornillos autoperforantes. Separacion
maxima de tornillos de 25 mm. Las placas llevan impresa una letra “K” cada 25 mm. para
indicar el sitio de atornillado.

En las zonas de puertas no realizar juntas coincidentes con los vértices del cerco. Las juntas
deben ser en bandera.

Los cantos de testa de las placas deben ser biselados para emplastecer posteriormente.
Proceder al tratamiento de juntas.
Replanteos

Se realizara el replanteo horizontal de los tabiques, segun la distribucién del proyecto,
marcando la situacion de los cercos, huecos, juntas de dilatacion de la tabiqueria, etc. En caso
de tabiques de gran longitud se realizaran juntas de dilatacion como maximo cada 15 m. Se
respetaran en el tabique las juntas estructurales del edificio. Los perfiles inferiores llevaran en
la superficie de apoyo una banda de estanqueidad. Ademas, sera recomendable colocar esta
banda en todo el perimetro del tabique. Los canales se anclaran tanto a suelo como a techo.
Se respetara la distancia entre anclajes aconsejada por el fabricante, y como minimo deberan
colocarse tres anclajes para piezas superiores a 50 cm y dos para piezas inferiores a 50 cm.
El tipo y la fiabilidad del anclaje a las solicitaciones que se producen en él segun el material
del soporte, sera avalada por el fabricante del anclaje. Los canales se colocaran con
continuidad a tope, y no solapados; en los cruces y esquinas quedaran separados el espesor
de las placas del tabique pasante.

Colocacioén de elementos verticales

De arranque con la obra gruesa o unidades terminadas: Se fijaran a la obra con anclajes cada
60 cm como maximo y en no menos de tres puntos para tramos superiores a 50 cm. Se
atornillaran a los canales inferior y superior. Se colocaran continuos de suelo a techo.

1] 1:3%\@@@3 que determinan puntos especiales de arranque, como esquinas, cruces,
jambas; arranques, sujecion de soportes, etc., se situaran en su posicién, y se atornillaran con
tornillos tipo M, no con tornillos P, o se fijaran mediante punzonado, a los canales superior e
'qf%'g 170044417
No romperan la modulacién general de los montantes de la unidad. Para la disposicion y
ﬁ@g'{?g‘geé?‘%‘ ?rﬁles necesarios en cada punto se seguiran las indicaciones del fabricante.
En.genersal,-eadia realizacion de esquinas se colocaran dos montantes, uno por cada tabique
coincidente: En los cruces se podra colocar un montante de encuentro dentro del tabique del

que arrancan‘los otros y en estos ultimos se colocardn montantes de arranque; o bien se
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PLIEGO DE CONDICIONES 33

sujetara el montante de arranque del tabique a realizar a la placa o placas del tabique ya
instalado mediante anclajes.

Para la sujecioén de los cercos de puertas, armarios, etc., se reforzara la estructura en el dintel,
colocando dos tramos de montantes atornillados con tornillos M o unidos por punzonamiento a
los que forman las jambas. En el dintel del cerco se colocara un canal doblado a 90° en sus
dos extremos formando unas patillas de 15 a 20 cm, e igualmente el canal del suelo se subira
de 15 cm a 20 cm por cada lateral del hueco. Estas patillas quedaran unidas por atornillado o
punzonado a los montantes que enmarcan el hueco. Se consultara al fabricante la maxima
longitud del tabique sin rigidizadores (cercos, encuentros, esquinas, son considerados asi),
que dependera del tipo de tabique, modulacién, dimension del perfil, nimero y espesor de las
placas.

De modulacion o intermedios: Los perfiles intermedios se encajaran en los canales por simple
giro, dejandolos sueltos, sin atornillar su unién, y con una longitud de 8 mm a 10 mm mas
corta de la luz entre suelo y techo. La distancia entre ejes sera la especificada en proyecto,
submultiplo de la dimensiéon de la placa y no mayor a 60 cm. Esta modulacion se mantendra
en la parte superior de los huecos. Los montantes se colocaran en el mismo sentido, excepto
los del final y los légicos de huecos de paso o soportes para anclajes o similar. En caso de
que los montantes sean de menor longitud que la luz a cubrir entre suelo y techo, se solaparan
entre ellos o a través de piezas auxiliares, de forma que el solape quede perfectamente
solidario.

Las perforaciones para el paso de instalaciones coincidiran en la misma linea horizontal. En
caso de tener que realizar otras perforaciones, se comprobara que el perfil no queda
debilitado. Es recomendable que los mecanismos de electricidad y otras instalaciones no
coincidan en lados opuestos del tabique. En caso de tabiques dobles o especiales los
montantes se arriostraran entre ellos, con cartelas de las dimensiones y a las distancias
indicadas por el fabricante. En caso de alturas especiales o de no desear el arriostramiento
(juntas de dilatacion, altas prestaciones acusticas, etc.) se consultara a la direccién facultativa,
y sera objeto de estudio especifico.

Atornillado de las placas de yeso

Se colocaran las placas de una cara del tabique, se montaran las instalaciones que lleve en su
interior y, después de ser probadas, y colocados los anclajes, soportes o aislamientos

—ﬁisles,—se cerrara el tabique por la otra cara. En los tabiques sencillos o dobles las placas
I Mn en posicion longitudinal respecto a los montantes, de manera que sus juntas

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

verticales coincidan siempre con un montante. En los tabiques multiples y especiales se
podran colocar indistintamente en posicién transversal o longitudinal. Las placas se colocaran

1 105at0pesen techo y apoyadas sobre calzos en el suelo, que las separan del suelo terminado

entre 10 y 15 mm. Cuando las placas sean de menor dimensién que la altura libre se

COLE@?&?%?\‘A@ manera que no coincidan sus juntas transversales en la misma linea horizontal,
arquiteans tncédilape minimo de 40 cm. Las placas se fijaran a los perfiles cada 25 cm mediante

tornillos perpendiculares a las placas, con la longitud indicada por el fabricante. Los tornillos
del ‘borde longitudinal de las placas se colocaran a 10 mm de éste y los de los bordes
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PLIEGO DE CONDICIONES 34

transversales a no menos de 15 mm. No se atornillaran las placas a los perfiles en la zona
donde se produce el cruce de un montante con un canal. Las juntas entre placas deberan
contrapearse en cada cara, de tal forma que no coincida una junta del mismo nivel de
laminacibn en un mismo montante. En los huecos, las placas se colocaran segun
instrucciones del fabricante. En caso de tabiques sencillos se colocaran haciendo bandera en
los cercos. Las juntas entre placas de caras opuestas de un mismo nivel de laminaciéon no
coincidiran en el mismo montante.

CONDICIONES PREVIAS

Se exigira la condicion de limitacion de flecha a los elementos estructurales flectados: vigas de
borde o remates de forjado. Terminada la estructura, se comprobara que el soporte (forjado,
losa, etc.) haya fraguado totalmente, esté seco, nivelado y limpio de cualquier resto de obra.
Las fachadas, cubiertas y otros muros en contacto con las unidades de tabiqueria estaran
totalmente terminados e impermeabilizados, y con los vierteaguas colocados.

La carpinteria de huecos exteriores y cajas de persianas estaran colocadas; siendo
recomendable que los huecos exteriores dispongan del acristalamiento. Los cercos interiores y
otros elementos a incorporar en el tabique por los instaladores de la tabiqueria estaran en
obra. El techo estara limpio y plano. Los tabiques no seran solidarios con los elementos
estructurales verticales u horizontales. Para prevenir el fendbmeno electroquimico de la
corrosion galvanica entre metales con diferente potencial, se adoptaran las siguientes
medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el
contacto, se debera seleccionar metales préximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.
Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.
Se aislaran las tuberias para evitar condensaciones.

Todos los elementos metalicos (de unién o refuerzo) que entren en contacto con el tabique de
escayola, como rigidizadores, esquineros, etc., deberan estar protegidos contra la corrosion,
mediante galvanizado, zincado o, al menos, cubiertos de pintura. En este caso, la pintura
elegida, debera ser compatible con los productos a utilizar, tales como el propio panel, la
escayola y el adhesivo. La pintura estara totalmente seca antes de entrar en contacto con

Ewahaaso,ger%tabiquerl’a multicapa constituida por adicién de placas de yeso laminado, el
proceso de montaje comienza replanteando en el suelo y techo la linea donde ira situado el
tabique. Los perfiles que conforman el perimetro de cualquier estructura deben llevar en el
1105170044 d

dorso una banda acustica, dos cordones de silicona acrilica o lana de roca como proteccién
acustica. En caso de insonorizaciones de discotecas o sitios muy exigentes, la silicona se
comporta ﬁﬁ%@ﬂCuando sea de esperar una deformacion menor a 10 mm en el techo al que
arquitectosde cadiz

Iega—ef—?ablque—la fijacion de los canales superior e inferior debe ser rigida. En caso de

mayores deformaciones se debera realizar una fijacion elastica.
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PLIEGO DE CONDICIONES 35

Los canales y montantes de arranque deberan fijarse firmemente a la construccién original con
una separacion maxima de 0,60 m., y en no menos de tres puntos. Los anclajes de perfiles a
zonas macizas se deberan hacer con tacos y tornillos o disparos y los anclajes en placa se
deberan realizar con fijaciones especificas de la casa comercial elegida. La estructura estara
constituida de la siguiente forma:

Canal de 48, 70 0 90 mm solidamente fijados al suelo y al techo.

Montantes verticales de 48, 70 o 90 mm introducidos en el canal inferior y superior con
separacion de 400 6 600 mm segun necesidad.

Montantes de arranque y final fijos a la estructura de encuentro.
Demas montantes intermedios libres, sin fijar a los canales superior e inferior.

En tabiques con doble perfileria, cuando estas estén separadas a mas de 5 mm, arriostrarlas
con cartelas de placas de 300 mm. de ancho cada 600 mm.

Para solapar montantes en altura, se puede utilizar uno de los tres métodos siguientes:
Un trozo de canal que una a los montantes

Un trozo de montante en cajon que una a los dos que llegan

Introducir un montante dentro de otro (en forma de cajon)

En todos los casos, la longitud de solape de una pieza sobre la otra no sera menor a:
Perfil de 48 mm. L = 240 mm.

Perfil de 70 mm. L = 350 mm.

Perfil de 90 mm. L = 450 mm.

El espesor minimo total de placa por es de 13 mm, pudiéndose usar placas de 13, 15y 19
mm, segun solucidén comercial compatible con las prescripciones de proyecto.

Los tabiques con una placa por cada cara que vayan alicatados deberan tener una separacion
maxima entre montantes de 400 mm. En las zonas de puertas, ventanas y huecos, no se
recomienda realizar juntas coincidentes con las esquinas del cerco. Las juntas deben ser en
bandera.

Los cantos de testa de las placas deben ser biselados para emplastecer posteriormente con la
—selueién—especifica de la casa comercial. En zonas de aseos, bafos, semi-intemperie o
VI&AD@ue tengan un grifo, se debera instalar placas impregnadas, preparadas

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

espemﬁcamente para estas condiciones.

Se realizaran las instalaciones eléctricas y sanitarias antes de cerrar el tabique.
] 105%%%}1%%1&@ se puede rellenar el tabique con fibra mineral. Se atornillara la segunda cara
del tabique. Las juntas deben quedar siempre contrapeadas con relacion al montante, tanto en
COLEvertical cemo en horizontal, no debiendo ser la distancia de solape de placas contiguas menor

arq uitect% 5 ecddiz

El tratamiento de juntas puede ser realizado a mano o con herramientas de encintar
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PLIEGO DE CONDICIONES 36

adecuadas. Se tendran en cuenta las prescripciones del fabricante en todo momento. Antes
de dar cualquier tipo de acabado, se recomienda aplicar una mano de imprimacion. Esta
imprimacion permite igualar la absorcion superficial entre las placas y el material de juntas y
facilita el acabado posterior, y evita la posible oxidacién de las placas.

No se permitird pintar con pinturas en base de alcalis, cal, silicato de potasa y pinturas en
base de silicatos. Ciertas dispersiones y pinturas con silicatos podran utilizarse con la expresa
recomendacion expresa del fabricante. En todos los casos, se recomienda realizar antes una
prueba.

Puede ocurrir que, después de estar las placas expuestas directamente a los rayos de luz
solar durante mas de tres meses, adquieran un color amarillento (Oxidacién), lo cual dificulta a
la hora de pintar, ya que las manchas se transparentan. Si ha ocurrido esto, se sugiere
consultar con fabricantes de pinturas acerca de imprimaciones adecuadas. Para evitar que
esto ocurra, se recomienda dar una imprimacion a las placas que van a estar durante mucho
tiempo expuestas.

Trasdosados

El trasdosado de los cerramientos se realizara mediante trasdosado directo de panel de yeso
laminado o estructura auxiliar de aluminio y panel de yeso laminado, hidrofugado en cuartos
himedos. Esta operacion se realiza para evitar grietas en el encuentro entre tabiqueria y
cerramientos.

Los trasdosados directos van fijados al muro soporte por medio de pasta de agarre. Contaran
con una estructura metalica llamada maestra omega que va fijada al muro, a la cual se
atornillan las placas de yeso laminado. EI montaje puede realizarse con una o dos placas. La
mayor parte de la distribucion interior se solucionara mediante tabiqueria de yeso laminado, de
ahi el trasdosado del muro de fachada.

En el hueco entre las placas y el muro se dispondra un aislamiento térmico para lograr un
mayor aislamiento térmico y acustico, y ademas se pueden realizar las instalaciones
necesarias (eléctricas, sanitarias, etc.). En caso de trasdosados de gran longitud, se
recomienda realizar juntas de dilatacién cada 12 metros, y por lo menos una bajo cada junta
de dilatacion de la edificacion.

En el caso de trasdosados directos con pasta de agarre las placas van fijadas a éste con
pelladas de pasta de agarre. Para lograr una mejor adherencia, se imprimara el muro base

pW@AtB@ aplicacién de las pelladas. Si la superficie es plana, (irregularidades < 10
mm) sepaederi fijar las placas con tiras adhesivas suministradas por fabricante homologado.

Si la superficie presenta regularidades (entre 10 y 20 mm), se utilizaran pelladas en cuadros
del400 x04ea mMmrm. Si la superficie presenta grandes irregularidades, (mayores de 20 mm) se
utilizaran tiras auxiliares de placas (“tientos”) de 100 mm de ancho. En este caso las placas

van fijada a gstas tiras con pelladas de pasta de agarre.

(S" uitectosdecadi ) .,
_O%‘éTCtOI es a’e EzermlnaCIOn

Se comprobaran y repasaran las superficies a tratar. Las cabezas de los tornillos estaran
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PLIEGO DE CONDICIONES 37

rehundidas y limpias de celulosa a su alrededor. Las cajas para mecanismos eléctricos y
distintos pasos de instalaciones estaran convenientemente recibidas y emplastecidas. Las
superficies de las placas estaran limpias de polvo y manchas. Se repasaran las posibles zonas
deterioradas, saneandolas convenientemente y realizando su emplastecido. Las juntas entre
placas tendran un espesor inferior a 3 mm; en caso contrario, se realizara un emplastecido
previo al tratamiento. Como acabado se aplicara pasta en las cabezas de tornillos y juntas de
placas, asentando en éstas la cinta de juntas con espatula. Se dejara secar y se aplicara una
capa de pasta de acabado. Una vez seco, se aplicara una segunda capa y se lijara la
superficie tratada. En el caso de tabiques especiales de proteccién al fuego laminados
(multiples o especiales), sera necesario emplastecer las juntas de las placas interiores. Las
aristas de las esquinas se remataran con cinta o perfil guardavivos, fijado con pasta a las
placas.

TOLERANCIAS ADMISIBLES
Separacién entre placas y suelo terminado: entre 10 y 15 mm.
Longitud de perfiles intermedios encajados en canales: entre 8 mmy 10 mm.

En zonas de circulacion, altura sin elementos que vuelen mas de 150 mm: entre 1,00 y 2,00
m.

CONTROL DE EJECUCION
Puntos de observacion

Replanteo: Desviaciones respecto a proyecto en cuanto a replanteo y espesores de la
tabiqueria.

No podran producirse errores superiores a + 20 mm no acumulativos.
Juntas de dilatacion de la tabiqueria: maximo cada 15 m.

Ejecucion: Colocacién de canales: colocacion de banda de estanqueidad. Comprobacion
de los anclajes.

Colocacién de montantes de arranque: fijaciones, tipo y distancia. Uniones a otros tabiques.
Colocacién de montantes intermedios: modulacién y sin atornillar.

Colocacion de montantes fijos (esquinas, cruces, jambas, etc.): fijaciones y distancia.

VI §?&ﬁﬁen huecos y fijaciéon del cerco o premarco (descuadres y alabeos).

roseGujecionide las placas: firmes, tornillos adecuados. Existencia de montante debajo de cada

junta longitudinal.

1105Z@nas 4de circulacion: segun el CTE DB SU 2, apartado 1. Los paramentos carezcan de

elementos salientes que vuelen mas de 150 mm en la zona de altura comprendida entre 1,00

~oeMY 2,20 m medida a partir del suelo.
M@?ﬁ%@ién: Planeidad local: diferencias entre resaltes no mayor a 1 mm, medida con regla

de 20 cm.
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PLIEGO DE CONDICIONES 38

Planeidad general: diferencias entre resaltes no mayor a 5 mm, medida con regla de 2 m.
Desplome. No mayor de 5 mm en 3 m de altura.

Acabado de la superficie adecuado para la aplicacion de revestimientos decorativos.
Ensayos y pruebas

Se realizara una prueba previa “in situ” de los anclajes de los perfiles canal para comprobar su
idoneidad frente a las solicitaciones que se producen en ellos segun el material del soporte.
Las instalaciones que vayan a quedar ocultas se someteran a una prueba para verificar su
correcto funcionamiento, previa al cierre del tabique.

CRITERIOS DE MEDICION Y VALORACION

La medicion se hara por m2, segun se expresa en el Cuadro de Precios. Se mediran las
unidades realmente ejecutadas descontandose los huecos.

CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Se evitaran las humedades y la transmisién de empujes sobre las particiones. No se fijardn o
colgaran pesos del tabique sin seguir las indicaciones del fabricante. Se inspeccionara la
posible aparicion de fisuras, grietas, desplomes, etc. La limpieza se realizara segun el tipo de
acabado. Todos los trabajos de reparacion se llevaran a cabo por profesional cualificado.

2.3.10 AISLAMIENTOS

El contratista es responsable de la colocacion de los elementos aislantes térmicos necesarios
para lograr un coeficiente de transmision térmica del edificio inferior a 1 Kg definido en la
memoria del proyecto.

En todos los casos la impermeabilizacién se realizara con soluciones que garanticen la
impermeabilizacién requerida.

Podran utilizarse elementos plasticos (espuma de poliestireno expandido, espuma de
poliuretano, etc.) y fibras de vidrio que cumplan las condiciones siguientes:

CARACTERISTICAS TECNICAS

Bajo coeficiente de conductividad térmica(<=0,030 Kcal/m.h-C)

RQQI%A‘EB @umedad, baja capilaridad

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Resistentes al envejecimiento

Resistentes a los hongos y parasitos
1105170044417
Dificil inflamabilidad, autoextinguibles, segun UNE 53.137)

PROGESO DE EJECUCION

rquitectosde cddiz : . , C C
§e-seguwa'n-fas-mstrucmones del fabricante en lo que se refiere a la colocacion o proyeccion
del material.
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PLIEGO DE CONDICIONES 39

Las placas deberan colocarse solapadas, a tope 0 a rompejuntas, segun el material.

Cuando se aisle por proyeccion, el material se proyectara en pasadas sucesivas de 10 a 15
mm, permitiendo la total espumacién de cada capa antes de aplicar la siguiente. Cuando haya
interrupciones en el trabajo deberan prepararse las superficies adecuadamente para su
reanudacién. Durante la proyeccion se procurara un acabado con textura uniforme, que no
requiera el retoque a mano. En aplicaciones exteriores se evitara que la superficie de la
espuma pueda acumular agua, mediante la necesaria pendiente.

El aislamiento quedara bien adherido al soporte, manteniendo un aspecto uniforme y sin
defectos.

Se debera garantizar la continuidad del aislamiento, cubriendo toda la superficie a tratar,
poniendo especial cuidado en evitar los puentes térmicos.

El material colocado se protegera contra los impactos, presiones u otras acciones que lo

puedan alterar o dafar. También se ha de proteger de la lluvia durante y después de la
colocacion, evitando una exposicién prolongada a la luz solar.

El aislamiento ira protegido con los materiales adecuados para que no se deteriore con el
paso del tiempo. El recubrimiento o proteccion del aislamiento se realizara de forma que éste
quede firme y lo haga duradero.

CONDICIONES PREVIAS.
Ejecucion o colocacién del soporte o base que sostendra al aislante.

La superficie del soporte debera encontrarse limpia, seca y libre de polvo, grasas u oxidos.
Debera estar correctamente saneada y preparada si asi procediera con la adecuada
imprimacion que asegure una adherencia 6ptima.

Los salientes y cuerpos extrafios del soporte deben eliminarse, y los huecos importantes
deben ser rellenados con un material adecuado.

En el aislamiento de forjados bajo el pavimento, se debera construir todos los tabiques
previamente a la colocacion del aislamiento, o al menos levantarlos dos hiladas.

En caso de aislamiento por proyeccion, la humedad del soporte no superara a la indicada por
el fabricante como maxima para la correcta adherencia del producto proyectado.
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CONTROL DE EJECUCION

V|$A®@ejecucién de los trabajos deberan comprobarse, mediante inspeccién general, los

A LOS EFECTQS REGLAM

siguientes apartados:
Estado previo del soporte, el cual debera estar limpio, ser uniforme y carecer de fisuras o

1 O5&J@i‘%€@aﬁiente3.

Homologacion oficial AENOR en los productos que lo tengan.
COLEGIO OFICIAL
arquit&ijaciéradal producto mediante un sistema garantizado por el fabricante que asegure una

sujecion uniforme y sin defectos.
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Correcta colocacion de las placas solapadas, a tope 0 a rompejunta, segun los casos.
Ventilacion de la camara de aire si la hubiera.
CRITERIOS DE MEDICION

En general, se medira y valorara el m? de superficie ejecutada en verdadera dimensiéon. En
casos especiales, podra realizarse la medicién por unidad de actuacion. Siempre estaran
incluidos los elementos auxiliares y remates necesarios para el correcto acabado, como
adhesivos de fijacidn, cortes, uniones y colocacion.

2.3.11 CARPINTERIA TECNICA INTERIOR

CARACTERISTICAS TECNICAS
PUERTAS

Toda la carpinteria interior de paso, salvo alli donde se indique, consistira en puertas de rapido
y facil montaje — desmontaje, mediante sistema patentado de alta calidad. Sus caras llevaran
un chapado de espesor comercial normal. Los chapados seran del material y espesor que se
indique. El material adherente sera de un tipo resistente al agua, distribuido por igual sobre las
superficies y aplicado a presion.

Las puertas de nucleo hueco tendran nucleos del tipo de reticulado o de barras horizontales.
El tipo de nucleo sera opcional, siempre que su estructura interior sea tal que soporte sin
dificultad el contrachapado exterior y proporcione una resistencia y estabilidad suficiente para
el uso normal. El ancho minimo de los largueros sera de 2,9 cm. y el ancho minimo de los
peinazos de 7 cm. Se suministraran con un taco para la cerradura de 50 x 10 cm. y se
marcara sobre la puerta acabada la situaciéon de dicho taco. Los chapados para el dibujo y
caras seran de contrachapado de dos o mas hojas, con un espesor conjunto de 3 mm como
minimo antes de lijar o pulir. El material adherente sera de tipo resistente al agua, distribuido
por igual sobre las superficies y aplicado a presion.

MATERIALES

Puerta técnicas con alma de poliestireno de alta densidad terminadas con placas de
policarbonato sin contenido de halégenos. Reaccion al fuego B, s1, dO requerida segun
proyecto. Revestimiento de policarbonato resistente al impacto.

Toda la carpinteria sera de los materiales indicados en planos, de primera calidad.

EL AHATe %ando a pie de obra se apilara cuidadosamente, aislado del suelo, de forma
A LOS DS REGLAM ARIOS
que se asegure un drenaje, ventilacion y proteccion de la intemperie adecuados.

1105170044417
ANCLAJES

Los|anclajes/(penetraran 12 cm. en los tabiques. Se colocaran cerca de la parte superior e
ifEHS4E 168%lEmentos y se espaciaran a una distancia maxima de 90 cm. entre centros. Se
instalara un minimo de tres (3) anclajes en cada jamba de puerta.
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PLIEGO DE CONDICIONES 41

MARCOS

Los marcos seran de los materiales indicados en planos, y se rebajaran partiendo de
escuadrias, tal como se detalla en los planos. Los marcos se colocaran aplomados y a
escuadra y llevaran por lo menos 3 anclajes de jamba a cada lado. Podran colocarse
precercos de madera de pino de primera calidad, forrandolos posteriormente con las
escuadrias que indiquen los planos, en dimensiones y calidad.

PROCESO DE EJECUCION

Para la colocacién de las puertas se seguiran en todo momento las instrucciones del
fabricante. Las puertas se ajustaran, colgaran y guarneceran tal como se especifique y se
indique en los planos. Las puertas tendran un huelgo de 1,5 mm en lados y en la parte
superior, y de 10 mm en las partes inferiores. Las puertas se colgaran y se guarneceran con
los herrajes que se especifiquen.

Toda la carpinteria interior estara formada por cerco y contracerco. Los recercados interiores
seran tal como se especifique e indique y se labraran, ensamblaran e instalaran segun se
indique en los planos. No se instalaran en el edificio los elementos de acabado interior,
puertas incluidas, hasta que los enlucidos estén completamente secos. Dichos elementos se
afinardn a maquina y se suavizaran con papel de lija en el edificio, cuando sea necesario, y
salvo que se indiquen perfiles especiales, todos los recercados seran molduras de tipo normal.
Las partes posteriores de todas las guarniciones se rebajaran de la forma que se detalle para
asegurar su fijacion ajustada contra el muro. Los ensambles seran rigidos y se ejecutaran de
forma aprobada que oculte los defectos por contratacion.

Las guarniciones se fijaran con clavos finos de acabado o con tornillos y cola donde sea
necesario. Los elementos deberan estar perfectamente nivelados, aplomados y ajustados. Los
clavos se colocaran de manera que puedan ser tapados con masilla. Las guarniciones de
puertas y ventanas seran de una sola pieza.

CONDICIONES

Las hojas deberan cumplir las caracteristicas siguientes segun los ensayos que figuran en el
anexo lll de la Instruccidon de la marca de calidad para puertas planas de madera (Orden
16-2—72 del Ministerio de industria.

Resistencia a la accion de la humedad.

VISADEyn del plano de la puerta.

""""Comportamiento en la exposicién de las dos caras a atmoésfera de humedad diferente.

Resistencia a la penetracion dinamica.

1105170044417

Resistencia a la flexion por carga concentrada en un angulo.

COLE 5%?'5@8%? del testero inferior a la inmersion.
Or Uil iistSGIA al arranque de tomnillos en los largueros en un ancho no menor de 28 mm.

Cuando el'alma de las hojas resista el arranque de tornillos, no necesitara piezas de refuerzo.
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PLIEGO DE CONDICIONES 42

En caso contrario los refuerzos minimos necesarios vienen indicados en los planos.

En hojas canteadas, el precero ira sin cantear y permitira un ajuste de 20 mm. Las hojas sin
cantear permitiran un ajuste de 20 mm. repartidos por igual en piecero y cabecero.

Los junquillos de la hoja vidriera seran como minimo de 10x10 mm. y cuando no esté
canteado el hueco para el vidrio, sobresaldran de la cara 3 mm. como minimo.

En las puertas entabladas al exterior, sus tablas iran superpuestas o machihembradas de
forma que no permitan el paso del agua.

Las uniones en las hojas entabladas y de peinaceria seran por ensamble, y deberan ir
encoladas. Se podran hacer empalmes longitudinales en las piezas, cuando éstas cumplan
mismas condiciones de la NTE descritas en la NTE-FCM.

CRITERIOS DE MEDICION

La medicién se hara por metro cuadrado de carpinteria, midiéndose entre lados exteriores. En
el precio se incluyen los herrajes, junquillos, retenedores, etc.

2.3.12 CARPINTERIA METALICA
CARACTERISTICAS TECNICAS

El acero para perfiles sera laminado en caliente, segun la norma UNE 36.536 de acero A37b
de eje rectilineo, sin alabeos ni rebabas. Los perfiles conformados en frio seran de fleje de
acero galvanizado, doble agrapado de espesor minimo de 0,8 mm, resistencia a la rotura no
menor de 35 Kg/mm? y limite elastico no menor de 24 Kg/mm?

PROCESO DE EJECUCION

La carpinteria metalica, tanto en huecos de ventanas como puertas, se ejecutara con perfiles
metdlicos laminados especiales de doble contacto y perfectamente soldados, repasados,
careciendo de poros y fisuras. Los empalmes de los mismos se ejecutaran con arreglo a las
indicaciones que figuren en los planos, los cuales se realizaran cuando las medidas de los
perfiles en el mercado no den suficiente longitud o espesor para la realizaciéon de éstos.

Las carpinterias de aluminio o acero inoxidable se realizaran segun las muestras previamente
aprobadas por la Direccion Facultativa, absteniéndose de presentar aquellos materiales en los
que de origen se aprecien fundiciones defectuosas, entendiéndose por éstas porosidades,

nvrlaswﬁ 6istencia.

Cuando fa-carpinteria trate de partes metdlicas, éstas se efectuaran siempre con arreglo al
Proyecto, y por lo general estaran compuestas de bastidor ejecutado en perfiles laminados
f?r{829§0%0& ﬂ@pas r'n(.etallcas, por Io.que deberan queda.r totalmente remat'adas en sus
soldaduras; las superficies planas y sin alabeos, y las aristas repasadas, sin rebabas y

totalmente recortadas.
COLEGIO OFICIAL
Enquodalguietadiaso, tanto en ventanas como puertas, los cercos y hojas quedaran

perfectamente escuadrados y acoplados, teniendo un esmerado cuidado en la colocacién de

herrajes, tanto' de seguridad como de colgar (pernos); los cuales quedaran situados a las
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PLIEGO DE CONDICIONES 43

distancias estrictas que se marquen en los planos.

Su ejecucion sera perfecta, sin permitir doblados o forzados en los mismos para posteriores
acoplamientos; deberan quedar, asimismo, en una misma vertical sin desplomes.

CONDICIONES

Todos los elementos se haran en locales cerrados y desprovistos de humedad, asentadas las
piezas sobre rastreles de madera, procurando que queden bien niveladas y no haya ninguna
que sufra alabeo o torcedura alguna.

CRITERIOS DE MEDICION

La medicién se hara por metro cuadrado de carpinteria, midiéndose entre lados exteriores. En
el precio se incluyen los herrajes, junquillos, retenedores, etc., pero quedan exceptuadas la
vidriera, pintura y colocacion de cercos.

2313 CARPINTERIA RESISTENTE AL FUEGO
CARACTERISTICAS TECNICAS

Las caracteristicas técnicas e las puertas resistentes al fuego son las definidas en el resto de
documentacion del proyecto, en cuanto a materiales como en su Resistencia y
comportamiento al fuego.

EJECUCION

Todas las unidades de carpinteria se ajustaran en su ejecucién a los planos, memoria y
detalles que figuran en el Proyecto o los facilitados por la Direccion de la obra y en cuanto a
las dimensiones establecidas en estos documentos se confirmaran o rectificaran con los
huecos verdaderamente ejecutados en la obra.

Se tomara la precaucion de proteger la carpinteria y los herrajes para no deteriorar el aspecto
exterior de los perfiles, y se repasara y limpiara tras su colocacion.

Se cumpliran todas las disposiciones que sean de aplicacién a la Ordenanza general de
seguridad e higiene en el trabajo.

2.3.14 CERRAJERIA
CARACTERISTICAS TECNICAS

Vlsﬁ\@r@tos de cerrajeria se ejecutaran con arreglo a los detalles e indicaciones verbales
""""del Arquitecto-Director. Se construiran con perfiles y tubos de acero exento de 6xido y

soldados eléctricamente. Las soldaduras se limaran de forma que no aparezcan fisuras ni

1105rebabasy lLas piezas se miniaran convenientemente y se pintaran al esmalte.

El acero empleado en forma de tubos o perfiles huecos en elementos resistentes de la

COl-edificacion, tales como las estructuras, soportes de la celosia, barandillas, etc. se ajustara a lo
M‘Eﬁgﬁﬁéﬁ%or la NBE-EA-95. El fabricante garantizara las caracteristicas mecanicas y la

composicion quimica de los perfiles huecos que suministra con su marca, pudiendo exigirse
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PLIEGO DE CONDICIONES 44

ensayos de recepcion segun UNE 7282 por parte de la Direccion Facultativa.

2.3.15 SISTEMA DE ACABADOS

2.3.16 PAVIMENTOS
CARACTERISTICAS TECNICAS

En el caso de baldosas de terrazo, sus dimensiones seran las que marque la memoria de
calidades, su grano sera fino o medio también segun la memoria de calidades (nunca grueso).
Se recibiran con mortero de cemento CEM II/B-M 32.5 R, en color claro, con junta rematada
con lechada de cemento blanco y rodapié del mismo material.

En el caso de pavimentos de PVC, se usaran siempre marcas de reconocido prestigio, y
deberan de 2 mm de espesor y una clase de reaccion al fuego M2 / Bfl s1 Gerflor Mipolan
Esprit 500 (o equivalente), con rodapié de aluminio lacado de 120 x 4 mm.

Su colocacion sera perfectamente plana y nivelada, salvo en terrazas, donde denotara una
ligera pendiente hacia el desagule. Las lineas de juntas de baldosas seran rectas en ambos
sentidos, no apareciendo cejas ni defectos en las aristas y encuentros con paramentos. El
terrazo se pulira y abrillantara una vez colocado, debiendo presentar tonalidad y brillo
uniforme. Los pavimentos de plaqueta presentaran tono uniforme, sin grietas ni defectos
aparentes. Se dispondra de rodapié de gres o terrazo, segun el tipo de pavimento y
especificaciones de planimetria y mediciones. Debera estar perfectamente recibido y
presentar un aspecto uniforme, habiendo sido resueltos los encuentros, esquinas, uniones,
etc.

Las baldosas cumpliran la norma UNE 127020 (UNE-EN 13748-1) de acuerdo al uso
seleccionado. Las baldosas dispondran de la Marca AENOR. En su defecto, se exigira
inicialmente el Ensayo de Tipo y se entregaran con el suministro los Ensayos de Control de
Produccion correspondientes a los lotes suministrados sobre las caracteristicas siguientes:
requisitos dimensionales, resistencia a flexiéon y carga de rotura, absorcién de agua total (< 8
%) y por la cara vista (< 0,4 g/cm2), resistencia al desgaste por abrasion y resistencia al
impacto. En ambos casos (con y sin Marca AENOR) se entregara Ensayo de Tipo para la
resistencia al deslizamiento /resbalamiento segun método de ensayo establecido en la norma
UNE 127020 (UNE-EN 13748-1). La recepcion en obra se realizara de acuerdo con el anexo A
dedanerma-UNE 127020.

Ey!élﬁlgac So de pavimento, se presentara a la D.F. un minimo de tres muestras fisicas
de la gama de colores solicitados, o se tomara la decision en base a un catalogo comercial. En
este caso se presentara igualmente una terna de opciones de caracteristicas fisicas y
cHrQ‘n%hggQ %Aa]&erdo a las especificaciones solicitadas.

Todos los pawmentos se ejecutaran de manera que el resultado sea perfectamente plana y

r‘ayc?uﬁgé%%@\ég £h terrazas, donde denotara una ligera pendiente hacia el desague.

PROCESON DE EJECUCION
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PLIEGO DE CONDICIONES 45

El solado debe formar una superficie totalmente plana y horizontal, con perfecta alineacién de
sus juntas en todas direcciones. Colocando una regla de 2 m. de longitud sobre el solado, en
cualquier direccién; no deberan aparecer huecos mayores a 5 mm.

Se impedira el transito por los solados hasta transcurridos cuatro dias como minimo, y en caso
de ser este indispensable, se tomaran las medidas precisas para que no se perjudique al
solado.

CONDICIONES PREVIAS

Las condiciones de ejecucion aseguraran la alineacion de las baldosas mediante maestras e
hilos y asegurar la planeidad de la superficie, respetando las pendientes de disefio, mediante
niveles. Tras el extendido del mortero, al proceder a la colocacion de las baldosas una vez
humedecidas, se espolvorea la superficie del mortero con cemento gris. Colocacion de las
baldosas, dejando juntas de separacion entre las mismas de 1 a 1,5 mm, asentandolas y
nivelandolas con ayuda de martillo de goma o similar. Al final de la jornada se moja la
superficie de las baldosas colocadas. Al dia siguiente, relleno de las juntas utilizando una
amasada preparada con la pasta suministrada por el fabricante o siguiendo las instrucciones
del mismo para su preparacion. Se extiende la pasta asegurando que penetra en todo el
espesor de la junta. Posteriormente se limpia la superficie y se mantiene hiumeda al menos 24
h. Se respetaran las juntas estructurales y de dilatacién previstas en el proyecto. La superficie
pavimentada se mantendra protegida hasta su pulido final.

Las condiciones de pulido seran las siguientes: Transcurridos de 4 a 7 dias como minimo,
descejado empleando un tamano de muela en funcion del pulido inicial en fabrica y del estado
de las cejas, generalmente 60. En caso de que tras el descejado aparezca algun defecto o
junta abierta, se empasta nuevamente, manteniéndose humeda 24 h y dejando endurecer 48
h. Pulido basto, generalmente con una muela de 120 (incluyendo pulido manual en las zonas
de dificil acceso). Afinado con un tamafio de muela en funcién del brillo que se desee,
generalmente 220. Lavado con agua y jabdn neutro para eliminar los restos del lodo de
afinado y de la suciedad propia de la obra, protegiendo la superficie con cualquier elemento
que evite todo tipo de deterioros y que no ensucie ni tifia. Abrillantado final con la utilizacién de
un producto de cristalizado hasta conseguir un brillo uniforme.

CRITERIOS DE EDICION

Los pavimentos se mediran y abonaran por metro cuadrado de superficie de solado realmente

VISATO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

2.3.17 REVESTIMIENTOS DECORATIVOS

110 slﬁ%gﬂrﬁ]ﬁe}lto continuo para acabados de paramentos interiores verticales que pueden ser

flexibles, de papeles, plasticos, micromadera, etc., o ligeros, con planchas rigidas de corcho,
tableros de madera, elementos metalicos, etc., recibidos con adhesivos o mediante listones de

COLEGIO OFICIAL
arquit

Adediz

CARACTERISTICAS TECNICAS
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PLIEGO DE CONDICIONES 46

Prescripciones sobre los productos
Caracteristicas y recepcion de los productos que se incorporan a las unidades de obra

La recepcién de los productos, equipos y sistemas se realizara conforme se desarrolla en la
Parte 1l, Condiciones de recepcion de productos. Este control comprende el control de la
documentaciéon de los suministros (incluida la del marcado CE cuando sea pertinente), el
control mediante distintivos de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad y el control
mediante ensayos.

Papel pintado lavable o vinilico: formado por capa base de papel y capa de recubrimiento de
resinas sintéticas o PVC. Sera lavable e inalterable a la luz y la impresiéon y gofrado se
realizara a maquina.

Laminados de policarbonato
Revestimientos vinilicos..

Perfiles de aluminio anodizado (ver Parte Il, Relacion de productos con marcado CE, 19.6.1).
El espesor del perfil sera superior a 0,50 mm y el anodizado sera como minimo de 15 micras.

Sistema de fijacion

Adhesivos. Sera apto para unir los revestimientos a los soportes, incluso si son absorbentes.
Sera elastico, imputrescible e inalterable al agua.

Listones de madera.
Tirafondos, tornillos, clavos, etc.
Tapajuntas

De acero inoxidable, madera, etc. Si las laminas son de madera o de corcho, se deben
desembalar un minimo de 24 horas antes para que se aclimaten a la temperatura y a la
humedad.

PROCESO DE EJECUCION

En general: se respetaran los tiempos de secado de colas y adhesivos segun las instrucciones
del fabricante. Se replanteara previamente el entrepano.

Revestimiento vinilico: se extendera una solucion adhesiva. Este tipo de revestimiento se
adquiere en rollos, por lo que serd necesario cortarlo en franjas de las dimensiones del
pVeIrSmD@ués se fijara sobre el adhesivo, pegandolo con una espatula, de forma que
quedeuniformelos

Revestimiento de papel: antes del encolado se procedera a cortar las tiras del revestimiento
conoia fongitud correspondiente y a eliminar el orillo, si lo llevara. Estara seca la capa
tapaporos aplicada a la superficie previamente. Se pegaran las tiras de revestimiento de arriba
3@?}8@{9@%%@?9 un cepillo para liberar el aire ocluido. En caso de los revestimientos con
plasticatflexibleliexpandido que no tengan capa base, se solaparan las tiras unos 5 cm. Las
uniones se repasaran con un rodillo especial para juntas, limpiandose las manchas o exceso
de adhesivo con una esponja y agua. El secado se realizara a temperatura ambiente, evitando
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PLIEGO DE CONDICIONES 47

las corrientes de aire y un secado rapido.
CONDICIONES

Condiciones previas: soporte. La superficie del paramento estara lisa. Se taparan grietas,
agujeros o desniveles con pasta niveladora. En el momento de la instalacion ha de estar
perfectamente seco y limpio. En caso de superficies enlucidas estaran totalmente secas.

Para prevenir el fenédmeno electroquimico de la corrosidon galvanica entre metales con
diferente potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el
contacto, se debera seleccionar metales préximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

Condiciones de terminacion

Revestimientos vinilicos: se eliminaran las manchas lo antes posible con pafio humedo o
esponja. Al final del proceso se debe secar la superficie con un pafio para eliminar los restos
de los productos de limpieza.

CONTROL DE EJECUCION, ENSAYOS Y PRUEBAS

Control de ejecucion

Revestimientos flexibles:

No se aprecia humedad.

Variacién en la alineacion del dibujo inferior a 3 mm en toda la altura del paramento.
No habra roturas, pliegues o bolsas apreciables a 1 m de distancia.

Las juntas estan a tope.

Revestimientos ligeros:

El revestimiento no se desprende al aplicarlo en el paramento o éste no esta seco y limpio y
no tiene errores de planeidad.

El adhesivo se ha aplicado simultdneamente sobre paramento y revestimiento y/o se ha
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repartido uniformemente.

VI $AD¢Qe listones perimetrales.

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

La caravista de los listones esta contenida en un mismo plano vertical.

1105k09 listones que forman la esquina o rincon estan clavados.

Los listones llevan clavadas puntas en sus cantos, y la distancia entre ellas es inferior a 20

COLECI® OFICIAL

arquitectosde cddiz .
yeso cubre las puntas laterales de los listones.

El'borde del revestimiento esta separado del techo, suelo o rodapié un minimo de 5 mm.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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La junta vertical entre tableros o tableros y tapajuntas es mayor de 1 mm.

2.3.18 ALICATADOS Y CHAPADOS
CARACTERISTICAS TECNICAS

El dorso de las piezas tendra rugosidad suficiente, preferentemente con entalladuras en forma
de “cola de milano”, y una profundidad superior a 2 mm.

Caracteristicas dimensionales.

Expansion por humedad, maximo 0,6 mm/m.

Resistencia quimica a productos domésticos y a bases y acidos.
Resistencia a las manchas.

Cuando se trate de revestimiento exterior, debe tener una resistencia a filtracion, segun el
CTE DB HS 1 apartado 2.3.2.

Las piezas no estaran rotas, desportilladas ni manchadas y tendran un color y una textura
uniforme en toda su superficie.

El dorso de las piezas tendra rugosidad suficiente, preferentemente con entalladuras en forma
de “cola de milano”, y una profundidad superior a 2 mm.

Caracteristicas dimensionales.

Expansion por humedad, maximo 0,6 mm/m.

Resistencia quimica a productos domésticos y a bases y acidos.
Resistencia a las manchas.

Cuando se trate de revestimiento exterior, debe tener una resistencia a filtracion, segun el
CTE DB HS 1 apartado 2.3.2.

Las piezas no estaran rotas, desportilladas ni manchadas y tendran un color y una textura
uniforme en toda su superficie.

Materiales de agarre

Adherencia mecanica y quimica, tiempo abierto, deformabilidad, durabilidad a ciclos de hielo y
deshielo, etc.

WG eDIDeco

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Material de rejuntado cementoso (CG): constituido por conglomerantes hidraulicos, cargas

minerales y aditivos organicos, que solo tienen que mezclarse con agua o adicion liquida justo
antes de)sd4dso. Existen dos clases: normal (CG1) y mejorado (CG2). Sus caracteristicas
fundamentales son: resistencia a abrasion; resistencia a flexion; resistencia a compresion;
retraceion; absorcion de agua.

rquitectosde cddiz ) ) o . ey i
I\%‘agtenal—ée—reyrmtado de resinas reactivas (RG): constituido por resinas sintéticas, aditivos
organicos y cargas minerales. Sus caracteristicas fundamentales son: resistencia a abrasion;
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PLIEGO DE CONDICIONES 49

resistencia a flexion; resistencia a la compresion; retraccion; absorcién de agua.

Lechada de cemento (L): producto no normalizado preparado in situ con cemento Paértland y
cargas minerales.

Material de relleno de las juntas
Juntas estructurales: perfiles o cubrecantos de plastico o metal, masticos, etc.
Juntas perimetrales: Poliestireno expandido, silicona.

Juntas de particidon: perfiles, materiales elasticos o material de relleno de las juntas de
colocacion.

PROCESO DE EJECUCION

Se ejecutaran con azulejo o plaqueta segun se indique en el proyecto. Pueden tomarse con
mortero de cemento o productos adhesivos especiales. Se colocaran en hiladas de forma que
coincidan las lineas verticales y horizontales.

Se desecharan los pafios que ofrezcan un sonido hueco al golpear por falta de adherencia, asi
como los azulejos que presenten grietas o defectos. La tonalidad del color sera uniforme y la
terminacion de los angulos salientes se hara con azulejos de canto romo o inglete en el caso
de plaqueta, o bien se resolveran con cantoneras de aluminio o acero, segun indicaciones en
Presupuesto. Los azulejos presentaran color y dimensiones uniformes; la superficie esmaltada
sera absolutamente plana y exenta de poros, grietas o desconchados. La plaqueta ceramica
sera de color uniforme y dimensiones regulares, asegurando una absorcidon de agua menor
del 10% y siendo resistente a la accion de grasas y aceites. Estara exenta de poros o grietas.

Sistema de colocacion en capa gruesa: para su colocacion se pueden usar morteros
industriales (secos, humedos), semiterminados y hechos en obra. Material de agarre: mortero
tradicional (MC). Sistema de colocacion en capa fina, los materiales de agarre que se usan
son:

Adhesivos cementosos o morteros cola (C): constituido por conglomerantes hidraulicos,
cargas minerales y aditivos organicos. Hay dos clases principales: adhesivo cementoso
normal (C1) y adhesivo cementoso mejorado (C2).

Adhesivos en dispersion o pastas adhesivas (D): constituido por un conglomerante organico,
aditivos organicos y cargas minerales. Existen dos clases: adhesivo en dispersion normal (D1)
iyQ en dispersion mejorado (D2).

hesivos:de resinas reactivas (R): constituido por resinas sintéticas, aditivos organicos vy
cargas minerales. Existen dos clases principales: adhesivo de resinas reactivas normal (R1) y

adhesivo de resinas reactivas mejorado (R2).
1105170044417

Ejecucion. La colocacion debera efectuarse en unas condiciones climaticas normales (5 °C a
rocurando evitar el soleado directo, las corrientes de aire, lluvias y aplicar con riesgo

coledfh Bl pgeurando evit , ae: vias y ap 59
arquitde@cbeladas. Se limpiara y humedecera el soporte a revestir si es recibido con mortero. Si es
recibido con pasta adhesiva se mantendra seco el soporte. En cualquier caso se conseguira
una superficie rugosa del soporte. Se mojaran las baldosas por inmersién si procede, para que
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PLIEGO DE CONDICIONES 50

no absorban el agua del mortero. Se colocara una regla horizontal al inicio del alicatado y se
replantearan las baldosas en el paramento para el despiece de los mismos. El alicatado se
comenzara a partir del nivel superior del pavimento y antes de realizar éste. Sobre muros de
hormigén se eliminara todo resto de desencofrante.

Amasado:

Adhesivos cementosos: segun recomendaciones del fabricante, se amasara el producto hasta
obtener una masa homogénea y cremosa. Finalizado el amasado, se mantendra la pasta en
reposo durante unos minutos. Antes de su aplicacion se realizara un breve amasado con
herramienta de mano.

Adhesivos en dispersion: se presentan listos para su uso.
Adhesivos de resinas reactivas: segun indicaciones del fabricante.

Colocacion general: Sera recomendable, mezclar piezas de varias cajas. Las piezas
ceramicas se colocaran sobre la masa extendida presionandola por medio de ligeros golpes
con un mazo de goma y moviéndolas ligeramente hasta conseguir el aplastamiento total de
los surcos del adhesivo para lograr un contacto pleno. Las baldosas se colocaran dentro del
tiempo abierto del adhesivo, antes de que se forme una pelicula seca en la superficie del
mismo que evite la adherencia. No se realizara el alicatado hasta que no se haya producido la
retraccion mas importante del muro, es decir entre 45 y 60 dias. Cuando se coloquen
productos porosos no esmaltados, se recomienda la aplicacién de un producto antiadherente
del cemento, previamente a las operaciones de rejuntado para evitar su retencion y
endurecimiento sobre la superficie del revestimiento.

Sistemas de colocacion: colocacion en capa gruesa, (se colocara la ceramica directamente
sobre el soporte). Colocacion en capa fina, (se realizara sobre una capa previa de
regularizacion del soporte).

En caso de azulejos recibidos con adhesivo: si se utiliza adhesivo de resinas sintéticas, el
alicatado podra fijarse directamente a los paramentos de mortero, sin picar la superficie pero
limpiando previamente el paramento. Para otro tipo de adhesivo se aplicara segun las
instrucciones del fabricante. Se recomienda extender el adhesivo en pafios no mayores de 2
m2. Las baldosas no deberan colocarse si se forma una pelicula seca en la superficie del
adhesivo. En caso de azulejos recibidos con mortero de cemento: se colocaran los azulejos
extendidos sobre el mortero de cemento previamente aplicado sobre el soporte (no mediante

szigrA@@s en cada pieza), picandolos con la paleta y colocando pequefas cuias de
madera‘en’las’juntas.

Juntas: El alicatado se realizara a junta abierta. La separacién minima entre baldosas sera de
118 @drh70044417

Juntas de colocacion y rejuntado: puede ser aconsejable llenar parcialmente las juntas de
colocacion-'con'tiras de un material compresible antes de llenarlas a tope. El material
arquitectosde cadi , . . . , .

om%presrbfem—éberla adherirse al material de rejuntado o, en otro caso, debera cubrirse con
una cinta de desolidarizaciéon. Estas cintas son generalmente autoadhesivas. La profundidad
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PLIEGO DE CONDICIONES 51

minima del rejuntado debe ser de 6mm. Se deberian rellenar a las 24 horas del embaldosado.

Juntas de movimiento estructurales: deberan llegar al soporte, incluyendo la capa de
desolidarizacion si la hubiese, y su anchura debera ser, como minimo, la de la junta del
soporte. Se rematan usualmente rellenandolas con materiales de elasticidad duradera.

Juntas de movimiento perimetrales: se deben prever antes de colocar la capa de
regularizacion, dejandose en los limites de las superficies horizontales a embaldosar con otros
elementos tales como paredes, pilares, etc. Se podra prescindir de ellas en recintos con
superficies menores de 7 m2. Deberan ser juntas continuas con una anchura mayor o igual de
5mm, y quedaran ocultas por el revestimiento adyacente. Deberan estar limpias de materiales
de obray llegar hasta el soporte.

Juntas de particion (dilatacion): la superficie maxima a revestir sin estas juntas es de 50 m2 a
70 m2 en interior, y de la mitad de estas en el exterior. La posicion de las juntas debe
replantearse de forma que no estén cruzadas en el paso, si no deberian protegerse. Estas
juntas deberan cortar el revestimiento ceramico, el adhesivo y el mortero base con una
anchura mayor o igual de 5 mm. Podran rellenarse con perfiles o materiales elasticos.

Corte y taladrado: Los taladros que se realicen en las piezas para el paso de tuberias, tendran
un diametro de 1 cm mayor que el diametro de estas. Siempre que sea posible, los cortes se
realizaran en los extremos de los paramentos.

CONDICIONES

Condiciones previas: soporte. La puesta en obra de los revestimientos ceramicos debera
llevarse a cabo por profesionales especialistas con la supervision de la direccion facultativa de
las obras. El soporte tendra las siguientes propiedades para la colocacion de baldosas:
estabilidad dimensional, flexibilidad, resistencia mecanica, sensibilidad al agua, planeidad. Se
realizaran las siguientes comprobaciones sobre el soporte base:

De la estabilidad dimensional: tiempos de espera desde fabricacion.
De la superficie de colocacion.

Planeidad: capa gruesa, (pueden compensarse desviaciones con espesor de mortero). Capa
fina (la desviacion maxima con regla de 2 m, no excede de 3 mm, o prever una capa de
mortero o pasta niveladora como medida adicional).

— Humedad: capa gruesa, (se humecta el tabique sin llegar a saturacién). Capa fina, (la

Vl SA@@sté aparentemente seca).

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Limpieza: ausencia de polvo, pegotes, aceite, etc.

11057 788481,Iz?ad en caso de soportes existentes muy lisos, prever aumento de rugosidad mediante
repicado u otros medios; esto no sera necesario con adhesivos C2, D o R.

COLE_%B%W(?%?I“.ZEICIO”: so?re soportes de madera o yeso sera conveniente prever una
arquitimprimasin impermeabilizante.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos
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PLIEGO DE CONDICIONES 52

Para prevenir el fendmeno electroquimico de la corrosion galvanica entre metales con
diferente potencial, se adoptaran las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el
contacto, se debera seleccionar metales préximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.
Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

El enfoscado de base, una vez fraguado, estara exento de sales solubles que puedan impedir
la adherencia del mortero adhesivo.

El alicatado con mortero de cemento se aplicara en paramentos ceramicos o de cemento,
mientras que el alicatado con adhesivo se aplicara en el revestimiento de paramentos de
cualquier tipo.

En caso de soportes deformables o sujetos a movimientos importantes, se usara el material
de rejuntado de mayor deformabilidad.

CONDICIONES DE RECEPCION DE PRODUCTOS.

Este control comprende el control de la documentacién de los suministros (incluida la del
marcado CE cuando sea pertinente), el control mediante distintivos de calidad o evaluaciones
técnicas de idoneidad y el control mediante ensayos.

Baldosas ceramicas: Cada suministro ird acompafiado de una hoja de suministro que
contendra los datos de la baldosa: tipo de baldosa, dimensiones y forma, acabado y
declaracion del fabricante de las caracteristicas técnicas de la baldosa suministrada. Las
baldosas ceramicas y/o su embalaje deben ser marcados con:

Marca comercial del fabricante o fabricacién propia.

Marca de primera calidad.

Tipo de baldosa, con medidas nominales y medidas de fabricacién. Codigo de la baldosa.
Tipo de superficie: esmaltada o no esmaltada.

En caso de que el embalaje o en albaran de entrega no se indique el cédigo de baldosa con
especificacion técnica, se solicitara al distribuidor o al fabricante informaciéon de las
caracteristicas técnicas de la baldosa ceramica suministrada.

\ B@eral se presentan pegados por la cara vista a hojas de papel generalmente
perforadoce)porel dorso, a una red textil, de papel o de plastico.

Adhesivos para baldosas ceramicas: el producto se suministrara ensacado. Los sacos se
recepcionaranien’ buen estado, sin desgarrones, zonas humedecidas ni fugas de material.

Morteros de agarre: hecho en obra, comprobaciéon de las dosificaciones, materias primas:

identificacion.cemento, agua, cales, arena; mortero industrial: identificacion.
arquitectosde cadiz

Los adhesivos se almacenaran en local cubierto, seco y ventilado. Su tiempo de conservacion
es de aproximadamente un afno desde su fabricacion.
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PLIEGO DE CONDICIONES 53

CONDICIONES DE TERMINACION

Una vez fraguado el mortero o pasta se retiraran las cunas y se limpiaran las juntas, retirando
todas las sustancias perjudiciales o restos de mortero o pasta adhesiva, rejuntandose
posteriormente con lechada de cemento blanco o gris (coloreada cuando sea preciso), no
aceptandose el rejuntado con polvo de cemento. Una vez finalizada la colocacion y el
rejuntado, se limpiara la superficie del material ceramico con una solucién acida diluida para
eliminar los restos de cemento. Nunca se efectuara una limpieza acida sobre revestimientos
recién colocados. Se limpiara la superficie con cepillos de fibra dura, agua y jabén, eliminando
todos los restos de mortero con espatulas de madera. Se sellaran siempre los encuentros con
carpinterias y vierteaguas. Se impregnara la superficie con agua limpia previamente a
cualquier tratamiento quimico, y posterior aclarado

TOLERANCIAS ADMISIBLES

Caracteristicas dimensionales para colocacién con junta minima:
Longitud y anchura/ rectitud de lados:

Para L <100 mm #0,4 mm

ParaL > 100 mm +0,3% y + 1,5 mm.

Ortogonalidad:

Para L <100 mm 0,6 mm

Para L > 100 mm £0,5% y £ 2,0 mm.

Planitud de superficie:

Para L <100 mm £0,6 mm

ParaL > 100 mm +0,5% y + 2,0/- 1,0 mm.

CONTROL DE EJECUCION, ENSAYOS Y PRUEBAS
Aplicacion de base de cemento: comprobar dosificacion, consistencia y planeidad final.
Capa fina, desviacién maxima medida con regla de 2 m: 3 mm.

Aplicacion de imprimacion: verificar la idoneidad de la imprimacion y que la aplicacion se hace
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siguiendo las instrucciones del fabricante.

Vl gﬂﬁcﬁrificar que se ha realizado el control de recepcién.

HostMiorterode cemento (capa gruesa): comprobar que las baldosas se han humedecido por

inmersion en agua. Comprobar reglado y nivelacion del mortero fresco extendido.

I TO5AdResgivd | (capa fina): verificar que el tipo de adhesivo corresponde al especificado en
proyecto.

COLEAplicacion 'del adhesivo: comprobar que se utiliza siguiendo las instrucciones del fabricante.
rquitectosde cadiz

a .. .
—%ompro%arespesor, extensién y peinado con llana dentada adecuada.

Tiempo-abierto de colocacion: comprobar que las baldosas se colocan antes de que se forme
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una pelicula sobre la superficie del adhesivo. Comprobar que las baldosas se asientan
definitivamente antes de que concluya el tiempo abierto del adhesivo.

Colocacion por doble encolado: comprobar que se utiliza esta técnica en embaldosados en
exteriores y para baldosas mayores de 35 cm. o superficie mayor de 1225 cm2.

En cualquier caso: levantando al azar una baldosa, el reverso no presenta huecos.

Juntas de movimiento: estructurales: comprobar que no se cubren y que se utiliza un sellante
adecuado. Perimetrales y de particién: comprobar disposicidn, que no se cubren de adhesivo
y que se utiliza un material adecuado de relleno.

Juntas de colocacion: verificar el tipo de material de rejuntado corresponde con el especificado
en proyecto. Comprobar la eliminacion y limpieza del material sobrante.

Desviacion de planeidad del revestimiento: la desviacion entre dos baldosas adyacentes no
debe exceder de 1 mm. La desviacién maxima se medira con regla de 2 m. Para paramentos
no debe exceder de 2 mm.

Alineacién de juntas de colocacion; La diferencia de alineacién de juntas se mide con regla de
1 m. Para paramentos: no debe exceder de + 1 mm. Para suelos: no debe exceder de £ 2 mm.

Limpieza final: comprobacién y medidas de proteccion.
CRITERIOS DE MEDICION Y VALORACION DE UNIDADES

Metro cuadrado de alicatado realmente ejecutado, incluyendo cortes, parte proporcional de
piezas complementarias y especiales, rejuntado y mochetas, descontando huecos, incluso
eliminacion de restos y limpieza.

CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

Se evitaran los golpes que puedan dafar el alicatado, asi como roces y punzonamiento. No se
sujetaran sobre el alicatado elementos que puedan dafarlo o provocar la entrada de agua, es
necesario profundizar hasta encontrar el soporte.

2.3.19 FALSOS TECHOS
FALSO TECHO DE CARTON-YESO NO REGISTRABLE

Sera un falso techo de placas de cartén-yeso, resistente a descuelgues de placas por succion

Suspendido con estructura de perfilaria ligera, dejando camara para
|M4I$A(B@conductos de aire con una separacion maxima de perfiles de 60 cm.
Trasdosado directo sobre perfiles omegas 10040400.Se reforzaran los sistemas de anclaje.
Montaje por instalador avalado. Disposicion segun proyecto. Se realizardn ensayos de
cuelguerdn4sifu.7 Se pondra atencion en no dejar comunicadas camaras horizontales y
verticales por peligro de paso y anidamiento de roedores. Incorporara los registros que

RS Blapimetria.

FALSETECEHIDE YESO LAMINADO REGISTRABLE

Sera un falso techo de placas de yeso laminado o lana de roca, suspendido por una

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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estructura modulada de perfiles primarios y secundarios, dejando camara para instalaciones o
conductos de aire. Las placas tendran unas dimensiones de 60x60 cm. Montaje por instalador
avalado. Disposicidon segun proyecto. Las placas se colocaran una vez fijada y nivelada la
estructura y estas deberan quedar perfectamente apoyadas en la estructura. Se realizaran
ensayos de cuelgue in situ. Se pondra atencién en no dejar comunicadas camaras
horizontales y verticales por peligro de paso y anidamiento de roedores.

FALSO TECHO LAMAS METALICAS:

Sera un falso techo de bandejas o placas metalicas, suspendido por una estructura modulada
de perfiles primarios y secundarios, dejando camara para instalaciones o conductos de aire.
Las placas tendran unas dimensiones comerciales equivalentes a las representadas en plano
y consignadas en mediciones. Montaje por instalador avalado. Disposicién segun proyecto.
Las placas se colocaran una vez fijada y nivelada la estructura y estas deberan quedar
perfectamente apoyadas en la estructura. Se realizaran ensayos de cuelgue in situ. Se pondra
atencion en no dejar comunicadas camaras horizontales y verticales por peligro de paso y
anidamiento de roedores.

Prescripciones sobre los productos
Caracteristicas y recepcion de los productos que se incorporan a las unidades de obra

La recepcién de los productos, equipos y sistemas se realizara conforme se desarrolla en la
Parte Il, Condiciones de recepcion de productos. Este control comprende el control de la
documentacion de los suministros (incluida la del marcado CE cuando sea pertinente), el
control mediante distintivos de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad y el control
mediante ensayos.

Techos suspendidos (ver Parte Il, Relacién de productos con marcado CE, 8.8).

Panel de escayola, con distintos tipos de acabado: con cara exterior lisa o en relieve, con/sin
fisurado y/o material acustico incorporado, etc. Las placas de escayola no presentaran una
humedad superior al 10% en peso, en el momento de su colocacién.

Placas o paneles (ver Parte Il, Relacién de productos con marcado CE, segin material):

Paneles metalicos, de chapa de aluminio, (espesor minimo de chapa 0,30 mm, espesor
minimo del anodizado, 15 micras), chapa de acero cincado lacado, etc. con acabado
perforado, liso o0 en rejilla, con o sin material absorbente acustico incorporado.

Vl ﬁﬁeso laminado con/sin cara vista revestida por lamina vinilica.

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Placa de fibras vegetales unidas por un conglomerante: sera incombustible y estara tratada
contra la pudricion y los insectos.

1105170044417

Lamas de madera, aluminio, etc.

c OLEE%r%)CFtW,\%de armado de placas para techos continuos (ver Parte I, Relacién de productos
arquit€@9smarg@do CE, 19.5.3):

Estructura de perfiles de acero galvanizado o aluminio con acabado anodizado (espesor
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minimo 10 micras), longitudinales y transversales.
SISTEMA DE FIJACION:

Elemento de suspensiéon: podra ser mediante varilla roscada de acero galvanizado con
gancho cerrado en ambos extremos, perfiles metalicos galvanizados, tirantes de reglaje
rapido, etc.

Elemento de fijacion al forjado:

Si es de hormigoén, podra ser mediante clavo de acero galvanizado fijado mediante tiro de
pistola y gancho con tuerca, etc.

Si son bloques de entrevigado, podra ser mediante taco de material sintético y hembirilla
roscada de acero galvanizado, etc.

Si son viguetas, podra ser mediante abrazadera de chapa galvanizada, etc.

En caso de que el elemento de suspension sean cafas, éstas se fijaran mediante pasta de
escayola y fibras vegetales o sintéticas.

Elemento de fijacién a placa: podra ser mediante alambre de acero recocido y galvanizado,
pella de escayola y fibras vegetales o sintéticas, perfiles laminados anclados al forjado, con o
sin perfileria secundaria de suspension, y tornilleria para la sujecion de las placas, etc., para
techos continuos. Para techos registrables, podra ser mediante perfil en T de aluminio o chapa
de acero galvanizada, perfil en U con pinza a presion, etc., pudiendo quedar visto u oculto.

Material de juntas entre planchas para techos continuos (ver Parte Il, Relacién de productos
con marcado CE, 19.2): podra ser de pasta de escayola (80 | de agua por cada 100 kg de
escayola) y fibras vegetales o sintéticas, etc.

Elementos decorativos (ver Parte I, Relacion de productos con marcado CE, 19.2.8):
molduras o florones de escayola, fijados con pegamento cola, etc.

El acopio de los materiales debera hacerse a cubierto, protegiéndolos de la intemperie. Las
placas se trasladaran en vertical o de canto, evitando la manipulacién en horizontal. Para
colocar las placas habra que realizar los ajustes previamente a su colocacion, evitando
forzarlas para que encajen en su sitio.

Prescripcion en cuanto a la ejecucion por unidades de obra

chicas de cada unidad de obra

C\LA!;JE\%P@E Np%/ias: soporte. Antes de comenzar la colocacion del falso techo se habran
dispuesto, fijado y terminado todas las instalaciones situadas debajo del forjado. Las
instalaciones que deban quedar ocultas se habran sometido a las pruebas necesarias para su
correctd flitfcidnamiento. Preferiblemente se habran ejecutado las particiones, la carpinteria de
huecos exteriores con sus acristalamientos y cajas de persianas.

éé%ﬁ%@iﬁ%fé@%ntre los productos, elementos y sistemas constructivos. Para prevenir el
ectosdecadiz

arqu
fenémeno electroquimico de la corrosion galvanica entre metales con diferente potencial, se

adoptaran las siguientes medidas:
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Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el
contacto, se debera seleccionar metales préximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.
Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.
Proceso de ejecucion

Se habran obtenido los niveles en todos los locales objeto de actuacién, marcando la altura de
forma indeleble en todos los paramentos y elementos singulares y/o sobresalientes de los
mismos, tales como pilares, marcos, etc.

Techos continuos:

Se dispondran un minimo de 3 elementos de suspensién, no alineados y uniformemente
repartidos por m2. En caso de fijaciones metalicas y varillas suspensoras, éstas se dispondran
verticales y el atado se realizara con doble alambre de diametro minimo 0,70 mm. Cuando se

trate de un sistema industrializado, se dispondra la estructura sustentante anclada al forjado y
atornillada a la perfileria secundaria (si existe), asi como a la perimetral. Las placas se
atornillaran perpendicularmente a la perfileria y alternadas. En caso de fijacion con canas,
éstas se recibiran con pasta de escayola (en la proporcién de 80 | de agua por 100 kg de
escayola) y fibras vegetales o sintéticas. Estas fijaciones podran disponerse en cualquier
direccién. En caso de planchas de escayola, éstas se dispondran sobre reglones que permitan
su nivelacion, colocando las uniones longitudinalmente en el sentido de la luz rasante, y las
uniones transversales alternadas. Las planchas perimetrales estaran separadas 5 mm de los
paramentos verticales. Las juntas de dilatacion se dispondran cada 10 m y se formaran con un
trozo de plancha recibida con pasta de escayola a uno de los lados y libre en el otro.

Techos registrables

Las varillas roscadas que se usen como elemento de suspension, se uniran por el extremo
superior a la fijacion y por el extremo inferior al perfil del entramado, mediante manguito o
tuerca. Las varillas roscadas que se usen como elementos de arriostramiento, se colocaran
entre dos perfiles del entramado, mediante manguitos; la distancia entre varillas roscadas no
sera superior a 120 cm. Los perfiles que forman el entramado y los perfiles de remate se
situaran convenientemente nivelados, a las distancias que determinen las dimensiones de las
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placas y a la altura prevista en todo el perimetro; los perfiles de remate se fijaran mediante
illos de cabeza plana, distanciados un maximo de 50 cm entre si.

Vi

105 eredd COTOCACION de las placas se iniciara por el perimetro, apoyando las placas sobre el angulo
de chapa y sobre los perfiles del entramado. En caso de placas acusticas metdlicas, su
colocacion se iniciara por el perimetro transversalmente al perfil U, apoyadas por un extremo

1105170 4?417 .. ' . . L .
en el elemento de remate y fijadas al perfil U mediante pinzas, cuya suspension se reforzara

con un tornillo de cabeza plana del mismo material que las placas.

COLEGIO QFICIAL i
arquite@ndicigges de terminacion

Las -uniones entre planchas se rellenaran con fibras vegetales o sintéticas y pasta de
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escayola, (en la proporcion de 80 | de agua por cada 100 kg de escayola), y se acabaran
interiormente con pasta de escayola en una proporcion de 100 | de agua por cada 100 kg de
escayola. Antes de realizar cualquier tipo de trabajos en el falso techo, se esperara al menos
24 horas. Para la colocacion de luminarias, o cualquier otro elemento, se respetara la
modulacién de las placas, suspensiones y arriostramientos. El falso techo quedara limpio, con
su superficie plana y al nivel previsto. El conjunto quedara estable e indeformable.

CONTROL DE EJECUCION, ENSAYOS Y PRUEBAS

Se comprobara que la humedad de las placas es menor del 10%. Se comprobara el relleno de
uniones y acabados. No se admitiran defectos aparentes de relleno de juntas o su acabado.
Se comprobaran las fijaciones en tacos, abrazaderas, ataduras y varillas. Se comprobara que
la separacién entre planchas y paramentos es menor de 5 mm. Suspensién y arriostramiento.
La separacién entre varillas suspensoras y entre varillas de arriostramiento, sera inferior a
1,25 m. No se admitira un atado deficiente de las varillas de suspensién, ni habra menos de 3
varillas por m?. Se comprobara la planeidad en todas las direcciones con regla de 2 m. Los
errores en la planeidad no seran superiores a 4 mm. Se comprobara la nivelacion. La
pendiente del techo no sera superior a 0,50%.

2.3.20 PINTURAS

El tipo de pintura variara en funcién de la zona de localizaciéon
CARACTERISTICAS TECNICAS

Las pinturas seran de tipo y color iguales a las partidas relacionadas mas adelante y seran
faciles de aplicar a brocha o con rodillo. Todos los materiales de pintura se entregaran a pie de
obra, en los envases cerrados originales, con las etiquetas y precintos intactos, y estaran
sujetos a la aprobacién del Arquitecto. Todos los colores de pinturas se ajustaran a las
aprobadas en obra mediante muestras previas. Los colores estaran bien molidos, presentaran
facilidad de extenderse y de incorporarse al aceite, cola, etc. Tendran fijeza de tinte y seran
inalterables por la accidon de los aceites, de la luz y de otros colores. Los aceites y barnices
seran inalterables por la accion del aire, transparentes y de color amarillo claro, no afectaran a
la fijeza y al usarlos no dejaran manchas o rafagas que indiquen la presencia de sustancias
extrafias. El sistema de aplicacion, salvo especificaciones en contra del fabricante, sera
mediante rodillo, incluyendo lijado y limpieza del soporte, mano de fondo, plastecido, nueva
mane—de—fonde- y dos manos de acabado. Las pinturas deberdn ser perfectamente
hmg Guficientemente ductiles para cubrir enteramente la superficie que se desea
ﬁiﬁfgﬁ%g?g#gﬁés para combinarse perfectamente entre si y deberan secar facilmente. Las
superficies pintadas no deberan absorber la humedad ni desprender polvo; tampoco deberan

poder absorberigérmenes de cualquier naturaleza.

PINTURA PLASTICA LISA

giéﬁ%ﬁg%b%?@to las eflorescencias salinas como la alcalinidad antes de proceder a pintar

mediante un tratamiento quimico a base de una disolucién en agua caliente de sulfato de zinc
o sales de fluosilicatos en una concentracion entre 5 y 10%. Se evitar4 que en las zonas
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préximas a los paramentos a revestir o recientemente revestidos haya manipulacién o trabajos
con elementos que desprendan polvo o dejen particulas en suspension. Las manchas
superficiales producidas por moho ademas del rascado o eliminacién con estropajo, se
desinfectaran lavando con disolventes fungicidas. Las manchas originadas por humedades
internas que lleven disueltas sales de hierro, se aislaran mediante una mano de clorocaucho
diluido, o productos adecuados. Se realizara un lijado de pequefias adherencias e
imperfecciones, retocandose aquéllos puntos donde haya grietas u oquedades con plaste
dado con espatula o rasqueta aplicando a continuacion una mano de imprimacién selladora. A
continuacion se aplicara una mano de fondo con pintura plastica diluida muy fina,
impregnando los poros de la superficie del soporte. Se realizara un plastecido de faltas,
repasando las mismas con una mano de fondo aplicada a brocha, rodillo o pistola. Se
aplicaran seguidamente dos manos de acabado con un rendimiento no menor del especificado
por el fabricante. Se dejara transcurrir el tiempo de secado indicado por el fabricante no
utilizandose procedimientos artificiales de secado.

PINTURA PLASTICA SOBRE SOPORTE DE TEXTURGLAS

Son pinturas preparadas para aplicar sobre un soporte con fibra de vidrio ignifuga tipo
"TEXTURGLAS-N". Fibra de vidrio: Se trata de un tejido de vidrio de peso 120 gr/m? con una
resistencia de urdimbre de SS kp/5 cm y trama de 30 kp/5 cm. 2.

Ejecucion de las obras Colocacién del tejido de vidrio ignifugo

La superficie-sustrato debera ser sélida, sin partes flojas o desconchadas, limpia de polvo,
grasa, hongos, eflorescencias, etc. Se imprimara la superficie correctamente y se aplicara con
rodillo de lana de cola, dejando una capa adecuada (180-200 gr/m?) y homogénea.

Se colocara el tejido de vidrio, a tope, sobre la cola. Posteriormente se pasara una espatula
de empapelar, presionando para que el tejido penetre en la cola y evitar la aparicién de bolsas
al secar.

Se recortara con cuchilla de empapelar los sobrantes de tejido, y una vez seca la cola, se
aplicara una segunda mano de ésta con rodillo de lana, para igualar la absorcion en toda la
superficie (120-150 gr/m?).

Finalmente se acabara con la pintura plastica cuidando, antes de la ultima mano, pasar
rapidamente un taco de lija para eliminar alguna pua del tejido o particulas de polvo.

mnsayos. Se realizaran los ensayos que estime oportunos la Direcciéon Facultativa
V' s

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

PINTURA EPOXI SOBRE SOPORTE DE TEXTURGLASS

11059090Rinturas preparadas para aplicar sobre un soporte con fibra de vidrio ignifuga tipo

"TEXTURGLAS-N. El porceso de ejecucion es similar al anterior.

colechinalmente se acabara con la pintura cuidando, antes de la ultima mano, pasar rapidamente
Mﬂé&i@éﬂija para eliminar alguna pua del tejido o particulas de polvo.

Pruebas y ensayos Se realizaran los ensayos que estime oportunos la Direccién Facultativa
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PLIEGO DE CONDICIONES 60

de las Obras

Para la puesta en obra se seguiran puntualmente las instrucciones y prescripciones del
fabricante. El soporte sobre el que se va a aplicar el revestimiento debera tener la suficiente
resistencia mecanica y estar completamente limpio de manchas o impregnaciones de grasas,
pinturas anteriores, etc.

PINTURA PARA ACABADO DE SUPERFICIES METALICAS

Los elementos de cerrajeria de acero o hierro recibiran una mano de imprimacion anti-
corrosion y dos de acabado, si ésta se efectia a brocha. Caso de recibir en obra los
elementos de taller con mano de imprimacién a pistola, se debera aportar documento
acreditativo que justifique las proporciones de la dilucién de la imprimacién a efectos de no ver
mermado su poder anti-corrosion. En caso negativo se aplicara una nueva mano de
imprimacion en obra. Se presentaran al Arquitecto muestras de cada tipo y color de pintura
que se pretende emplear y debera haberse recibido su aprobacion antes de usar en la obra el
material que representen. Las muestras consistirdn en aplicacion de cada clase de pintura y
tres modelos (20 x 25 cm.) de cada tipo y color de pintura, aplicada sobre materiales analogos
a los que en definitiva, van a recibirlos.

Los herrajes, accesorios de cerrajeria, aparatos de luz, placas de interruptores y enchufes, y
elementos similares colocados antes de la pintura, se desmontaran durante las operaciones
de pintura y se volveran a colocar en su sitio, después de terminar cada habitacién, o si no, se
protegeran adecuadamente. El equipo de fontaneria, calefaccion y otros oficios adyacentes a
los muros, se desconectaran por obreros practicos en estos oficios, desplazandolos para
poder pintar las superficies de las paredes y se volveran a colocar y conectar después de
terminada la pintura. Todas las superficies a pintar o que hayan de recibir cualquier otro
tratamiento estaran limpias, suaves, secas y exentas de polvo, suciedad, aceite, grasa y otras
sustancias perjudiciales para la pintura. Todo el trabajo debera hacerse de un modo
cuidadoso dejando las superficies acabadas libres de gotas descolgadas, lomos, ondas,
parches y marcas de brocha. Con la excepcién de lo especificado o exigido para las pinturas
de cemento al agua, la pintura se aplicara en condiciones de sequedad y ausencia de polvo, y
a no ser que se apruebe otra cosa por el Arquitecto, no se aplicara cuando la temperatura sea
inferior a 10 °C. o superior a 32 °C. No se aplicaran pinturas en exteriores cuando amenace
lluvia o haya niebla. Todas las manos de imprimacion e intermedias de pintura estaran
exentas de arafiazos y completamente continuas en el momento de la aplicacion de cada

Ae@@ada mano de pintura tendra una ligera variacion en el color para distinguirla
dela“manoanterior. Se dejara transcurrir el tiempo necesario entre las distintas manos para
asegurarse que se secan adecuadamente. Las pinturas se batiran por completo,
rqq%tgp%bddoﬁﬁ gon una consistencia uniforme durante la aplicacion y no se diluiran mas de lo
que indiquen las instrucciones impresas del fabricante. A no ser que aqui se indique de otro
modo, se observaran y cumplirdn todas las instrucciones especiales y recomendaciones del
f%&ﬁéﬁ%ﬁﬁ%ﬁénto a preparacion de las superficies, aplicacion y equipo concernientes. No
seqabrlran oS _envases de la pintura hasta que sea necesario para su utilizacion. El
Subcontratista facilitara lonas u otros protectores para proteger adecuadamente los suelos y
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PLIEGO DE CONDICIONES 61

otros trabajos contiguos durante las operaciones de pintura.

Todas las superficies de metal que se hayan de pintar se limpiaran concienzudamente de
herrumbre, cascarilla suelta de laminacion, suciedad, aceite o grasa y demas sustancias
extrafias. A no ser que la limpieza haya de hacerse con chorro de arena, se neutralizaran
todas las zonas de soldadura, antes de empezar la limpieza, con un producto quimico
apropiado, después de lo cual se lavaran completamente con agua. El aceite, grasa o
materias similares adhesivas, se eliminaran lavandolas con un solvente adecuado. Antes de
proceder a la pintura, el exceso de solvente se eliminara. Todas las superficies de acero
recibiran en taller una mano de imprimaciéon con excepcion de los 15 cm. adyacentes a las
soldaduras que hayan de realizarse a pie de obra. Los remaches, pernos y soldaduras
ejecutadas a pie de obra se retocaran con una mano de la misma pintura empleada para
manos de taller. La pintura no se aplicara cuando la temperatura del ambiente sea inferior a 5
°C., o cuando haya neblina, o cuando en opinidon del Arquitecto, las condiciones no sean
satisfactorias por cualquier razén. Los enlucidos tendran un mes por lo menos y estaran
completamente secos, limpios y exentos de suciedad, yeso suelto y de irregularidades de la
superficie antes de aplicar la pintura. Las grietas y huecos se repararan por parcheado,
debidamente trabajo al enlucido existente y se alisaran con papel de lija. En el caso de existir
manchas de humedad persistentes, se deberan plastecer o hacer un tendido con chamberga
sobre las mismas.

2.3.21 SISTEMAS DE ACONDICIONAMIENTO E
INSTALACIONES

Todas las especificaciones técnicas de instalaciones se encuentran en el apartado 4 del
presente pliego.

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417

COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cadiz
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VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417

COLEGIO OFICIAL

arquitectosde cédiz

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.




PLIEGO DE CONDICIONES 63

2.4 PRESCRIPCIONES ESPECIFICAS SOBRE
PROTECCION CONTRA EL RUIDO

2.4.1 CARACTERIZACION Y CUANTIFICACION DEL RUIDO Y
VIBRACIONES DE LAS INSTALACIONES

1 Se limitaran los niveles de ruido y de vibraciones que las instalaciones puedan transmitir a los
recintos protegidos y habitables del edificio a través de las sujeciones o puntos de contacto de
aquellas con los elementos constructivos, de tal forma que no se aumenten perceptiblemente los
niveles debidos a las restantes fuentes de ruido del edificio.

situados en recintos de instalaciones, asi como las rejillas y difusores terminales de instalacione Eir
de aire acondicionado, sera tal que se cumplan los niveles de inmision en los recintos
colindantes, expresados en el desarrollo reglamentario de la Ley 37/2003 del Ruido.

3 Ademas se tendran en cuenta las especificaciones de los apartados 3.3, 3.1.4.1.2, 3.1.4.22y
5.1.4. del DB-HR.

2.4.2 DISENO Y DIMENSIONADO

ENCUENTROS CON LOS CONDUCTOS DE INSTALACIONES (ELEMENTOS DE
SEPARACION VERTICAL)

Cuando un conducto de instalaciones colectivas se adose a un elemento de separacion vertical,
se revestira de tal forma que no disminuya el aislamiento acustico del elemento de separacion y
se garantice la continuidad de la solucién constructiva.

ENCUENTROS CON LOS CONDUCTOS DE INSTALACIONES (ELEMENTOS DE
SEPARACION HORIZONTAL)

1 En el caso de que un conducto de instalaciones, por ejemplo, de instalaciones hidraulicas o de
ventilacién, atraviese un elemento de separacion horizontal, se recubrira y se sellaran las
holguras de los huecos efectuados en el forjado para paso del conducto con un material elastico

archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC Mize=[m]

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los

que garantice la estanquidad e impida el paso de vibraciones a la estructura del edificio.

KaD iminarse los contactos entre el suelo flotante y los conductos de instalaciones que
A 105 er@iSEULFAN:bajo él. Para ello, los conductos se revestiran de un material elastico.

2.4.3 RUIDO Y VIBRACIONES DE LAS INSTALACIONES
1105170044417

DATOS QUE DEBEN APORTAR LOS SUMINISTRADORES

colrtos suministradores de los equipos y productos incluiran en la documentacién de los mismos los
arquitgERirec itz |as magnitudes que caracterizan los ruidos y las vibraciones procedentes de las
instalaciones de los edificios:

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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a) el nivel de potencia acustica, LW, de equipos que producen ruidos estacionarios;

b) la rigidez dinamica, s’, y la carga maxima, m, de los lechos elasticos utilizados en las bancadas
de inercia;

c) el amortiguamiento, C, la transmisibilidad, 1, y la carga maxima ,m, de los sistemas
antivibratorios puntuales utilizados en el aislamiento de maquinaria y conductos;

d) el coeficiente de absorcion acustica, a, de los productos absorbentes utilizados en conductos
de ventilacion y aire acondicionado;

e) la atenuacion de conductos prefabricados, expresada como pérdida por insercion, D, y la
atenuacion total de los silenciadores que estén interpuestos en conductos, o empotrados en
fachadas o en otros elementos constructivos.

CONDICIONES DE MONTAJE DE EQUIPOS GENERADORES DE RUIDO ESTACIONARIO

1 Los equipos se instalaran sobre soportes antivibratorios elasticos cuando se trate de equipos
pequefos y compactos o sobre una bancada de inercia cuando el equipo no posea una base
propia suficientemente rigida para resistir los esfuerzos causados por su funcién o se necesite la
alineacion de sus componentes, como por ejemplo del motor y el ventilador o del motor y la
bomba.

2 En el caso de equipos instalados sobre una bancada de inercia, tales como bombas de
impulsion, la bancada sera de hormigén o acero de tal forma que tenga la suficiente masa e
inercia para evitar el paso de vibraciones al edificio. Entre la bancada y la estructura del edificio
deben interponerse elementos antivibratorios.

3 Se consideran validos los soportes antivibratorios y los conectores flexibles que cumplan la
UNE 100153 IN.

4 Se instalaran conectores flexibles a la entrada y a la salida de las tuberias de los equipos.

2.4.4 CONDUCCIONES Y EQUIPAMIENTO
HIDRAULICAS

1 Las conducciones colectivas del edificio deberan ir tratadas con el fin de no provocar molestias
en los recintos habitables o protegidos adyacentes

ﬁ—Eaee—de—bs tuberias a través de los elementos constructivos se utilizaran sistemas
anti como manguitos elasticos estancos, coquillas, pasamuros estancos y
A LOS EFECTOS REGLAMENTARIO

abrazaderas desolldarizadoras.

3 El anclaje de tuberias colectivas se realizard a elementos constructivos de masa por unidad de
supér]f%lse] 51%0%? e 150 kg/m2.

4 La velocidad de circulacion del agua se limitara a 1 m/s en las tuberias de calefaccion y los
COLEGIQ QFICIA
radiadores de lasiyiendas.

5 La griferia situada dentro de los recintos habitables sera de Grupo Il como minimo, segun la
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PLIEGO DE CONDICIONES 65

clasificacion de UNE EN 200.

6 Los platos de ducha deben montarse interponiendo elementos elasticos en todos sus apoyos
en la estructura del edificio: suelos y paredes.

AIRE ACONDICIONADO

1 Los conductos de aire acondicionado deben ser absorbentes acusticos cuando la instalacion lo
requiera y deben utilizarse silenciadores especificos.

2 Se evitara el paso de las vibraciones de los conductos a los elementos constructivos mediante
sistemas antivibratorios, tales como abrazaderas, manguitos y suspensiones elasticas.

VENTILACION

e . . . E ,
1 Los conductos de extraccion que discurran dentro de una unidad de uso deben revestirse cc ?’
elementos constructivos cuyo indice global de reduccién acustica, ponderado A, RA, sea 5

menos 33 dBA, salvo que sean de extraccion de humos de garajes en cuyo caso deben
revestirse con elementos constructivos cuyo indice global de reduccién acustica, ponderado A,
RA, sea al menos 45 dBA.

2 Asimismo, cuando un conducto de ventilacion se adose a un elemento de separacion vertical
se seguiran las especificaciones del apartado 3.1.4.1.2.

3 En el caso de que dos unidades de uso colindantes horizontalmente compartieran el mismo

conducto colectivo de extraccion, se cumpliran las condiciones especificadas en el DB HS3.

2.4.5 CONSTRUCCION
INSTALACIONES

Deben utilizarse elementos elasticos y sistemas antivibratorios en las sujeciones o puntos de
contacto entre las instalaciones que produzcan vibraciones y los elementos constructivos.

ELEMENTOS DE SEPARACION VERTICAL Y TABIQUERIA

1 Los enchufes, interruptores y cajas de registro de instalaciones contenidas en los elementos de
separacion verticales no seran pasantes. Cuando se dispongan por las dos caras de un elemento
de separacién vertical, no seran coincidentes, excepto cuando se interponga entre ambos una
hoja de fabrica o una placa de yeso laminado.

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los
archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC

Vlg AD@S entre el elemento de separacion vertical y las cajas para mecanismos eléctricos
Hs R deben'ser-estancas, para ello se sellaran o se emplearan cajas especiales para mecanismos en

el caso de los elementos de separacién verticales de entramado autoportante.

I TOSELEMENTOS CONSTRUCTIVOS

DE ENTRAMADO AUTOPORTANTE Y TRASDOSADOS DE ENTRAMADO

COLEGIO OFICIAL ., .
Grqui,gdle%e@mentos de separacion verticales de entramado autoportante deben montarse en obra

segun- las especificaciones de la UNE 102040 IN y los trasdosados, bien de entramado
autoportante, o bien adheridos, deben montarse en obra segun las especificaciones de la UNE

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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102041 IN. En ambos casos deben utilizarse los materiales de anclaje, tratamiento de juntas y
bandas de estanquidad establecidos por el fabricante de los sistemas.

2 Las juntas entre las placas de yeso laminado y de las placas con otros elementos constructivos
deben tratarse con pastas y cintas para garantizar la estanquidad de la solucion.

3 En el caso de elementos formados por varias capas superpuestas de placas de yeso laminado,
deben contrapearse las placas, de tal forma que no coincidan las juntas entre placas ancladas a
un mismo lado de la perfileria autoportante.

4 El material absorbente acustico o amortiguador de vibraciones puesto en la camara debe
rellenarla en toda su superficie, con un espesor de material adecuado al ancho de la perfileria
utilizada.

5 En el caso de trasdosados autoportantes aplicados a un elemento base de fabrica, se cepillara
la fabrica para eliminar rebabas y se dejaran al menos 10 mm de separacion entre la fabrica y los
canales de la perfileria.

ELEMENTOS DE SEPARACION HORIZONTAL
TECHOS SUSPENDIDOS Y SUELOS REGISTRABLES

1 Cuando discurran conductos de instalaciones por el techo suspendido o por el suelo
registrable, debe evitarse que dichos conductos conecten rigidamente el forjado y las capas que
forman el techo o el suelo.

2 En el caso de que en el techo hubiera luminarias empotradas, éstas no deben formar una
conexion rigida entre las placas del techo y el forjado y su ejecucidon no debe disminuir el
aislamiento acustico inicialmente previsto.

3 En el caso de techos suspendidos dispusieran de un material absorbente en la camara, éste
debe rellenar de forma continua toda la superficie de la camara y reposar en el dorso de las
placas y zonas superiores de la estructura portante.

4 Deben sellarse todas las juntas perimétricas o cerrarse el plenum del techo suspendido o el
suelo registrable, especialmente los encuentros con elementos de separacién verticales entre
unidades de uso diferentes.

FACHADAS Y CUBIERTAS

a fijaeibn—de—los—eercos de las carpinterias que forman los huecos (puertas y ventanas) y
IuceMJ&AaD@lo la fijacion de las cajas de persiana, debe realizarse de tal manera que

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

quede garantlzada la estanquidad a la permeabilidad del aire.

ACABADOS SUPERFICIALES
1105170044417

Los acabados superficiales, especialmente pinturas, aplicados sobre los elementos constructivos

disefiados para acondicionamiento acustico, no deben modificar las propiedades absorbentes
COLEGIO OFICIAL

acusficas 0665108z
CARACTERIZACION DE LOS ELEMENTOS CONSTRUCTIVOS
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1 Los elementos de separacién verticales se caracterizan por el indice global de reduccion
acustica, ponderado A, RA, en dBA,;

Los trasdosados se caracterizan por la mejora del indice global de reduccion acustica, ponderado
A, ARA, en dBA.

2 Los elementos de separacién horizontales se caracterizan por:

a) el indice global de reduccién acustica, ponderado A, RA, en dBA;

b) el nivel global de presion de ruido de impactos normalizado, Ln,w, en dB.

Los suelos flotantes se caracterizan por:

a) la mejora del indice global de reduccion acustica, ponderado A, ARA, en dBA;

b) la reduccion del nivel global de presion de ruido de impactos, ALw, en dB.

Los techos suspendidos se caracterizan por:

a) la mejora del indice global de reduccion acustica, ponderado A, ARA, en dBA,;

b) la reduccién del nivel global de presién de ruido de impactos, ALw, en dB.

c) el coeficiente de absorcion acustica medio, am, si su funcién es el control de la reverberacion.
3 La parte ciega de las fachadas y de las cubiertas se caracterizan por:

a) el indice global de reduccién acustica, Rw, en dB;

b) el indice global de reduccién acustica, ponderado A, RA, en dBA;

c) el indice global de reduccion acustica, ponderado A, para ruido de automoviles, RA,tr, en dBA;

d) el término de adaptacion espectral del indice de reduccion acustica para ruido rosa incidente,
C, endB;

e) el término de adaptacién espectral del indice de reduccion acustica para ruido de automéviles
y de aeronaves, Ctr, en dB.

El conjunto de elementos que cierra el hueco (ventana, caja de persiana y aireador) de las
fachadas y de las cubiertas se caracteriza por:

f) el indice global de reduccién acustica, Rw, en dB;
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ice-global de reduccion acustica, ponderado A, RA, en dBA;
X!Fﬁjgw‘ggglobal de reduccion acustica, ponderado A, para ruido de automoviles, RA tr, en dBA,;

i) el término de adaptacién espectral del indice de reduccién acustica para ruido rosa incidente,

11055788884 7

j) el término de adaptacion espectral del indice de reduccion acustica para ruido de automoviles y

- de-aeronaves, Ctr, en dB;
Mféﬁ’é—%?éggée ventana, segun la norma UNE EN 12207;

5 Los sistemas, tales como techos suspendidos o conductos de instalaciones de aire
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acondicionado o ventilacion, a través de los cuales se produzca la transmision aérea indirecta, se
caracterizan por la diferencia de niveles acustica normalizada para transmision indirecta,
ponderada A, Dn,s,A, en dBA.

En la expresion A.27 se facilita el procedimiento de calculo del nivel global de presion de ruido de
impactos normalizado para elementos constructivos homogéneos.

CONTROL DE RECEPCION EN OBRA DE PRODUCTOS

1 En el pliego de condiciones se indicaran las condiciones particulares de control para la
recepcion de los productos que forman los elementos constructivos, incluyendo los ensayos
necesarios para comprobar que los mismos reunen las caracteristicas exigidas en los apartados
anteriores.

2 Debera comprobarse que los productos recibidos:

a) corresponden a los especificados en el pliego de condiciones del proyecto;
b) disponen de la documentacion exigida;

c) estan caracterizados por las propiedades exigidas;

d) han sido ensayados, cuando asi se establezca en el pliego de condiciones o lo determine el
director de la ejecucion de la obra, con la frecuencia establecida.

3 En el control se seguiran los criterios indicados en el articulo 7.2 de la Parte | del CTE.

Cadiz, Marzo de 2017

LOS ARQUITECTOS,

Enrique Vallecillos Segovia Emiliano Rodriguez Jiménez Manuel Pérez Hernandez

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417
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Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los
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Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el

3. PRESCRIPCIONES SOBRE VERIFICACIONES
VIADEDIFICIO TERMINADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
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ARQUITECTOS
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Para dar el visto bueno a la recepcion de la obra, debera estar completamente ejecutada en los
términos que figuran en el presente Proyecto, y debera estar dispuesta para su inmediato uso. Al
mismo tiempo antes de proceder a la recepcion de la misma, deberan de ejecutarse y superarse
todas las pruebas de funcionamiento establecidas en el plan de control de calidad, que una vez
adjudicada la obra elaborara la Direccion Facultativa.

A los efectos de Control de Calidad de la obra, y por defecto, para tener la constancia de su
ejecucion, se debera de constatar el cumplimiento de las condiciones exigidas en el presente
Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares.

El Control de Calidad, se realizara en primer lugar por el contratista principal de la obra, que
debera exigir a los distintos proveedores de la documentacion acreditativa del origen de los

mismos cumplen las especificaciones de Proyecto.

La direccion de la obra podra ordenar que se verifiquen los ensayos y analisis de materiales y
unidades de obra que estime pertinentes, con cargo al contratista, hasta un importe maximo del
1% del Presupuesto de la obra, tal como determina el Pliego de Clausulas Administrativas
Generales para la contratacion de obras del Estado en la Clausula 38, y de acuerdo con el Art°.
145 del Reglamento General de la Ley de Contratos de las Administraciones Publicas.

También se ejecutaran las pruebas de funcionamiento de las distintas instalaciones, segun se
recoge en el Plan de Control de Calidad, avisando en todo momento a la Direccion Facultativa de
la realizacion de los mismos, con la suficiente antelacion para presenciar dichas pruebas.

Una vez ejecutados todos los ensayos y pruebas pertinentes, de todos los resultados y controles
se entregara una copia integra a la Direccion Facultativa, reservandose la misma en funcién de
los mismos o de la habilitacion del certificador o controlador, la opcién de requerir otros
complementarios o bien la repeticion de los mismos, para poder aplicar correctamente los
criterios de aceptacion o rechazo recogidos en el Pliego General.

Cadiz, Marzo de 2017

LOS ARQUITECTOS,

F

VI Sﬂ(ﬁ@llecillos Segovia Emiliano Rodriguez Jiménez Manuel Pérez Hernandez

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
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1.CONDICIONES DE RECEPCION DE LOS
PRODUCTOS

Las condiciones de recepcién de los productos vienen especificadas en cada material y unidad
de obra correspondiente de los apartados 3.2.1y 3.2.2.

2. MARCADO CE

2.1. CONDICIONES Y MEDIDAS PARA LA OBTENCION DE LAS CALIDADES DE
LOS MATERIALES Y DE LOS PROCESOS CONSTRUCTIVOS

MARCADO CE Y SELLO DE CALIDAD DE LOS PRODUCTOS DE CONSTRUCCION

PROCEDIMIENTO PARA LA VERIFICACION DEL SISTEMA DEL “MARCADO CE”
El marcado CE de un producto de construccion indica:

Que éste cumple con unas determinadas especificaciones técnicas relacionadas con los
requisitos esenciales contenidas en las Normas Armonizadas (EN) y en las Guias DITE (Guias
para el Documento de Idoneidad Técnica Europeo).

Que se ha cumplido el sistema de evaluacién de la conformidad establecido por la
correspondiente Decision de la Comisién Europea (Estos sistemas de evaluacion se clasifican en
los grados 1+, 1, 2+, 2, 3 y 4, y en cada uno de ellos se especifican los controles que se deben
realizar al producto por el fabricante y/o por un organismo notificado).

El fabricante (0 su representante autorizado) sera el responsable de su fijacion y la
Administracion competente en materia de industria la que vele por la correcta utilizacion del
marcado CE.

Cumplimiento de especificaciones técnicas relacionadas
con los requisitos esenciales
-
Cumplimiento del sistema de evaluacion de la

conformidad establecido para cada familia de productos

archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC Mize=[m]

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los

Resulta, por tanto, obligacion del Director de la Ejecucion de la Obra verificar si los productos que
—entran en la obra estan afectados por el cumplimiento del sistema del marcado CE y, en caso de
VI SgA@E@e cumplen las condiciones establecidas en el Real Decreto 1630/1992.

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

La verificacion del sistema del marcado CE en un producto de construcciéon se resume en

siguientes pasos:

1105170044417 - .
Comprobar si el producto debe ostentar el “marcado CE” en funcién de que se haya publicado en

el BOE la norma trasposicion de la norma armonizada (UNE-EN) o Guia DITE para él, que la
COLEﬁ‘??a@n%F‘&}Waplicabilidad haya entrado en vigor y que el periodo de coexistencia con la

arquitecfosde cadiz ' _
correspondiente norma nacional haya expirado.

La existencia del marcado CE propiamente dicho.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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La existencia de la documentacion adicional que proceda.
COMPROBACION DE LA OBLIGATORIEDAD DEL MARCADO CE

La obligatoriedad de disponer de marcado CE lo define el Reglamento de productos de la
Construccion (UE) N° 305/2011, el cual puede ser consultado en:

http://www.f2i2.net/legislacionseguridadindustrial/ReglamentoProductosConstruccion.aspx

2.2. EL MARCADO CE

El marcado CE se materializa mediante el simbolo “CE” acompafado de una informacion
complementaria. El fabricante debe cuidar de que el marcado CE figure, por orden de
preferencia:

En el producto propiamente dicho.

En una etiqueta adherida al mismo.

En su envase o embalaje.

En la documentacidén comercial que le acompafa.

Las letras del simbolo CE se realizan de acuerdo con las especificaciones del dibujo adjunto
(debe tener una dimension vertical apreciablemente igual que no sera inferior a 5 milimetros).

El citado articulo establece que, ademas del simbolo “CE”, deben estar situadas, en una de las
cuatro posibles localizaciones, una serie de inscripciones complementarias (cuyo contenido
especifico se determina en las normas armonizadas y Guias DITE para cada familia de
productos) entre las que se incluyen:

El I,g %a\ Ba@cacién del organismo notificado (cuando proceda).

El nombrecomercial o la marca distintiva del fabricante.
La direccion del fabricante.

El nombré ¢oméréial o la marca distintiva de la fabrica.

Las dos ultimas cifras del afo en el que se ha estampado el marcado en el producto.
COLEGIO OFICIAL
El nameracdeliceftificado CE de conformidad (cuando proceda)

El numero de la norma armonizada (y en caso de verse afectada por varias los niumeros de todas

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.

©
c
[}
o
2
c
0
£
1%
2
[}
o
£
c
=
c
o
o
o
o
o
.2
>
>
o
o
o
£
c
£
T
£
=3
=
o
©
o
o
0
[}
°
o
E
.8
o
o
o
D
[}
o
2
c
Q
£
2
1%
o
3
[}
2
]
w

[
k-
]
il
o ©
T =
£3
3 E
o
8%
]
N o
— =
< a
< ©
<
o a2
O ¢
N o
-
o
7o)
o O
— o
— =
o 9
“E’_o
S o
€5
6 &
88
N
T <
o 10
[O2+]
<]
%E
£
L
e
o .E
2
S
L0
= E
T o
g8
<@
o .
° 3
-
5 -2
S &
)
o8
2 8
> .2
@ c
o 2
O o




PLIEGO DE CONDICIONES 7

ellas).
La designacion del producto, su uso previsto y su designacion normalizada.

Informacion adicional que permita identificar las caracteristicas del producto atendiendo a sus
especificaciones técnicas (que en el caso de productos no tradicionales debera buscarse en el
DITE correspondiente, para lo que se debe incluir el nimero de DITE del producto en las
inscripciones complementarias)

Las inscripciones complementarias del marcado CE no tienen por qué tener un formato, tipo de
letra, color o composicion especial debiendo cumplir, Gnicamente, las caracteristicas resefiadas
anteriormente para el simbolo.

Dentro de las caracteristicas del producto podemos encontrar que alguna de ellas presente las
letras NPD (no performance determined) que significan prestacion sin definir o uso final no
definido. La opciéon NPD es una clase que puede ser considerada si al menos un estado miembro
no tiene requisitos legales para una determinada caracteristica y el fabricante no desea facilitar el
valor de esa caracteristica. En el caso de productos via DITE es importante comprobar, no sélo la
existencia del DITE para el producto, sino su periodo de validez y recordar que el marcado CE
acredita la presencia del DITE y la evaluacién de conformidad asociada.

2.3. LA DOCUMENTACION ADICIONAL

Ademas del marcado CE propiamente dicho, en el acto de la recepcion el producto debe poseer
una documentacion adicional presentada, al menos, en la lengua oficial del Estado. Cuando al
producto le sean aplicables otras directivas, la informacion que acompafa al marcado CE debe
reqgistrar claramente las directivas que le han sido aplicadas. Esta documentacién depende del

VI Sﬁ@ @evaluacién de la conformidad asignado al producto y puede consistir en uno o varios
rosFrdeflos sigliientes tipos de escritos:

Declaracion CE de conformidad: Documento expedido por el fabricante, necesario para todos los

1'105productds sea cual sea el sistema de evaluacion asignado.

Informe de ensayo inicial de tipo: Documento expedido por un Laboratorio notificado, necesario

COLEparalos productos cuyo sistema de evaluacion sea 3.
arquitectosde cadiz

Certificado- de control de produccién en fabrica: Documento expedido por un organismo de
inspeccion notificado, necesario para los productos cuyo sistema de evaluacion sea 2 y 2+.
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Certificado CE de conformidad: Documento expedido por un organismo de certificacion
notificado, necesario para los productos cuyo sistema de evaluacion sea 1y 1+.

Aunque el proceso prevé la retirada de la norma nacional correspondiente una vez que haya
finalizado el periodo de coexistencia, se debe tener en cuenta que la verificacion del marcado CE
no exime de la comprobacion de aquellas especificaciones técnicas que estén contempladas en
la normativa nacional vigente en tanto no se produzca su anulacién expresa.

2.4. PROCEDIMIENTO PARA EL CONTROL DE RECEPCION DE LOS MATERIALES
A LOS QUE NO LES ES EXIGIBLE EL SISTEMA DEL “MARCADO CE”

A continuacion se detalla el procedimiento a realizar para el control de recepcién de los
materiales de construccion a los que no les es exigible el sistema del marcado CE (tanto por no
existir todavia UNE-EN o Guia DITE para ese producto como, existiendo éstas, por estar dentro
del periodo de coexistencia).

En este caso, el control de recepcién debe hacerse de acuerdo con lo expuesto en Articulo 9 del
RD1630/92, pudiendo presentarse tres casos en funcién del pais de procedencia del producto:

Productos nacionales.

Productos de otro estado de la Union Europea.
Productos extracomunitarios.

1. PRODUCTOS NACIONALES

De acuerdo con el Art.9.1 del RD 1630/92, éstos deben satisfacer las vigentes disposiciones
nacionales. El cumplimiento de las especificaciones técnicas contenidas en ellas se puede
comprobar mediante:

La recopilacion de las normas técnicas (UNE fundamentalmente) que se establecen como
obligatorias en los Reglamentos, Normas Basicas, Pliegos, Instrucciones, Ordenes de
homologacion, etc., emanadas, principalmente, de los Ministerios de Fomento y de Ciencia y
Tecnologia.

La acreditacion de su cumplimiento exigiendo la documentacidon que garantice su observancia.

La ordenacion de la realizacion de los ensayos y pruebas precisas, en caso de que ésta
documentacioén no se facilite o no exista.

AdeVdsSsA«B@tener en cuenta aquellas especificaciones técnicas de caracter contractual
A LOS EFECTOS R,EG,AMEV\TAWOJ

que se reflejen en los pliegos de prescripciones técnicas del proyecto en cuestion.

2. PRODUCTOS PROVENIENTES DE UN PAIS COMUNITARIO

1105170044417
En este caso, el Art.9.2 del RD 1630/92 establece que los productos (a peticion expresa e

individualizada) seran considerados por la Administraciéon del Estado conformes con las
. 10 OFIC . )
dISpG%%)IUI‘géL%§ de@%%ﬁfiolas vigentes si:

Han superado los ensayos y las inspecciones efectuadas de acuerdo con los métodos en vigor
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en Espana.

Lo han hecho con métodos reconocidos como equivalentes por Espafa, efectuados por un
organismo autorizado en el Estado miembro en el que se hayan fabricado y que haya sido
comunicado por éste con arreglo a los procedimientos establecidos en la Directiva de Productos
de la Construccion.

Este reconocimiento fehaciente de la Administracion del Estado se hace a través de la

Direccion General competente mediante la emision, para cada producto, del correspondiente
documento, que sera publicado en el BOE. No se debe aceptar el producto si no se cumple este
requisito y se puede remitir el producto al procedimiento descrito en el punto 1.

3. PRODUCTOS PROVENIENTES DE UN PAIS EXTRACOMUNITARIO

El Art.9.3 del RD 1630/92 establece que estos productos podran importarse, comercializarse
utilizarse en territorio espafol si satisfacen las disposiciones nacionales, hasta que le.”

especificaciones técnicas europeas correspondientes dispongan otra cosa; es decir, el
procedimiento analizado en el punto 1.

2.5. DOCUMENTOS ACREDITATIVOS

Se relacionan, a continuacion, los posibles documentos acreditativos (y sus caracteristicas mas
notables) que se pueden recibir al solicitar la acreditacion del cumplimiento de las
especificaciones técnicas del producto en cuestion. La validez, idoneidad y orden de prelacion de
estos documentos sera detallada en las fichas especificas de cada producto.

Marca / Certificado de conformidad a Norma:

Es un documento expedido por un organismo de certificacion acreditado por la Empresa Nacional
de Acreditacion (ENAC) que atestigua que el producto satisface una(s) determinada(s) Norma(s)
que le son de aplicacion.

Este documento presenta grandes garantias, ya que la certificacién se efectia mediante un
proceso de concesion y otro de seguimiento (en los que se incluyen ensayos del producto en
fabrica y en el mercado) a través de los Comités Técnicos de Certificacion (CTC) del
correspondiente organismo de certificacion (AENOR, ECA, LGAI...)

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los
archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC

Tanto los certificados de producto, como los de concesién del derecho al uso de la marca tienen
rv:?'@e concesion y una fecha de validez que debe ser comprobada.

ento de Idoneidad Técnica (DIT):

Los productos no tradicionales o innovadores (para los que no existe Norma) pueden venir
1 105acreditados por este tipo de documento, cuya concesion se basa en el comportamiento favorable
del producto para el empleo previsto frente a los requisitos esenciales describiéndose, no solo las

condiciones del material, sino las de puesta en obra y conservacion.
COLEGIO OFICIAL

arquitEsifie 680 caso anterior, este tipo documento es un buen aval de las caracteristicas técnicas del
producto.
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En Espana, el unico organismo autorizado para la concesiéon de DIT, es el Instituto de Ciencias
de la Construccion Eduardo Torroja (IETcc) debiendo, como en el caso anterior, comprobar la
fecha de validez del DIT.

Certificacion de Conformidad con los Requisitos Reglamentarios (CCRR)

Documento (que sustituye a los antiguos certificados de homologacién de producto y de tipo)
emitido por el Ministerio de Ciencia y Tecnologia o un organismo de control, y publicado en el
BOE, en el que se certifica que el producto cumple con las especificaciones técnicas de caracter
obligatorio contenidas en las disposiciones correspondientes.

En muchos productos afectados por estos requisitos de homologacion, se ha regulado, mediante
Orden Ministerial, que la marca o certificado de conformidad AENOR equivale al CCRR.

Autorizaciones de uso de los forjados:

Son obligatorias para los fabricantes que pretendan industrializar forjados unidireccionales de
hormigén armado o presentado, y viguetas o elementos resistentes armados o pretensados de
hormigén, o de ceramica y hormigén que se utilizan para la fabricacion de elementos resistentes
para pisos y cubiertas para la edificacion.

Son concedidas por la Direccién General de Arquitectura y Politica de Vivienda (DGAPV) del
Ministerio de la Vivienda, mediante Orden Ministerial publicada en el BOE.

El periodo de validez de la autorizacion de uso es de cinco anos prorrogables por periodos
iguales a solicitud del peticionario.

Sello INCE

Es un distintivo de calidad voluntario concedido por la DGAPV del Ministerio de la Vivienda,
mediante Orden Ministerial, que no supone, por si mismo, la acreditacion de las especificaciones
técnicas exigibles.

Significa el reconocimiento, expreso y periddicamente comprobado, de que el producto cumple
las correspondientes disposiciones reguladoras de concesion del Sello INCE relativas a la
materia prima de fabricacion, los medios de fabricacion y control asi como la calidad estadistica
de la produccion.

Su validez se extiende al periodo de un afio natural, prorrogable por iguales periodos, tantas
veces como lo solicite el concesionario, pudiendo cancelarse el derecho de uso del Sello INCE
cuachI %R@@be el incumplimiento de las condiciones que, en su caso, sirvieron de base
para la‘concesion. -

Sello INCE / Marca AENOR

Es L%Oéi]s%%\‘}é 4(§r7eado para integrar en la estructura de certificacion de AENOR aquellos
productos que ostentaban el Sello INCE y que, ademas, son objeto de Norma UNE.

Amlg%IE éﬁgﬁf{é%é conceden por el organismo competente, 6rgano gestor o CTC de AENOR

(entidades ‘que tienen la misma composicidn, reuniones comunes y mismo contenido en sus
reglamentos técnicos para la concesion y retirada).

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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A los efectos de control de recepcion este distintivo es equivalente a la Marca / Certificado de
conformidad a Norma.

Certificado de ensayo

Son documentos, emitidos por un Laboratorio de Ensayo, en el que se certifica que una muestra
determinada de un producto satisface unas especificaciones técnicas. Este documento no es, por
tanto, indicativo acerca de la calidad posterior del producto puesto que la produccién total no se
controla y, por tanto, hay que mostrarse cauteloso ante su admision.

En primer lugar, hay que tener presente el Articulo 14.3.b de la LOE, que establece que estos
Laboratorios deben justificar su capacidad poseyendo, en su caso, la correspondiente

acreditacion oficial otorgada por la Comunidad Auténoma correspondiente. Esta acreditacion es .

de que la normativa correspondiente exija que se trate de laboratorios acreditados.

En el resto de los casos, en los que la normativa de aplicaciéon no exija la acreditacién oficial del
Laboratorio, la aceptacién de la capacidad del Laboratorio queda a juicio del técnico, recordando
que puede servir de referencia la relacion de éstos y sus areas de acreditaciéon que elabora y
comprueba ENAC.

En todo caso, para proceder a la aceptacién o rechazo del producto, habra que comprobar que
las especificaciones técnicas reflejadas en el certificado de ensayo aportado son las exigidas por
las disposiciones vigentes y que se acredita su cumplimiento.

Por ultimo, se recomienda exigir la entrega de un certificado del suministrador asegurando que el
material entregado se corresponde con el del certificado aportado.

Certificado del fabricante

Certificado del propio fabricante donde éste manifiesta que su producto cumple una serie de
especificaciones técnicas.

Estos certificados pueden venir acompanados con un certificado de ensayo de los descritos en el
apartado anterior, en cuyo caso seran validas las citadas recomendaciones.

Este tipo de documentos no tienen gran validez real pero pueden tenerla a efectos de
responsabilidad legal si, posteriormente, surge algun problema.

Otros distintivos y marcas de calidad voluntarios

VI $AD @rsos distintivos y marcas de calidad voluntarias, promovidas por organismos publicos

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

o privados, que (como el sello INCE) no suponen, por si mismos, la acreditacion de las
especificaciones técnicas obligatorias.

1105%98‘1'%%] 7de caracter publico se encuentran los promovidos por el Ministerio de Fomento

(regulados por la OM 12/12/1977) entre los que se hallan, por ejemplo, el Sello de conformidad

COLECIETAN Ipara viguetas de hormigoén, la Marca de calidad EWAA EURAS para pelicula anddica

rquitectpsde cadiz

Y Sebre-alarminio y la Marca de calidad QUALICOAT para recubrimiento de aluminio.

Entre los promovidos por organismos privados se encuentran diversos tipos de marcas como, por
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ejemplo las marcas CEN, KEYMARK, N, Q, EMC, FERRAPLUS, etc.
Informacion suplementaria

La relacion y areas de los Organismos de Certificacion y Laboratorios de Ensayo acreditados por
la Empresa Nacional de Acreditacion (ENAC) se pueden consultar en la pagina WEB:
Www.enac.es.

Las caracteristicas de los DIT y el listado de productos que poseen los citados documentos,
concedidos por el |IETcc, se pueden consultar en la siguiente pagina web:
www.ietcc.csic.es/apoyo.html

La relacion de productos certificados por los distintos organismos de certificacion pueden
encontrarse en sus respectivas paginas “web” www.aenor.es , www.lgai.es, etc.

2.6. MATERIALES DE CONSTRUCCION

CEMENTOS

Instruccion para la recepcion de cementos (RC-03)

Aprobada por el Real Decreto 1797/2003, de 26 de diciembre (BOE 16/01/2004).

Deroga la anterior Instruccion RC-97, incorporando la obligacion de estar en posesion del
marcado «CE» para los cementos comunes y actualizando la normativa técnica con las
novedades introducidas durante el periodo de vigencia de la misma.

Fase de recepcidon de materiales de construccion
Articulos 8, 9 y 10. Suministro y almacenamiento
Articulo 11. Control de recepcién

Cementos comunes

Obligatoriedad del marcado CE para este material (UNE-EN 197-1), aprobada por Resolucién de
1 de Febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

Cementos especiales

Obligatoriedad del marcado CE para los cementos especiales con muy bajo calor de hidratacion
(U cementos de alto horno de baja resistencia inicial (UNE- EN 197- 4),
aproba sOlucion de 1 de Febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

Cementos de albanileria

Obligatdriedza/delimarcado CE para los cementos de albanileria (UNE- EN 413-1, aprobada por
Resolucién de 1 de Febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).
YESOS Y ESCAYOLAS

arquitectosde cadiz
Pliego general de condiciones para la recepcion de yesos y escayolas en las obras de

construccion (RY-85)
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Aprobado por Orden Ministerial de 31 de mayo de 1985 (BOE 10/06/1985).
Fase de recepcioén de materiales de construccion

Articulo 5. Envase e identificacion

Articulo 6. Control y recepcion

LADRILLOS CERAMICOS

Pliego general de condiciones para la recepcién de ladrillos ceramicos en las obras de
construccion (RL-88)

Aprobado por Orden Ministerial de 27 de julio de 1988 (BOE 03/08/1988).
Fase de recepcion de materiales de construccion

Articulo 5. Suministro e identificacion

Articulo 6. Control y recepcion

Articulo 7. Métodos de ensayo

BLOQUES DE HORMIGON

NO PROCEDE

RED DE SANEAMIENTO
Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para uso en sistemas de drenaje

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 13252), aprobada por Orden de
29 de noviembre de 2001 (BOE 07/12/2001).

Plantas elevadoras de aguas residuales para edificios e instalaciones. (Kits y valvulas de
retencion para instalaciones que contienen materias fecales y no fecales.

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 12050), aprobada por Orden de
29 de noviembre de 2001 (BOE 07/12/2001).

Tuberias de fibrocemento para drenaje y saneamiento. Pasos de hombre y céamaras de
inspeccion

ad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 588-2), aprobada por Resolucion

—Obligatoried
VI sAEB@Jbre de 2003 (BOE 31/10/2002).

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Juntas elastoméricas de tuberias empleadas en canalizaciones de agua y drenaje (de caucho
vulcanizado, de elastomeros termoplasticos, de materiales celulares de caucho vulcanizado y de

110956t tétaho’ vulcanizado).

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 681-1, 2, 3 y 4) aprobada por

' Resolucidn de 16 de enero de 2003 (BOE 06/02/2003).

arquitecfosdeca

Canales de drenaje para zonas de circulacion para vehiculos y peatones Obligatoriedad del
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marcado CE para estos productos (UNE-EN 1433), aprobada por Resolucion de 12 de junio de
2003 (BOE 11/07/2003).

Pates para pozos de registro enterrados

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 13101), aprobada por Resolucion
de 10 de octubre de 2003 (BOE 31/10/2003).

Valvulas de admision de aire para sistemas de drenaje

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 12380), aprobada por Resolucion
de 10 de octubre de 2003. (BOE 31/10/2003)

Tubos y piezas complementarias de hormigén en masa, hormigén armado y hormigén con fibra
de acero

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 1916), aprobada por Resolucion
de 14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003).

Pozos de registro y camaras de inspeccion de hormigén en masa, hormigén armado y hormigén
con fibras de acero.

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 1917), aprobada por Resolucion
de 14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003).

Pequerfias instalaciones de depuracion de aguas residuales para poblaciones de hasta 50
habitantes equivalentes. Fosas sépticas.

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 12566-1), aprobada por
Resolucién de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

Escaleras fijas para pozos de registro.

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 14396), aprobada por Resolucion
de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

ESTRUCTURAS

Sistemas y Kits de encofrado perdido no portante de bloques huecos, paneles de materiales
aislantes o0 a veces de hormigon

Ob”gitllg' ﬁmmarcado CE para estos productos (Guia DITE N° 009), aprobada por
Resolucion de 26.de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

Geotextiles y productos relacionados. Requisitos para uso en movimientos de tierras,
cimentaciongs s estructuras de construccion

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 13251), aprobada por Orden de
29 de noviembre de 2001 (BOE 07/12/2001).

arquitectosde cadiz o
Anclajes metalicos para hormigén
Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, aprobadas por Resolucion de 26 de
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noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002) y Resolucién de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).
Anclajes metalicos para hormigén. Guia DITE N° 001-1 ,2, 3y 4.

Anclajes metalicos para hormigén. Anclajes quimicos. Guia DITE N° 001-5.

Apoyos estructurales

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, aprobada por Resolucion de 1 de febrero
de 2005 (BOE 19/02/2005).

Apoyos de PTFE cilindricos y esféricos. UNE-EN 1337-7.
Apoyos de rodillo. UNE-EN 1337- 4.
Apoyos oscilantes. UNE-EN 1337-6.

Aditivos para hormigones y pastas

Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resolucién de
de mayo de 2002 y Resolucion de 9 de noviembre de 2005 (BOE 30/05/2002 y 01/12/2005).

Aditivos para hormigones y pastas. UNE-EN 934-2

Aditivos para hormigones y pastas. Aditivos para pastas para cables de pretensado. UNE-EN
934-4

Ligantes de soleras continuas de magnesita. Magnesita caustica y de cloruro de magnesio

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 14016-1), aprobada por
Resolucién de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

Aridos para hormigones, morteros y lechadas

Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resolucién de 14
de enero de 2004 (BOE 11/02/2004).

Aridos para hormigén. UNE-EN 12620.
Aridos ligeros para hormigones, morteros y lechadas. UNE-EN 13055-1.
Aridos para morteros. UNE-EN 13139.

archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC Mize=[m]
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Vigas y pilares compuestos a base de madera

—Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n°® 013;
V| SHALHEDor Resolucion de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
Kits de postensado compuesto a base de madera

110 szgggtﬂiggad del marcado CE para estos productos (UNE EN 523), aprobada por Resolucion
de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

COLE%{@“@?@WIGJG de acero para tendones de pretensado

rquitecigsdecdadiz

G—g@gefeﬂedad del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n° 011;
aprobada por Resoluciéon de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).
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ALBANILERIA
Cales para la construccion

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 459-1), aprobada por Resolucion
de 3 de octubre de 2003 (BOE 31/10/2002).

Paneles de yeso

Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resolucion de 6
de mayo de 2002 (BOE 30/05/2002) y Resolucion de 9 de Noviembre de 2005 (BOE
01712/2005).

Paneles de yeso. UNE-EN 12859.
Adhesivos a base de yeso para paneles de yeso. UNE-EN 12860.
Chimeneas

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 13502), aprobada por Resolucion
de 14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003), Resolucion de 28 de junio de 2004 (BOE 16/07/2004) y
Resolucién de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

Terminales de los conductos de humos arcillosos / ceramicos. UNE-EN 13502.
Conductos de humos de arcilla cocida. UNE -EN 1457.

Componentes. Elementos de pared exterior de hormigdn. UNE- EN 12446
Componentes. Paredes interiores de hormigdén. UNE- EN 1857

Componentes. Conductos de humo de bloques de hormigén. UNE-EN 1858
Requisitos para chimeneas metalicas. UNE-EN 1856-1

Kits de tabiqueria interior (sin capacidad portante)

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n° 003;
aprobada por Resolucién de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

Especificaciones de elementos auxiliares para fabricas de albanileria

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos aprobada por Resolucién de 28 de junio de
2004 (BOE 16/07/2004).

Tira\}éfgﬁﬂ@nsién, abrazaderas y escuadras. UNE-EN 845-1.

Dinteles. UNE-EN 845-2.

Refuerzo de junta horizontal de malla de acero. UNE- EN 845-3.
1105170044417
Especificaciones para morteros de albanileria

Oin@@t@@@a@@@ﬁ  marcado CE para estos productos aprobada por Resolucion de 28 de junio de
2004-(BRE A6/04@004).

Morteros para revoco y enlucido. UNE-EN 998-1.
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Morteros para albafiileria. UNE-EN 998-2.
AISLAMIENTOS TERMICOS
Productos aislantes térmicos para aplicaciones en la edificacion

Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resoluciéon de 12
de junio de 2003 (BOE 11/07/2003) y modificacion por Resolucion de 1 de febrero de 2005
(BOE19/02/2005).

Productos manufacturados de lana mineral (MW). UNE-EN 13162
Productos manufacturados de poliestireno expandido (EPS). UNE-EN 13163
Productos manufacturados de poliestireno extruido (XPS). UNE-EN 13164

Productos manufacturados de espuma rigida de poliuretano (PUR). UNE-EN 13165

Productos manufacturados de espuma fendlica (PF). UNE-EN 13166
Productos manufacturados de vidrio celular (CG). UNE-EN 13167
Productos manufacturados de lana de madera (WW). UNE-EN 13168
Productos manufacturados de perlita expandida (EPB). UNE-EN 13169
Productos manufacturados de corcho expandido (ICB). UNE-EN 13170
Productos manufacturados de fibra de madera (WF). UNE-EN 13171
Sistemas y kits compuestos para el aislamiento térmico exterior con revoco

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n°® 004;
aprobada por Resoluciéon de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

Anclajes de plastico para fijacion de sistemas y kits compuestos para el aislamiento térmico
exterior con revoco

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n° 01;
aprobada por Resoluciéon de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

IMPERMEABILIZACIONES

archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC Mize=[m]

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los

Sistemas de impermeabilizacion de cubiertas aplicados en forma liquida

—Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n°® 005;
V| SHALHDor Resolucion de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Sistemas de impermeabilizacion de cubiertas con membranas flexibles fijadas mecanicamente

110 5??882’&?)??9“ del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n° 006;
aprobada por Resolucién de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

0 -REVESTIMIENTOS

arquitectosdecddiz, . .
0 Kateriales-de piedra natural para uso como pavimento

Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resolucion de 3
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de octubre de 2003 (BOE 31/10/2002).
Baldosas. UNE-EN 1341

Adoquines. UNE-EN 1342

Bordillos. UNE-EN 1343

Adoquines de arcilla cocida

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 1344) aprobada por Resolucion
de 14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003).

Adhesivos para baldosas ceramicas

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 12004) aprobada por Resolucion
de 16 de enero (BOE 06/02/2003).

Adoquines de hormigdén

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 1338) aprobada por Resolucion
de 14 de enero de 2004 (BOE 11/02/2004).

Baldosas prefabricadas de hormigon

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 1339) aprobada por Resolucion
de 14 de enero de 2004 (BOE 11/02/2004).

Materiales para soleras continuas y soleras. Pastas autonivelantes

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 13813) aprobada por Resolucion
de 14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003)

Techos suspendidos

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 13964) aprobada por Resolucion
de 1 de febrero de 2004 (BOE 19/02/2004).

Baldosas ceramicas

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 14411) aprobada por Resolucion
de 1 de febrero de 2004 (BOE 19/02/2004).

CARPINTERIA, CERRAJERIA Y VIDRIERIA

Dispeéf@#%idas de emergencia

A LOS EFECJOS REGLA

Obllgatorledad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resolucion de 6
de mayo de 2002 (BOE 30/05/2002).

Disdc}é?t’i_\)oéogé%érgencia accionados por una manilla o un pulsador para salidas de socorro.
UNE-EN 179

DIS%Q%% Qoga ft q‘ ILICO para salidas de emergencias activados por una barra horizontal. UNE-EN

1125
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Herrajes para la edificacion

Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resoluciéon de 14
de abril de 2003 (BOE 28/04/2003), Resolucion de 3 de octubre de 2003 (BOE 31/10/2002) y
ampliado en Resolucion de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

Dispositivos de cierre controlado de puertas. UNE-EN 1154,

Dispositivos de retencién electromagnética para puertas batientes. UNE-EN
1155.

Dispositivos de coordinacion de puertas. UNE-EN 1158.

Bisagras de un solo eje. UNE-EN 1935.

Cerraduras y pestillos. UNE -EN 12209.

Tableros derivados de la madera para su utilizacion en la construccion

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 13986) aprobada por Resolucion
de 14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003).

Sistemas de acristalamiento sellante estructural

Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resolucién de 26
de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

Vidrio. Guia DITE n° 002-1

Aluminio. Guia DITE n°® 002-2

Perfiles con rotura de puente térmico. Guia DITE n° 002-3
Puertas industriales, comerciales, de garaje y portones

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 13241-1) aprobada por
Resolucién de 28 de junio de 2004 (BOE 16/07/2004).

Toldos

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 13561) aprobada por Resolucién
de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC Mize=[m]

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los

Fachadas ligeras

VI s%ad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 13830) aprobada por Resolucion
" de'1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

PREFABRICADOS
1105170044417

Productos prefabricados de hormigén. Elementos para vallas
COLE@@i%@@pad del marcado CE para estos productos aprobada por Resolucion de 6 de mayo de
arquit2002/(B@1z30/05/2002) y ampliadas por Resolucién de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005)

Elementos para vallas. UNE-EN 12839.
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Mastiles y postes. UNE-EN 12843.
Componentes prefabricados de hormigdén armado de aridos ligeros de estructura abierta

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 1520), aprobada por Resolucion
de 28 de junio de 2004 (BOE 16/07/2004).

Kits de construccion de edificios prefabricados de estructura de madera

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n° 007;
aprobada por Resolucién de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

Escaleras prefabricadas (kits)

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n° 008;
aprobada por Resolucién de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

Kits de construccion de edificios prefabricados de estructura de troncos

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos, de acuerdo con la Guia DITE n° 012;
aprobada por Resolucién de 26 de noviembre de 2002 (BOE 19/12/2002).

Bordillos prefabricados de hormigon

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 1340), aprobada por Resolucion
de 28 de junio de 2004 (BOE 16/07/2004)

INSTALACIONES DE FONTANERIA Y APARATOS SANITARIOS

Juntas elastoméricas de tuberias empleadas en canalizaciones de agua y drenaje (de caucho
vulcanizado, de elastomeros termoplasticos, de materiales celulares de caucho vulcanizado y de
poliuretano vulcanizado)

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 681-1, 2, 3 y 4), aprobada por
Resolucién de 16 de enero de 2003 (BOE 06/02/2003).

Dispositivos anti-inundacion en edificios

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 13564), aprobada por Resolucion
de 14 de abril de 2003 (BOE 28/04/2003).

Fregaderos de cocina

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 13310), aprobada por Resolucion

de 9Ve| S)AB@e 2005 (BOE 01/12/2005).

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Inodoros y conjuntos de inodoros con sifon incorporado

Obllg% |]e7dad deI marcado CE para estos productos (UNE-EN 997), aprobada por Resolucion
de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005).

INSE@'{&%&Q&'FF{% ELECTRICAS
Colﬁﬁﬂﬂmgié de alumbrado

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos aprobada por Resolucion de 10 de octubre
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de 2003 (BOE 31/10/2003) y ampliada por resolucion de 1 de 28 de junio de 2004 (BOE
16/07/2004)

Acero. UNE-EN 40- 5.

Aluminio. UNE-EN 40-6

Mezcla de polimeros compuestos reforzados con fibra. UNE-EN 40-7
INSTALACIONES DE GAS

Juntas elastoméricas empleadas en tubos y accesorios para transporte de gases y fluidos
hidrocarbonados

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 682) aprobada por Resolucion dTEI" _
3 de octubre de 2002 (BOE 31/10/2002) A

Sistemas de deteccién de fuga

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 682) aprobada por Resolucion de
28 de junio de 2004 (BOE 16/07/2004)

INSTALACIONES DE CALEFACCION, CLIMATIZACION Y VENTILACION
Sistemas de control de humos y calor

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos aprobada por Resolucion de 28 de junio de
2004 (BOE 16/07/2004)

Aireadores naturales de extraccion de humos y calor. UNE-EN12101- 2.
Aireadores extractores de humos y calor. UNE-ENE-12101-3.

Paneles radiantes montados en el techo alimentados con agua a una temperatura inferior a
120°C

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 14037-1) aprobada por
Resolucién de 28 de junio de 2004 (BOE 16/07/2004).

Radiadores y convectores

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 442-1) aprobada por Resolucion
de 1 de febrero de 2005 (BOE 19/02/2005)

archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC Mize=[m]

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
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VI§VK680NES DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS
~os eednstalaciones fijas de extincion de incendios. Sistemas equipados con mangueras.

Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resolucion de 3
1105de@ctubre,de 2002 (BOE 31/10/2002).

Bocas de incendio equipadas con mangueras semirrigidas. UNE-EN 671-1

COL.E%&:QH e‘Aercendio equipadas con mangueras planas. UNE-EN 671-2
arquitecfosde cadiz

Sistemas fijos de extincién de incendios. Componentes para sistemas de extincion mediante
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agentes gaseosos

Obligatoriedad del marcado CE para los productos relacionados, aprobada por Resolucion de 3
de octubre de 2002 (BOE 31/10/2002), ampliada por Resolucion de 28 de Junio de 2004
(BOE16/07/2004) y modificada por Resolucion de 9 de Noviembre de 2005(BOE 01/12/2005).

Valvulas direccionales de alta y baja presion y sus actuadores para sistemas de CO2. UNE-EN
12094-5.

Dispositivos no eléctricos de aborto para sistemas de CO2. UNE-EN 12094-6
Difusores para sistemas de CO2. UNE-EN 12094-7
Valvulas de retencion y véalvulas antiretorno. UNE-EN 12094-13

Requisitos y métodos de ensayo para los dispositivos manuales de disparo y paro. UNE-EN-
12094-3.

Requisitos y métodos de ensayo para detectores especiales de incendios. UNEEN-12094-9.
Requisitos y métodos de ensayo para dispositivos de pesaje. UNE-EN-12094- 11.

Requisitos y métodos de ensayo para dispositivos neumaticos de alarma. UNEEN- 12094-12
Sistemas de extincion de incendios. Sistemas de extincion por polvo

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos (UNE-EN 12416-1 y 2) aprobada por
Resoluciéon de 3 de octubre de 2002 (BOE 31/10/2002) y modificada por Resolucion de 9 de
Noviembre de 2005 (BOE 01/12/2005).

Sistemas fijos de lucha contra incendios. Sistemas de rociadores y agua pulverizada.

Obligatoriedad del marcado CE para estos productos aprobada por Resolucion de 3 de octubre
de 2002 (BOE 31/10/2002), ampliadas y modificadas por Resoluciones del 14 de abril de
2003(BOE 28/04/2003), 28 de junio de junio de 2004(BOE 16/07/2004) y 19 de febrero de
2005(BOE 19/02/2005).

Rociadores automaticos. UNE-EN 12259-1
Conjuntos de valvula de alarma de tuberia mojada y camaras de retardo. UNEEN 12259-2
Conjuntos de valvula de alarma de tuberia seca. UNE-EN 12259-3

Alar.

aticas. UNE-EN-12259-4

Corr¥ DQ sistemas de rociadores y agua pulverizada. Detectores de flujo de agua.

\ LOS EFECTO PEL \ENTARIO

UNE-EN- 12259 5
Slst(]er]noa ]d7%8ﬂe4010|70n y alarma de incendios.
Obligatoriedad del marcado CE para estos productos aprobada por Resolucion de 14 de abril de

20086?%%&%%/%903) ampliada por Resolucion del 10 de octubre de 2003 (BOE 31/10/2003).
Dis;?é%iﬁ?é%’-ﬂﬁé?g%a de incendios-dispositivos actisticos. UNE-EN 54-3.

Equipos de suministro de alimentacion. UNE-EN 54-4.
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Detectores de calor. Detectores puntuales. UNE-EN 54-5.

Detectores de humo. Detectores puntuales que funcionan segun el principio de luz difusa, luz

trasmitida o por ionizacion. UNE-EN-54-7.

Detectores de humo. Detectores lineales que utilizan un haz 6ptico de luz. UNEEN-54-12.

2.7..ELEMENTOS CONSTRUCTIVOS
HORMIGON ARMADO Y PRETENSADO

Instruccion de Hormigén Estructural (EHE)

Aprobada por Real Decreto 2661/1998 de 11 de diciembre. (BOE 13/01/1998)

Fase de proyecto

Articulo 4. Documentos del Proyecto

Fase de recepcidén de materiales de construccion

Articulo 1.1. Certificacion y distintivos

Articulo 81.
Articulo 82.
Articulo 83.
Articulo 84.
Articulo 85.
Articulo 86.
Articulo 87.
Articulo 88.
Articulo 90.
Articulo 91.
Articulo 92.

Articulo 93.

ENTARIOS

Articulo 95.

1105170044417
Articulo 97.

Control de los componentes del hormigon

Control de la calidad del hormigdn

Control de la consistencia del hormigén

Control de la resistencia del hormigon

Control de las especificaciones relativas a la durabilidad del hormigén
Ensayos previos del hormigon

Ensayos caracteristicos del hormigon

Ensayos de control del hormigén

Control de la calidad del acero

Control de dispositivos de anclaje y empalme de las armaduras postesas.

Control de las vainas y accesorios para armaduras de pretensado

Control de los equipos de tesado

Vl Sﬁ@@ Control de los productos de inyeccion

"7"""Fase de ‘ejecucion de elementos constructivos

Control de la ejecucion

Control del tesado de las armaduras activas

COLE é@'c&lﬁ@g[ Control de ejecucién de la inyeccion
ar g NS G Ensayos de informacién complementaria de la estructura

Fase de recepcion de elementos constructivos
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Articulo 4.9. Documentacion final de la obra
FORJADOS UNIDIRECCIONALES DE HORMIGON ARMADO O PRETENSADO

Instruccion para el proyecto y la ejecucién de forjados unidireccionales de hormigdn estructural
realizados con elementos prefabricados. (EFHE)

Aprobada por Real Decreto 642/2002, de 5 de julio. (BOE 06/08/2002)

Fase de proyecto

Articulo 3.1. Documentacion del forjado para su ejecucién

Fase de recepcion de materiales de construccion

Articulo 4. Exigencias administrativas (Autorizacion de uso)

Articulo 34. Control de recepcion de los elementos resistentes y piezas de entrevigado
Articulo 35. Control del hormigén y armaduras colocados en obra

Fase de ejecucion de elementos constructivos

CAPITULO V. Condiciones generales y disposiciones constructivas de los forjados
CAPITULO VI. Ejecucién

Articulo 36. Control de la ejecucion

Fase de recepciéon de elementos constructivos

Articulo 3.2. Documentacion final de la obra

ESTRUCTURAS METALICAS

CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION DB SE A SEGURIDAD ESTRUCTURAL, ACERO
Norma Basica de la Edificacion (NBE EA-95) «Estructuras de acero en edificacion»

Aprobada por REAL DECRETO 314/2006, del Ministerio de la Vivienda del 17 de marzo de 2006
(B.O.E: 28 de marzo de 2006)

Fase de proyecto
Articulo 12.2 Control de calidad de la documentacién de proyecto.

Fase de recepcion de materiales de construccion

Artl’Mcl &A&@ de calidad de los materiales

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Fase de ejecucion de elementos constructivos

Articulg 124, Contro} de calidad de la fabricacion
Articulo 12.5 Control de calidad del montaje

CUBIERTAS @WMATERIALES BITUMINOSOS

arquitectosde cadiz
Cadigo Tecnico de la Edificacion, Documento Basico DB HS-Salubridad
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Aprobado por Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo. (BOE 28/3/2006)
Fase de proyecto

Articulo 4.1 Caracteristicas exigibles a los productos

Fase de recepcion de materiales de construccion

Articulo 4.2 Control de recepcion en obra de productos

Fase de ejecucion de elementos constructivos

Articulo 5.1 Ejecucion

Articulo 5.2 Control de la ejecucion

Articulo 5.3 Control de la obra terminada

MUROS RESISTENTES DE FABRICA DE LADRILLO

NO PROCEDE

COMPORTAMIENTO ANTE EL FUEGO DE ELEMENTOS CONSTRUCTIVOS Y MATERIALES
DE CONSTRUCCION

Cadigo Técnico de la Edificacion, Documento Basico DB S| Seguridad en Caso de Incendio
Aprobado por Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo. (BOE 28/3/2006)

Fase de proyecto

Introduccion

Fase de recepcion de materiales de construccion

Justificacion del comportamiento ante el fuego de elementos constructivos y los materiales (ver
REAL DECRETO 312/2005, de 18 de marzo, por el que se aprueba la clasificacién de los
productos de construcciéon y de los elementos constructivos en funciéon de sus propiedades de
reaccion y de resistencia frente al fuego).

Fase de proyecto

Articulo 4. Documentacion

archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC Mize=[m]

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los

Fase de recepcidén de materiales de construccion

% !? é Productos fabricados y comercializados en algun estado miembro de la Unidn

Articulo 68. Comportamiento de los elementos y materiales de construccion ante el fuego

1TO5REAILDECRETO 312/2005, de 18 de marzo, por el que se aprueba la clasificacion de los
productos de construccidon y de los elementos constructivos en funcion de sus propiedades de
-0 Feaccion y de resistencia frente al fuego.

SERTO TERMICO

arquit

Cadigo Tecnico de la Edificacion, Documento Basico DB HE Ahorro de Energia
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Aprobado por Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo. (BOE 28/3/2006)

Fase de proyecto

Secciéon HE 1 Limitacion de Demanda Energética.

Apéndice C Normas de referencia. Normas de calculo.

Fase de recepcion de materiales de construccion

4 Productos de construccion

Apéndice C Normas de referencia. Normas de producto.

Fase de ejecucion de elementos constructivos

5 Construccion

Apéndice C Normas de referencia. Normas de ensayo.

AISLAMIENTO ACUSTICO

Norma Basica de la Edificacion (NBE CA-88) «Condiciones acusticas de los edificios»
Aprobada por Orden Ministerial de 29 de septiembre de 1988. (BOE 08/10/1988)
Fase de proyecto

Articulo 19. Cumplimiento de la Norma en el Proyecto

Fase de recepcion de materiales de construccion

Articulo 21. Control de la recepcién de materiales

Anexo 4. Condiciones de los materiales

Caracteristicas basicas exigibles a los materiales

Caracteristicas basicas exigibles a los materiales especificamente acondicionantes acusticos
Caracteristicas basicas exigibles a las soluciones constructivas

Presentacion, medidas y tolerancias

Garantia de las caracteristicas

Control, recepcion y ensayos de los materiales

SR

Fase‘de gjecucion‘de elementos constructivos

Articulo 22. Control de la ejecucion
11051700444 1
2.8.IN %ALAéIONES

INSTALACIONES DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS
COLEGIO OFICIAL

Re@éﬂﬂﬁiﬁﬁﬁ&ﬁéﬁélaciones de proteccion contra incendios (RIPCI-93)
Aprobado por Real Decreto 1942/1993, de 5 de noviembre. (BOE 14/12/1993)

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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Fase de recepcion de equipos y materiales

Articulo 2

Articulo 3

Articulo 9

Fase de ejecucion de las instalaciones

Articulo 10

Fase de recepcioén de las instalaciones

Articulo 18

Reglamento de Prevencién de Incendios de la Comunidad de Madrid (RPICM)

Aprobado por Decreto 31/2003, de 13 de marzo. (BOCM 21/03/2003)

Fase de proyecto

Articulo 61. Instalaciones de proteccion contra incendios. Ambito de aplicacion
Fase de ejecucion de las instalaciones

Articulo 62. Empresas instaladoras

INSTALACIONES TERMICAS

Reglamento de instalaciones térmicas en los edificios (RITE)

Aprobado por Real Decreto 1751/1998, de 31 de julio (BOE 05/08/1998), y modificado por Real
Decreto 1218/2002, de 22 de noviembre. (BOE 03/12/2004)

Fase de proyecto

Articulo 5. Proyectos de edificacién de nueva planta

Articulo 7. Proyecto, ejecucion y recepcion de las instalaciones
ITE 07 - DOCUMENTACION

ITE 07.1 INSTALACIONES DE NUEVA PLANTA

ITE 07.2 REFORMAS

archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC Mize=[m]

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los

—APENDICE 07.1 Gula del contenido del proyecto
ALOS EF&%AP %epmon de equipos y materiales
ITE 04 - EQUIPOS Y MATERIALES
ITOSITE 044 GENERALIDADES

ITE 04.2 TUBERIAS Y ACCESORIOS

COLEGIO OFICIAL
crquitgggs%&é}{bl—vu LAS

ITE 04.4 CONDUCTOS Y ACCESORIOS

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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ITE 04.5 CHIMENEAS Y CONDUCTOS DE HUMOS

ITE 04.6 MATERIALES AISLANTES TERMICOS

ITE 04.7 UNIDADES DE TRATAMIENTO Y UNIDADES TERMINALES
ITE 04.8 FILTROS PARA AIRE

ITE 04.9 CALDERAS

ITE 04.10 QUEMADORES

ITE 04.11 EQUIPOS DE PRODUCCION DE FRiO

ITE 04.12 APARATOS DE REGULACION Y CONTROL

ITE 04.13 EMISORES DE CALOR

Fase de ejecucion de las instalaciones

Articulo 7. Proyecto, ejecucién y recepcién de las instalaciones
ITE 05 - MONTAJE

ITE 05.1 GENERALIDADES

ITE 05.2 TUBERIAS, ACCESORIOS Y VALVULAS

ITE 05.3 CONDUCTOS Y ACCESORIOS

Fase de recepcion de las instalaciones

Articulo 7. Proyecto, ejecucion y recepcion de las instalaciones
ITE 06 - PRUEBAS, PUESTA EN MARCHA Y RECEPCION
ITE 06.1 GENERALIDADES

ITE 06.2 LIMPIEZA INTERIOR DE REDES DE DISTRIBUCION
ITE 06.3 COMPROBACION DE LA EJECUCION

ITE 06.4 PRUEBAS

ITE 06.5 PUESTA EN MARCHA Y RECEPCION

APENDICE 06.1 Modelo del certificado de la instalacién

VISADO

INSTALACIONES'DE ELECTRICIDAD

Reglamento Electrotécnico de Baja Tension (REBT)
1105170044417
Aprobago por eal Decreto 842/2002, de 2 de agosto. (BOE 18/09/2002)
Fase de proyecto
COLEGIO OFICIAL
ITCBTL%! DoctiflEntacion y puesta en servicio de las instalaciones

Proyecto

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el

Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los
archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC
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2. Memoria Técnica de Disefio (MTD)

Modelos oficiales de MTD vy certificado de instalaciéon eléctrica para la Comunidad de Madrid,

aprobados por Resolucion de 14 de enero de 2004. (BOCM 13/02/2004)

Fase de recepcion de equipos y materiales

Articulo 6. Equipos y materiales

ITC-BT-06. Materiales. Redes aéreas para distribuciéon en baja tension
ITC-BT-07. Cables. Redes subterraneas para distribuciéon en baja tension
Fase de recepcioén de las instalaciones

Articulo 18. Ejecucion y puesta en servicio de las instalaciones
ITC-BT-04. Documentacién y puesta en servicio de las instalaciones

ITC-BT-05. Verificaciones e inspecciones

Procedimiento para la tramitacion, puesta en servicio e inspeccion de las instalaciones eléctricas

no industriales conectadas a una alimentacion en baja tensién en la Comunidad de Madrid,

aprobado por (Orden 9344/2003, de 1 de octubre. (BOCM 18/10/2003)

INSTALACIONES DE GAS

Reglamento de instalaciones de gas en locales destinados a usos domésticos, colectivos o

comerciales (RIG)

Aprobado por Real Decreto 1853/1993, de 22 de octubre. (BOE 24/11/1993)
Fase de proyecto

Articulo 4. Normas.

Fase de recepcién de equipos y materiales

Articulo 4. Normas.

Fase de ejecucion de las instalaciones

VISADO"™

rosriFaserderecepcion de las instalaciones

Articulo 12. Pruebas previas a la puesta en servicio de las instalaciones.

LS Zt(IDC(:)U 61'4I 5.7Puesta en disposicién de servicio de la instalacion.

Articulo 14. Instalacién, conexién y puesta en marcha de los aparatos a gas.
COLEGIO OFICIAL

arquiTesMISHRIB-09. Pruebas para la entrega de la instalacién receptora

ITC MI-IRG-10. Puesta en disposicion de servicio

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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ITC MI-IRG-11. Instalacién, conexidén y puesta en marcha de aparatos a gas

Instruccion sobre documentacion y puesta en servicio de las instalaciones receptoras de Gases
Combustibles

Aprobada por Orden Ministerial de 17 de diciembre de 1985. (BOE 09/01/1986)
Fase de proyecto

ANEXO A. Instruccion sobre documentacion y puesta en servicio de las instalaciones receptoras
de gases combustibles

2. Instalaciones de gas que precisan proyecto para su ejecucion

Fase de recepcion de las instalaciones

3. Puesta en servicio de las instalaciones receptoras de gas que precisen proyecto.
4. Puesta en servicio de las instalaciones de gas que no precisan proyecto para su ejecucion.
INSTALACIONES DE FONTANERIA

Normas Basicas para las Instalaciones Interiores de Suministro de Agua
Aprobadas por Orden Ministerial de 9 de 12 de 1975. (BOE 13/01/1976)

Fase de recepcion de equipos y materiales

6.3 Homologacion

Fase de recepcion de las instalaciones

6.1 Inspecciones

6.2 Prueba de las instalaciones

Normas sobre documentacion, tramitacion y prescripciones técnicas de las instalaciones
interiores de suministro de agua de la Comunidad de Madrid

Aprobadas por Orden 2106/1994, de 11 de noviembre (BOCM 28/02/1995) y normas
complementarias, aprobadas por Orden 1307/2002, de 3 de abril. (BOCM 11/04/2002)

Fase de proyecto
Anexo |. Instalaciones interiores de suministro de agua, que necesitan proyecto especifico.

Fasvizgﬁpﬁéde equipos y materiales

Articulo2°Materiales utilizados en tuberias

INSTALACIONES DE INFRAESTRUCTURAS DE TELECOMUNICACION

11051 OOAAAIW . L
Reglamento regulador de las infraestructuras comunes de telecomunicaciones para el acceso a

los servicios de telecomunicacion en el interior de los edificios y de la actividad de instalacién de
equipos - sistemas de telecomunicaciones (RICT).

arquitectosde cadiz

Aprobado por.Real Decreto 401/2003, de 4 de abril. (BOE 14/05/2003)

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el

Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los
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Fase de proyecto

Articulo 8. Proyecto técnico

Fase de recepcion de equipos y materiales

Articulo 10. Equipos y materiales utilizados para configurar las instalaciones
Fase de ejecucion de las instalaciones

Articulo 9. Ejecucién del proyecto técnico

Desarrollo del Reglamento regulador de las infraestructuras comunes de telecomunicaciones
para el acceso a los servicios de telecomunicacion en el interior de los edificios y la actividad de
instalacion de equipos y sistemas de telecomunicaciones

Aprobado por Orden CTE/1296/2003, de 14 de mayo. (BOE 27/05/2003)

Fase de proyecto
Articulo 2. Proyecto técnico

Disposicion adicional primera. Coordinacion entre la presentacion del Proyecto Técnico
Arquitectonico y el de Infraestructura Comun de Telecomunicaciones

Fase de ejecucion de las instalaciones
Articulo 3. Ejecucion del proyecto técnico

2.9. MATERIALES Y ELEMENTOS DE CONSTRUCCION Y LISTADO MINIMO DE PRUEBAS
DE LAS QUE SE DEBE DEJAR CONSTANCIA

Los diferentes materiales y elementos de construccion se controlaran de acuerdo a lo
especificado a su definicion en el C.T.E.

1. CIMENTACION

NO PROCEDE

2. ESTRUCTURAS DE HORMIGON ARMADO
NO PROCEDE

3. ESTRUCTURAS DE ACERO

archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC Mize=[m]

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los

-~ NO PROCEDE

VIS

A LOS EFECTCS

@TURAS DE FABRICA
NO PROCEDE

GTAMEN

11055/7BSTRUCTURAS DE MADERA
NO PROCEDE

fgf,&&%gg%ﬁylmms Y PARTICIONES

CONTROL DE CALIDAD DE LA DOCUMENTACION DEL PROYECTO:

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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El proyecto define y justifica la solucion de aislamiento aportada.

SUMINISTRO Y RECEPCION DE PRODUCTOS:

Se compraobara la existencia de marcado CE.

CONTROL DE EJECUCION EN OBRA:

Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.

Se prestara atencion a los encuentros entre los diferentes elementos y, especialmente, a la
gjecucion de los posibles puentes téermicos integrados en los cerramientos.

Puesta en obra de aislantes térmicos (posicion, dimensiones y tratamiento de puntos
singulares)

Posicion y garantia de continuidad en la colocacion de la barrera de vapor.

Fijacion de cercos de carpinteria para garantizar la estanqueidad al paso del aire y el agua.
7. SISTEMAS DE PROTECCION FRENTE A LA HUMEDAD

NO PROCEDE

8. INSTALACIONES TERMICAS

CONTROL DE CALIDAD DE LA DOCUMENTACION DEL PROYECTO:

El proyecto define y justifica la solucion de aislamiento aportada, justificando de manera expresa
el cumplimiento del Reglamento de Instalaciones Térmicas (RITE).

SUMINISTRO Y RECEPCION DE PRODUCTOS:

Se comprobara la existencia de marcado CE.

CONTROL DE EJECUCION EN OBRA:

Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.

Montaje de tuberia y pasatubos segun especificaciones.
Caracteristicas y montaje de los conductos de evacuacion de humos.
Caracteristicas y montaje de las calderas.

Caracteristicas y montaje de los terminales.

Caracteristicas y montaje de los termostatos.

Pruebas parciales de estanqueidad de zonas ocultas. La presion de prueba no debe variar en, al

KF§ m@stanqueldad (caldera conexionada y conectada a la red de fontaneria). La
pr‘esmn de prueba no debe variar en, al menos, 4 horas.

9. INSTALACIONES DE CLIMATIZACION
1105170044417
CONTROL DE CALIDAD DE LA DOCUMENTACION DEL PROYECTO:

El prayecto defime y justifica la solucion de climatizacion aportada.

SUMIRISHRE S HZCEPCION DE PRODUCTOS:

Se compraobara la existencia de marcado CE.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el

Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los
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CONTROL DE EJECUCION EN OBRA:

Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.

Replanteo y ubicacion de maquinas.

Replanteo y trazado de tuberias y conductos.

Verificar caracteristicas de climatizadores, fan-coils y enfriadora.

Comprobar montaje de tuberias y conductos, asi como alineacion y distancia entre soportes.
Verificar caracteristicas y montaje de los elementos de control.

Pruebas de presion hidraulica.

aislamiento.

Prueba de redes de desague de climatizadores y fan-coils.
Conexion a cuadros eléctricos.

Pruebas de funcionamiento (hidraulica y aire).

Pruebas de funcionamiento eléctrico.

10. INSTALACIONES ELECTRICAS
CONTROL DE CALIDAD DE LA DOCUMENTACION DEL PROYECTO:

El proyecto define y justifica la solucion eléctrica aportada, justificando de manera expresa el
cumplimiento del Reglamento Electrotécnico de Baja Tension y de las Instrucciones Técnicas
Complementarias.

SUMINISTRO Y RECEPCION DE PRODUCTOS:

Se compraobara la existencia de marcado CE.

CONTROL DE EJECUCION EN OBRA:

Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.
Verificar caracteristicas de caja transformador: tabiqueria, cimentacién-apoyos, tierras, etc.
Trazado y montajes de lineas repartidoras: seccion del cable y montaje de bandejas y soportes.

Situacion de puntos y mecanismos.
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Trazado de rozas y cajas en instalacion empotrada.

VI Sﬁ@@ cables y sefalizacion de circuitos.

"“"""Caracteristicas y situacion de equipos de alumbrado y de mecanismos [marca, modelo y
potencia).

1105Mentale,de mecanismos (verificacion de fijacion y nivelacion)
Verificar la situacion de los cuadros y del montaje de la red de voz y datos.

o1 Eentrol de troncales y de mecanismos de la red de voz y datos.

arquiteyigidrsd¢ignerales:

Aspecto exterior e interior.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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Dimensiones.

Caracteristicas tecnicas de los componentes del cuadro (interruptores, automaticos,

diferenciales, relés, etc.]

Fijacion de elementos y conexionado.

Identificacion y sefalizacion o etiquetado de circuitos y sus protecciones.
Conexionado de circuitos exteriores a cuadros.

Pruebas de funcionamiento:

Comprobacion de la resistencia de la red de tierra.

Disparo de automaticos.

Encendido de alumbrado.

Circuito de fuerza.

Comprobacion del resto de circuitos de la instalacion terminada.
11. INSTALACIONES DE EXTRACCION

CONTROL DE CALIDAD DE LA DOCUMENTACION DEL PROYECTO:
El proyecto define y justifica la solucion de extraccion aportada.
SUMINISTRO Y RECEPCION DE PRODUCTOS:

Se compraobara la existencia de marcado CE.

CONTROL DE EJECUCION EN OBRA:

Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.
Comprobacion de ventiladores, caracteristicas y ubicacion.
Compraobacion de montaje de conductos vy rejillas.

Pruebas de estanqueidad de uniones de conductos.

Prueba de medicion de aire.

Pruebas afnadidas a realizar en el sistema de extraccion de garajes:
Ubicacion de central de deteccion de CO en el sistema de extraccion de los garajes.
Comprobacion de montaje y accionamiento ante la presencia de humo.
Pruebas y puesta en marcha (manual y automatica).

12. W@ﬁ(ﬁ@s DE FONTANERIA

CONTROL DE'CALIDAD DE LA DOCUMENTACION DEL PROYECTO:

El proyecto define y justifica la solucion de fontaneria aportada.

SUh}II]I\?I%LI7£8%ﬁECEPCION DE PRODUCTOS:

Se comEr‘obaré la existencia de marcado CE.
COLEGIO OFICIAL

CONTRGLBEEHCUCION EN OBRA:

Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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Punto de conexion con la red general y acometida

Instalacion general interior: caracteristicas de tuberias y de valvuleria.
Proteccion y aislamiento de tuberias tanto empotradas como vistas.
Pruebas de las instalaciones:

Prueba de resistencia mecanica y estanqueidad parcial. La presion de prueba no debe variar
en, al menos, 4 horas.

Prueba de estanqueidad y de resistencia mecanica global. La presion de prueba no debe variar
en, al menos, 4 horas.

Pruebas particulares en las instalaciones de Agua Caliente Sanitaria:

Medicion de caudal y temperatura en los puntos de agua

Obtencion del caudal exigido a la temperatura fijada una vez abiertos los grifos estimados € &=

funcionamiento simultaneo.
Tiempo de salida del agua a la temperatura de funcionamiento.
Medicion de temperaturas en la red.

Con el acumulador a régimen, comprobacion de las temperaturas del mismo en su salida y en
los grifos.

|dentificacion de aparatos sanitarios y griferia.
Colocacion de aparatos sanitarios (se comprobara la nivelacion, la sujecion y la conexion).

Funcionamiento de aparatos sanitarios y griterias (se comprobara la griferia, las cisternas y el
funcionamiento de los desagues).

Prueba final de toda la instalacion durante 24 horas.

13. INSTALACIONES DE GASES

CONTROL DE CALIDAD DE LA DOCUMENTACION DEL PROYECTO:
El proyecto define y justifica la solucién de gas aportada.

SUMINISTRO Y RECEPCION DE PRODUCTOS:

Se comprobara la existencia de marcado CE.

CONTROL DE EJECUCION EN OBRA:

VI gjﬁﬁde acuerdo a las especificaciones de proyecto.

rosEETyeria'deacometida al armario de regulacion (didmetro y estanqueidad).

Pasos de muros y forjados (colocacion de pasatubos y vainas).

I TOSV/érifié4cion del armario de contadores (dimensiones, ventilacion, etc.).

Distribucion interior tuberia.

arquitﬁif%—sr?gb%ﬁb exterior tuberia.

Valvuleria y caracteristicas de montaje.
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Prueba de estanqueidad y resistencia mecanica.

14. INSTALACIONES DE PROTECCION CONTRA INCENDIOS
CONTROL DE CALIDAD DE LA DOCUMENTACION DEL PROYECTO:

El proyecto define y justifica la solucion de proteccion contra incendios aportada, justificando de
manera expresa el cumplimiento del Documento Basico DB Sl Seguridad en Caso de Incendio.

SUMINISTRO Y RECEPCION DE PRODUCTOS:

Se compraobara la existencia de marcado CE.

Los productos se ajustaran a las especificaciones del proyecto que aplicara lo recogido en el
REAL DECRETO 312/2005, de 18 de marzo, por el que se aprueba la clasificacion de los
productos de construccion y de los elementos constructivos en funcién de sus propiedades de
reaccion y de resistencia frente al fuego.

CONTROL DE EJECUCION EN OBRA:

Ejecucion de acuerdo a las especificaciones de proyecto.
Verificacidn de los datos de la central de deteccién de incendios.

Compraobar caracteristicas de detectores, pulsadores y elementos de la instalacion, asi como
su ubicacion y montaje.

Compraobar instalacion y trazado de lineas eléctricas, comprobando su alineacion y sujecion.

Verificar la red de tuberias de alimentacion a los equipos de manguera y sprinklers:
caracteristicas y montaje.

Compraobar equipos de mangueras y sprinklers: caracteristicas, ubicacion y montaje.
Prueba hidraulica de la red de mangueras y sprinklers.

Prueba de funcionamiento de los detectores y de la central.

Comprobar funcionamiento del bus de comunicacion con el puesto central.

15. INSTALACIONES DE A.C.S. CON PANELES SOLARES
NO PROCEDE

Cadiz, Marzo de 2017

LOS ARQUITECTOS,

VIS.

A LOS EFECFS

Enrique Vallecillos Segovia Emiliano Rodriguez Jiménez Manuel Pérez Hernandez
1105170044417

COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cadiz
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1. GENERALES

Ley de Ordenacion de la Edificacion

Ley 38/1999 de 5.11.99, de la Jefatura de Estado. BOE 6.11.99.
Instruccion 11 de Septiembre 2000, BOE 21.09.00**

Ley 24/2001, de 27.12.01, BOE 31.12.01**

Ley 53/2002, de 30.12.02, BOE 31.12.02**

R.D. 314/2006, de 17.03.06, BOE 28.03.06**

Ley 25/2009, de 22.12.09, BOE 23.12.09**

R.D. 410/2010, de 31.03.10, BOE 22.04.10*

Ley 8/2013, de 26.06.13, BOE 27.06.13*

Caodigo Técnico de la Edificacion.

R.D. 314/2006, de 17.03.20086, del M° de Vivienda. BOE 28.03.2006, BOE 25.01.08*

R.D. 1371/2007, de 19.10.2007, del M° de Vivienda. BOE 23.10.07, BOE 20.12.07 *, BOE 18.10.08 **
Orden VIV/984/2009 M° Vivienda. BOE 23.04.09, BOE 23.09.09 *

R.D. 173/2010, de 19.02.2010, del M° de Vivienda. BOE 11.03.10 **

R.D. 410/2010, de 31.03.2010, del M° de Vivienda. BOE 22.04.10 **

Sentencia de 4 de mayo de 2010. Sala Tercera del Tribunal Supremo, BOE 30.07.2010 **

Ley 8/2013, de 26.06.13, BOE 27.06.13**

Orden FOM1635/2013, de 10.09.13, BOE 12.09.13*

2. CODIGO TECNICO DE LA EDIFICACION
Codigo Técnico de la Edificacion.

(segun disposiciones normativas anteriores)
Contenido:

Parte |

Parte Il. Documentos Bésicos. DB

Registro General del Cédigo Técnico de la Edificacion.
Orden VIV/1744/2008, de 9 de junio, por la que se regula el Registro General del Cédigo Técnico de la Edificacion. BOE 19.06.08
R.D. 410/2010, de 31.03.2010, BOE 22.04.10 *

2.1.- SE Sequridad Estructural

CTE DB SE Seguridad Estructural.

- ACCIONES EN LA EDIFICACION

CTE DB SE-AE Acciones en la Edificacion.

Norma de Construccién Sismorresistente: Parte General y Edificacién (NCSR-02).
R.D. 997/2002, de 27.09.02, del Ministerio de Fomento. BOE 11.10.02

R.D. 637/2007, de 18.05.07, BOE 02.06.07*

- ESTRUCTURAS ACERO

CTE DB SE-A Acero aplicado conjuntamente con los “DB SE Seguridad Estructural” y “DB SE-AE Acciones en la Edificacion”;

Instruccién de Acero Estructural (EAE-2011)
Real Decreto 751/2011, de 27.05.11, del Ministerio de la Presidencia. BOE 23.06.2011

- ESTRUCTURAS HORMIGON.

Fabricacion y empleo de elementos resistentes para pisos y cubiertas

R.D. 1339/2011, de 3.10.11, por el que se deroga el Real Decreto 1630/1980, de 18 de julio, sobre fabricacién y empleo de elementos resistentes para pisos y

cubiertas

migon estructural (EHE-08)

V I SAB @2008 de 18.06.08, del Ministerio de la Presidencia. BOE 22.8.08. BOE 24.12.08*

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

- ESTRUCTURAS DE FABRICA

CTE DB SE-F Fabrica, aplicado conjuntamente con los DB SE Seguridad Estructural y DB SE-AE Acciones en la Edificacion

1105 TeeilefiRAS bE mapera

COLE

CTE DB-SE-M Estructuras de Madera, aplicado conjuntamente con los DB SE Seguridad Estructural y DB SE-AE Acciones en la Edificacion

2\2,5I§eqund,ad en caso de Incendio
ST Ut

arq vitegtasgs) géﬁilﬁdad en caso de Incendio

- Sl.1 Propagacién interior
- SI'2' Propagacion exterior
- SI3'Evacuacion de ocupantes

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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- Sl 4 Instalaciones de proteccion contra incendios
- SI'5 Intervencién de los bomberos
- SI 6 Resistencia al fuego de la estructura

Reglamento de Instalaciones de Proteccién contra Incendios.
R.D. 1942/1993, de 05.11.93, del M° de Industria y Energia. BOE 14.12.93. BOE 7.05.94*.
Orden 16.04.98, BOE 28.04.98*

Reglamiento de Seguridad contra incendios en establecimientos industriales.
R.D. 2267/2004, de 03.12.04 M° de Industria, Turismo y Comercio. BOE 17.12.2004. BOE 05.03.05*

Clasificacién de los productos de construccion y de los elementos constructivos en funcién de sus propiedades de reaccion y resistencia frente al
fuego. (“Euroclases” de reaccion y resistencia al fuego)
R.D. 842/2013, de 31.10.13, del M° de Presidencia. BOE 23.11.2013

2.3.- SU Seguridad de Utilizacién

CTE DB SUA Seguridad de Utilizacion y Accesibilidad

- SUA 1 Seguridad frente al riesgo de caidas

- SUA 2 Seguridad frente al riesgo de impacto o de atrapamiento

- SUA 3 Seguridad frente al riesgo de aprisionamiento

- SUA 4 Seguridad frente al riesgo causado por iluminacion inadecuada

- SUA 5 Seguridad frente al riesgo causado por situaciones con alta ocupacion
- SUA 6 Seguridad frente al riesgo de ahogamiento

- SUA 7 Seguridad frente al riesgo causado por vehiculos en movimiento

- SUA 8 Seguridad frente al riesgo causado por la accion del rayo

- SUA 9 Accesibilidad

2.4.- HS Salubridad
CTE DB HS Salubridad

- HS 1 Proteccion frente a la humedad

- HS 2 Recogida y evacuacion de residuos
- HS 3 Calidad del aire interior

- HS 4 Suministro de agua

- HS 5 Evacuacion de aguas

2.5.- HR Proteccién frente al Ruido

Ley del Ruido.

Ley 37/2003, de 17.11.03. Jefatura del Estado. BOE 276 18/11/2003. R.D.L. 8/2011, de 1.07.11, BOE 7.07.11**
R.D. 1513/2005, de 16.12.05 BOE 17.12.05**

R.D. 1367/2007, de 19.10.07. BOE 23.10.07**.

R.D.1038/2012, de 21.11.12 BOE 26.07.12**

DB-HR Proteccién frente al ruido

Real Decreto 1371/2007, de 19.10.2007, del M° de Vivienda. BOE 23.10.07, BOE 20.12.07*. BOE 25.01.08*.
Real Decreto 1675/2008, de 17.10.08, BOE 18.10.08**

Orden VIV/984/2009, de 15.04.09, BOE 23.04.09**

2.6.- HE Ahorro de Energia

CTE DB HE Ahorro de energia.

- HE-0 Limitacion del consumo energético
- HE-1 Limitacion de la demanda de energia.
- HE-2 Rendimiento de las instalaciones térmicas (RITE)
-3 Eficienci ética de las instalaciones de ilumi-nacion.
- E mm inima de agua caliente sanitaria.
- Mﬁs Itaica minima de energia eléctrica.
A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

3. INSTALACIONES
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3.1.-ABASTECIMIENTO DE AGUA

PIiego]dJa grgs]:ri%(gigréésﬁ'téc]n%as generales para tuberias de abastecimiento de agua.
Orden de 28.07.74, del M° de Obras Pdblicas y Urbanismo. BOE 02.10.74,

Orden 20.06.75, BOE 30.06.1975**,

Orden@&teeRSFSHERT

Diéméﬁr&}’éﬁﬁéé%rﬁiﬂiﬁﬁ@os tubos de cobre para instalaciones interiores de suministro de agua.
Resolucion de 14.02.80, de la Dir. Gral. de Energia. BOE 07.03.80

Reglamento del'Suministro‘Domiciliario de Agua.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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D. 120/1991, de 11.06.91, de la C? de la Presidencia. BOJA 10.09.91,
D.135/1993, de 7.09.93, BOJA 21.10.1993**
D. 9/2011, de 18.01.2011, BOJA 2.02.2011*

Criterios sanitarios de la calidad del agua de consumo humano.

Real Decreto 140/2003, de 7 de febrero, M° de la Presidencia. BOE 21.02.2003. BOE 4.03.03*.
ORDEN SC0/1591/2005, de 30.05, BOE 2.06.05**

Orden SCO/778/2009, de 17.03.09, BOE 31.03.09*

ORDEN SAS/1915/2009, de 8.07.09, BOE 17.07.09**

3.2.-APARATOS ELEVADORES

Aprobacion del texto revisado del Reglamento de Aparatos Elevadores.

Orden de 30.06.66, del M° de Industria. BOE 26.07.66 BOE 20.09.66* Orden 20.11.73, BOE 28.11.73*

Orden 27.06.75, BOE 5.07.1975*

Orden 25.10.75, BOE 12.11.75*

Orden 20.07.76, BOE 10.08.76**

Orden 7.03.81, BOE 14.03.81**

Orden 7.04.81, BOE 21.04.81*

Orden 16.11.81, BOE 25.11.81* ;2
)

Determinacion de las condiciones que deben reunir los aparatos elevadores de propulsion hidraulica y las normas para la aprobacion de sus equip Z2Ec
impulsores. ]
Orden de 30.07.74, del M° de Industria. BOE 09.08.74

Normas para la comercializacion y puesta en servicio de las maquinas.
R.D. 1644/2008, de 10.10.08, BOE 11.10.08

Reserva y situacion de las viviendas de proteccién oficial destinadas a minusvalidos.
Real Decreto 355/1980 25.01.80, del M° de Obras Piblicas y Urbanismo; Art. 2°. B.O.E. 51; 28.02.80
R.D. 248/1981, de 5.02.81, BOE 26.02.81*

Caracteristicas de los accesos, aparatos elevadores y acondicionamientos de las viviendas para minusvalidos, proyectadas en inmuebles de
proteccion oficial
Orden 3.3.80 del M° de Obras Publicas y Urbanismo BOE 18.03.80; Art. 1°. Aptdo. B

Reglamento de Aparatos de elevacién y manutencion.

R.D. 2291/1985, de 08.11.85, del Ministerio de Industria y Energia. BOE 11.12.85

R.D. 1314/1997, Aplicacion de la Directiva 95/16/CE sobre ascensores, BOE 30.09.97**
R.D.57/2005, de 21.01.05. BOE. 04.02.05

R.D.560/2010, de 07.05.10, BOE 22.05.10*

BOE 19.06.2010*

BOE 26.08.2010*

R.D.88/2013, de 8.02.13, BOE 22.02.13

BOE 9.05.13*

Regulacion de la aplicacion del reglamento de aparatos de elevacion y su manutencion en la comunidad auténoma andaluza.
Orden de 14.11.86 de la C® de Fomento y Turismo. BOJA 25.11.86

Aplicacion de la Directiva del Consejo de las C.E. 84/528/CEE, sobre aparatos elevadores y de manejo mecanico.
(Directiva 84/528/CE derogada por Directiva 95/16, de 29 de Junio)
R.D 474/1988, de 30.03.88, del M° de Industria y Energia. BOE 20.05.88

Adaptacion de los aparatos elevadores al D.72/1992, de 5.5.92, de normas técnicas sobre accesibilidad y eliminacién de barreras arquitecténicas
D. 298/1995 de 26.10.95 BOJA 6.2.96

Actualizacion de la tabla de Normas UNE y sus equivalentes 1ISO y CENELEC.
Res. de 24.07.96, de la Dir. Gral. de Tecnologia y Seguridad Industrial. BOE 14.08.96

stalack ensores sin cuarto de maquinas.
V I $A mmla Dir. Gral. de Tecnologia y Seguridad Industrial BOE 23.04.97. BOE 23.05.97*
A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
Directiva del parlamento y del consejo 95/16 CE sobre ascensores.
R.D. 1314/1997, de 01.09.97 del M° de Industria y Energia. BOE 30.09.97 BOE 28.07.98*
BOE 13.08.99**.

1 053@%%%*]@ partir del 29 de diciembre de 2009)

Regulacion de la obligatoriedad de instalacion de puertas de cabina, asi como de otros dispositivos complementarios de seguridad en los

istentes
co LE@?@E@E@@@O%B de la C2 de Trabajo e Industria BOJA 24.10.98
1Z

arquitectosdeca
RESOLUCION, de 24 de marzo de 1999, de la Direccién General de Industria, Energia y Minas, por la que se delegan competencias en materia de
aparatos‘elevadores para obras
Resolucion 24:03.99, BOJA 29.04.99
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Autorizacion para anular el dispositivo de cierre de las puertas de cabina de ascensores cuando éstos sean utilizados por minusvalidos con
necesidad de silla de ruedas.
Resolucion de 26.05.2004, de la Dir. Gral. de Industria, Energia y Minas, BOJA 20.7.04.

Instrucciones Técnicas Complementarias

ITC-MIE-AEM1

Orden 23.09.1987 del M° de Industria y Energia BOE 6.10.1987 BOE 12.05.88*
Orden 11.10.88, BOE 21.10.88*

Orden 25.07.91, BOE 11.09.91*

ITC-MIE-AEM-1.

Res. de 27.04.92, de la Direccion General de Politica Tecnolégica. BOE 15.05.92

ITC-MIE-AEM-2, del Reglamento de Aparatos de elevacion y manutencion referente a grias torre desmontables para obra u otras aplicaciones.
R.D. 836/2003 de 27.06.03, del M° de Ciencia y Tecnologia. BOE 17.07.03. BOE 23.01.04*
R.D. 560/2010, de 7.05.10, BOE 22.05.10

ITC-MIE-AEM-3, referente a carretillas automotoras de manutencion.
Orden de 26.05.89, del M° de Industria y Energia. BOE 09.06.89

ITC-MIE-AEM-4 del Reglamento de Aparatos de elevacién y manutencion referente a grdas moviles autopropulsadas.
R.D. 837/2003 de 27.06.03, del M° de Ciencia y Tecnologia. BOE 17.07.03.
R.D. 560/2010, de 7.05.10, BOE 22.05.10

3.3.-INSTALACIONES AUDIOVISUALES.

Instalacién de antenas receptoras en el exterior de inmuebles.
Decreto de 18.10.57, de la Presidencia del Gobierno. BOE 18.11.57

Instalacién en inmuebles de sistemas de distribucion de la sefial de television por cable
Decreto 1306/1974 de 2.05.1974 de la Presidencia del Gobierno BOE15.05.74

Ley General de la comunicacion audiovisual
Ley 7/2010, de 31.03.2010, BOE 1.04.2010
Resolucién 21.06.2010, BOE 12.08.2010*

Ley 2/2011, de 04.03.2011 BOE 5/3/2011*
Ley.0. 4/2011, de 11.03.2011, BOE 12.03.11**
Resolucion 13.07.11, BOE 27.07.11**

R.D.L. 14/2011, de 16.09.2011, BOE 20.09.11**
R.D. 1624/2011, de 14.112011, BOE 7.12.11**

Especificaciones técnicas del punto de terminacion de la red telefénica conmutada (RTC) y requisitos minimos de conexion de las instalaciones
privadas de abonado.
Real Decreto 2304/1994, de 02.12.94, del M° de Obras Publicas Transportes y Medio Ambiente. BOE 22.12.94

Infraestructuras comunes en los edificios para el acceso a los servicios de telecomunicacion.
R.D. Ley 1/1998 de 27.02.98 de la Jefatura de Estado BOE 28.02.98.

Resolucion 26.03.98, BOE 3.04.98 **

Ley 38/1999, de 05.11.99, BOE 6.11.99**

Resolucion 1.11.01, BOE 24.11.01*

Ley 10/2005, de 14.06.05, BOE 15.06.05**

Ley General de Telecomunicaciones

Ley 48/1998, de 30.12.98, BOE 31.12.98*
Ley 50/1998, de 30.12.98, BOE 31.12.98**
Orden 9.04.99, BOE 11.05.99*

Ley 5/1999, de 29.12.99, BOE 30.12.99**
Orden 9.03.00, BOE 15.03.00*

R.D.L. 7/2000, de 23.06.00, BOE 24.06.00**
R.D.L OE 2.12.00**
Ley 1 , 292, 0.12.00**

R 54 3D e ke 0601+

RD 1066/200%;de 28:09.01;BOE 28.09.01**
Resolucion 15/2001, de 29.11.01, BOE 20.12.01*
Ley 24/2001, de 27.12.01, BOE 31.12.01**
R.D. 164/2002, de 08.02.02, BOE 16.02.02 **
Ley 3412002, 02, .07.02%*
Ley 62%3%,‘,%3 ﬁ?é@%g 1.12.03
Ley 51/2007, de 26.12.07, BOE 27.12.07**
Ley 56/2007, de 28.12.07, BOE 29.12.07**

ReglaﬁQtB_Eq@é@t%g%mcedimiento para la evaluacion de la conformidad de los aparatos de telecomunicaciones
Real Décrets 18902000° 8GEI22 2,00,

Resolucién 23.03,01, BOE 6.04.01**

R.D. 424/2005, de 15:04.05, BOE 29.04.05**

Orden ITC/2036/2010, de 22:07:10, BOE 28.07.10**
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Ley General de Telecomunicaciones

Ley 9/2014, de 09.05.14. BOE 10.05.14

Ley 4/2004, de 29.12.04 BOE 30.12.04**

R.D. 2296/2004, de 10.12.04, BOE 30.12.04**
R.D. 1620/2005, de 30.12.05, BOE 31.12.05**
R.D. 920/2006, de 28.07.06, BOE 2.09.06**
R.D. 964/2006, de 1.09.06, BOE 18.09.06**
Ley 25/2007, de 18.10.07, BOE 19.10.07**
Ley 56/2007, de 28.12.07, BOE 29.12.07**
R.D. 863/2008, de 23.05.08, BOE 7.06.08**
ORDEN ITC/3538/2008, de 28.11.08, BOE 6.12.08**
R.D. 899/2009, de 22.05.09, BOE 30.05.09**
Ley 25/2009, de 22.12.09, BOE 23.12.09**
R.D. 244/2010, de 5.03.10, BOE 24.03.10**
Ley 7/2010, de 31.03.2010, BOE 1.04.2010**
Ley 2/2011, de 04.03.2011 BOE 5/3/2011**

Reglamento regulador de las infraestructuras comunes de telecomunicaciones para el acceso a los servicios de telecomunicacién en el interior de
las edificaciones

R.D. 346/2011, de 11 de marzo, M° de Industria, Turismo y Comercio. BOE 01.04.11, BOE, 18.10.11*
Orden ITC/1644/2011, de 10.06.11, BOE 16.06.2011*

3.4.-CALEFACCION, CLIMATIZACION Y AGUA CALIENTE.

Reglamento de seguridad para plantas e instalaciones frigorificas
R.D. 138/2011, de 4.02.11, BOE 8.03.11, BOE 28.07.11*

Instrucciones complementarias MI IF del reglamento de seguridad para plantas e instalaciones frigorificas.
R.D. 138/2011, de 4.02.11, BOE 8.03.11, BOE 28.07.11*

Disposiciones de aplicacion en la Directiva del Consejo de las CE 90/396/CEE sobre aparatos de gas.
R.D.1428/1992, de 27.11.92, del M° de Industria, Comercio y Turismo. BOE 05.12.92, BOE 23.01.93* BOE 27.01.93*
R.D. 276/1995, de 24.02.95, BOE 27.03.95*

Requisitos de rendimiento para las calderas nuevas de agua caliente alimentadas con combustibles liquidos o gaseosos.
R.D. 275/1995, de 24.02.95, del M° de Industria y Energia. BOE 27.03.95, BOE 26.05.95*.

Reglamento de Instalaciones Térmicas en Edificios (RITE)

R.D. 1027/2007, de 20.07.07, del Ministerio de la Presidencia. BOE 29.08.07, BOE 28.02.08*
R.D. 1826/2009, de 27.11.09, BOE 11.12.09*

R.D. 249/2010, de 5.03.10, BOE 18.03.10**

R.D. 238/2013, de 5.04.13, BOE 13.04.13* BOE 05.09.2013*

LEGIONELOSIS

Medidas para el control y la vigilancia higiénico-sanitarias de instalaciones de riesgo en la transmisién de la legionelosis y se crea el Registro Oficial
de Establecimientos y Servicios Biocidas de Andalucia.

D. 287/2002, de 26.11.02, de la Consejeria de Salud. BOJA n° 144, de 07.02.02.

D.298/2007, de 18.12.07, BOJA 8.01.08**

Criterios higiénico-sanitarios para la prevencion y control de la legionelosis

R.D. 865/2003, de 04.07.03, del M° Sanidad y Consumo. BOE 18.07.2003.
R.D. 830/2010, de 25.06.10, BOE 14.07.2010*

3.5.- ELECTRICIDAD E ILUMINACION
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Condiciones técnicas y garantias de seguridad en centrales eléctricas y centros de transformacion.
R.D_337/2014 _de 09.05.2014, del M° de Industria, Energia y Turismo. BOE 09.06.2014.

VISADO ™

A Los erednstrucciones:kTécnicas Complementarias del Reglamento sobre Condiciones Técnicas y Garantia de Seguridad en Centrales Eléctricas,
Subestaciones y Centros de Transformacion.
Orden de 6.07.84 del Ministerio de Industria y Energia. BOE 1.08.84

o;rqj'aé e ilacion y acceso a ciertos centros de transformacion.
1 Osgeso ucw?ﬁ%/g':;f grecci()n General de Energia de 19.06.84 del M° de Industria y Energia. BOE 26.06.84.

Autorizacion para el empleo de sistemas de instalaciones con conductores aislados bajo canales protectores de material plastico
CcO LE&IFT%)L&(%I%I‘ geL18.01.88, de la Direccion General de Innovacion Industrial B.O.E. 19.02.88., BOE 29.04.88*

arq U”?Fafﬁ%ﬁdﬁecéé%ucién, comercializacion, suministro y procedimientos de autorizacion de instalaciones de energia eléctrica.
R.D. 1955/2000, de 1.12.00 BOE 27.12.00. BOE 13.03.01*.
Orden 30:05,01; BOE 19.06.01*
Resolucién20:12.01, BOE 28.12.01**
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ORDEN EC0/797/2002, de 22.03.02, BOE 13.04.02**
Sentencia 16.10.03, BOE 8.12.03**

R.D. 2351/2004, BOE 24.12.04, de 23.12.04**
Circular 1/2005, de 30.06.05, BOE 17.08.05**
Circular 2/2005, de 30.06.05, BOE 17.08.05*
R.D. 1545/2005, de 2.12.05, BOE 23.12.05**
R.D.1634/2006, de 29.12.06, BOE 30.12.06**
R.D. 616/2007, de 11.05.07, BOE 12.05.07**
R.D. 661/2007, de 25.05.07, BOE 26.05.07**
Circular 1/2008, de 7.02.08, BOE 21.02.08**
R.D. 325/2008, de 29.02.08, BOE 4.03.08**
R.D. 1578/2008, de 26.09.08, BOE 27.09.08*
R.D.485/2009, de 03.04.09, BOE 4.04.2009**
R.D. 1011/2009, de 19.06.09, BOE 20.06.09**
R.D. 198/2010, de 26.02.10, BOE 13.03.10**
R.D. 1699/2011, de 18.11.11, BOE 8.12.11*

Reglamento Electrotécnico para Baja Tension

e Instrucciones técnicas complementarias ITC BT.

R.D. 842/2002, de 02.08.02, del Ministerio de Ciencia y Tecnologia. BOE18.09.02.
Sentencia T.S. 17.02.04, BOE 05.04.04**

R.D. 560/2010, de 7.05.10, BOE 22.05.10*

R.D. 1053/2014, de 12.12.14, BOE 31.12.14*

Procedimiento de puesta en servicio y materiales y equipos a utilizar en instalaciones temporales de ferias y manifestaciones analogas.

Instruccion 31.03.04, de la Dir. Gral. de Industria, Energia y Minas. BOJA 19.4.04.
Instruccion 29.12.06, BOJA 22..01.07*

Normas particulares y condiciones técnicas y de seguridad de ENDESA Distribucion.
Resolucién 05.05.2005, de la Dir. Gral. de Industria, Energia y Minas. BOJA 7-6-2005, BOJA 18.04.06

Régimen de inspecciones periddicas de instalaciones eléctricas de baja tension.
Orden 17.05.07 BOJA 16.06.07.

Régimen retributivo de la actividad de distribucion de energia eléctrica.

R.D. 222/2008, de 15.02.08, del Ministerio de Industria, Turismo y Comercio. BOE 18.03.08
Circular 3/2008, de 06.11.08, BOE 24.11.08*

Orden ITC/3801/2008, de 26.12.08, BOE 31.12.08**

Orden ITC/2524/2009, de 08.09.09, BOE 23.09.09*

R.D. 1623/2011, de 14.11.11, BOE 07.12.11**

3.6.-SANEAMIENTO Y VERTIDO

Pliego de Prescripciones técnicas generales para tuberias de saneamiento de poblaciones.
Orden de 15.09.86, del M° de Obras Publicas y Urbanismo. BOE 24.09.86. BOE 28.02.87*

Normas de emision, objetivos de calidad y métodos de medicion sobre vertidos de aguas residuales.
Orden de 12.11.87, del M° de Obras Pdblicas y Urbanismo. BOE 23.11.87, BOE 18.04.88*

Reglamento de la calidad de las aguas litorales.

Decreto 14/1996, de 16.01.96, de la C? de Medio Ambiente. BOJA 08.02.96.
Orden 14.02.97, BOJA 04.03.97*

Ley 18/2003, de 29.12.03, BOJA 31.12.03

3.7.-APARATOS A PRESION

Reglamento de Aparatos a Presion e Instrucciones Técnicas Complementarias MIE-AP (1 a 17)
R.D. 2060/2008, de 12.12.08
BOE 28.10.09*

R.D. SV/CIlng @22.5.10**

Instrueciénes téenicas.complementarias del reglamento de aparatos a presion

MIE-AP-2. Orden de 6.10.80 del Ministerio de Industria y Energia BOE 4.11.80

MIE—AFEl ?%‘ev %@%ﬁ%ﬁégzywnisterio de Industria y Energia BOE 08.04.81, BOE 21.05.81*, BOE 22.12.81*
Orden 8] e Marzo de 1985 13.04.85**

MIE-AP9, referente a recipientes frigorificos.
Orden de 11.07.83, del M° |.E. BOE 22.07.83, BOE 17.10.83*, BOE 02.01.84*

MIE-AQQ, Lﬁe@eﬁegalge%stde agua caliente.

Orden@é 210585/ 66l Ve @M Btria y Energia. BOE 20.06.85, BOE 13.08.85¢

Disposiciones de'aplicacion de la directiva del consejo las comunidades europeas 76/767/CEE sobre aparatos a presion.
Real Decreto 473/1988; de'30:03:88, Ministerio de Industria y Energia BOE 20.05.88.
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Disposiciones de aplicacién de la Directiva 87/404/CEE sobre recipientes a presién simple.
R.D. 1495/1991, de 11.10.91, del M° de Industria y Energia. BOE 15.10.91, BOE 25.11.91*
R.D. 2486/1994, de 23.12.94, BOE 24.01.95 **

Disposiciones de aplicacién de la Directiva 97/23/CE, relativas a los equipos de presion
R.D. 769/1999 de 07.05.99
R.D. 2060/2008, de 12.12.08, BOE 05.02.99*

Reglamento de equipos a presion y sus instrucciones técnicas complementarias.
Real Decreto 2060/2008, de 12 de diciembre. BOE 5.02.09

BOE 28.09.08*

R.D. 560/2010, de 7.05.10, BOE 22.05.10**

R.D. 1388/2011, de 14.10.11, BOE 15.10.11**

3.8.-COMBUSTIBLES

Reglamento de instalaciones petroliferas.
Real Decreto 2085/1994, de 20 de octubre BOE 27.01.95.
BOE 20.04.95*

R.D. 2201/1995, de 28.12.95, BOE 16.02.96**
R.D. 1427/1997, de 15.09.97, BOE 23.10.97*
R.D. 1562/1998, de 17.07.98, BOE 08.08.98*
R.D. 1523/1999, de 1.10.99, BOE 22.10.99**
R.D. 365/2005, de 8.04.05, BOE 27.04.05*
R.D. 1416/2006, de 1.12.06, BOE 25.12.06**
R.D. 560/2010, de 7.05.10, BOE 22.05.10**

Instruccion técnica complementaria MI-IP3 “Instalaciones petroliferas para uso propio”
R.D 1427/1997 de 15.09.97 del M° de Industria y Energia BOE 23.10.97

BOE 24.01.98*

R.D. 1523/1999, de 1.10.99, BOE 22.10.99**

R.D. 560/2010, de 7.05.10, BOE 22.05.10**

Normas aclaratorias para las tramitaciones a realizar de acuerdo con el Reglamento Técnico de distribucion y utilizacién de combustibles gaseosos

(aprobado mediante R.D. 919/2006).
Instruccion de 22.02.07, de la Direccion General de Industria, Energia y Minas. BOJA n° 57, de 21.03.07

Reglamento técnico de distribucion y utilizacién de combustibles gaseosos y sus instrucciones técnicas complementarias ICG 01 a 11.

R.D. 919/2006, de 28 de julio, del M° de Industria, Turismo y Comercio. BOE n° 211, de 04.09.06.
R.D. 560/2010, de 7.05.10, BOE 22.05.10**
BOJA 21.03.07**.

3.9.- ENERGIAS RENOVABLES

CTE DB HE-4 Contribucién solar minima de agua caliente sanitaria.
CTE DB HE-5 Contribuci6n fotovoltaica minima de energia eléctrica.

Normas e instrucciones complementarias para la homologacion de paneles solares.
Orden de 28 de julio de 1980, del M° de Industria y Energia. BOE n° 198, de 18.08.80,
Orden ITC/71/2007, de 22.01.07, BOE 26.01.07**

Orden IET/401/2012, de 28.02.12, BOE 2.03.12*

Orden |ET/2366/2014, de 11.12.2014, BOE 18.12.14*

Especificaciones de las exigencias técnicas que deben cumplir los sistemas solares para agua caliente y climatizacion.

Orden de 9 de abril de 1981, del M° de Industria y Energia. BOE. 25.04.81
Orden 2 de Marzo de 1982, BOE 05.03.82**

cnicas de disefio y montaje de instalaciones solares térmicas para produccion de agua caliente

— Especificaciones té
V I S AﬁO@BO\]A 23.04.91. BOJA 17.05.91*

A 10s erecConexioniderinstalaciones fotovoltaicas a la red de baja tension.

R.D. 1699/2011, de 18.11.11, del M° de Economia. BOE 8/12/2011

Actividades de transporte, distribucion, comercializacién, suministro y procedimientos de autorizacién de instalaciones de energia eléctrica.

110 SQrden%j%%P 1% é 113%%%?5 27.12.00, BOE 13.03.01*.

Resolucion 20.12.01, BOE 28.12.01*
ORDEN ECO/797/2002, de 22.03.02, BOE 13.04.02**

3, BOE 8.12.03**
co LE%@% OF 24.12.04, de 23.12.04*
arq U'feﬁémédmsﬁué 30.06.05, BOE 17.08.05%*

Circular 2/2005, de 30.06.05, BOE 17.08.05*
R:D: 1545/2005; de 2.12.05, BOE 23.12.05*
R.D:1634/2006, de 29.12.06, BOE 30.12.06**

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.

©
c
[}
o
2
c
0
£
o
2
o
o
£
c
=
c
o
o
o
o
o
.2
>
>
o
o
o
£
c
£
T
£
=3
=
o
K
o
o
o
[
°
o
E
.8
o
o
o
D
o
o
2
c
Q
£
2
o
o
3
()
2
]
w

[
k-
]
il
o ©
T =
£3
3 E
o
8%
]
N o
— =
< a
< ©
<
o a2
O ¢
N o
-
o
7o)
o O
— o
— =
o 9
“E’Tu
S o
€5
6 &
88
N
T <
o 10
[O2+]
<]
%E
£
L
e
o .E
2
S
L0
= E
T o
g8
<@
o .
° 3
-
5 -2
S &
)
o8
2 8
> .2
@ c
o 2
O o



PLIEGO DE CONDICIONES 116

R.D. 616/2007, de 11.05.07, BOE 12.05.07**
R.D. 661/2007, de 25.05.07, BOE 26.05.07**
Circular 1/2008, de 7.02.08, BOE 21.02.08**
R.D. 325/2008, de 29.02.08, BOE 4.03.08*
R.D. 1578/2008, de 26.09.08, BOE 27.09.08**
R.D.485/2009, de 03.04.09, BOE 4.04.2009**
R.D. 1011/2009, de 19.06.09, BOE 20.06.09**
R.D. 198/2010, de 26.02.10, BOE 13.03.10**
R.D. 1699/2011, de 18.11.11, BOE 8.12.11**

Obligada incorporacion de instalaciones de energia solar activa de baja temperatura para la produccién de agua caliente en los edificios de la Junta
de Andalucia.
Acuerdo de 09 de septiembre de 2003, de la Consejeria de Empleo y Desarrollo Tecnoldgico. BOJA n® 194, de 08/10/2003.

Procedimiento de puesta en servicio de las instalaciones fotovoltaicas conectadas a la red.
Instruccion 21.01.04, BOJA 9.02.04
Instruccion de 12.05.06. BOJA 19.06.06*

Normas complementarias conexion instalaciones generadoras de energia eléctrica. (Normas complementarias para la obtencién de punto de
conexion de generadores fotovoltaicos o de otra naturaleza, contemplados en el RD 436/2004, de 12 de marzo, de potencia no superior a 100 kW,
susceptibles de conectarse a la red de distribucion de baja tensién).

(RD 436/2004 derogado en la forma indicada por RD 661/2007, de 25.05.07)

Resolucion de 23.02.2005, de la Dir. Gral de Industria, Energfa y Minas.

BOJA 22.03.2005

Caducidad de de los puntos de conexion otorgados por las compafiias distribuidoras a las instalaciones generadoras fotovoltaicas conectadas a la
red de baja tensién

Resolucién de 14.11.2007, de la Dir. Gral de Industria, Energia y Minas.

BOJA 4.12.07

Especificaciones técnicas de las instalaciones fotovoltaicas andaluzas
Orden de 26.03.07. BOJA 24.04.07. BOJA 18.05.07*

Fomento de las energias renovables y del ahorro y eficiencia energética de Andalucia
Ley 2/2007, de 27.03.07. BOJA 10.04.07

Decreto-Ley 3/2009, de 22.12.09, BOJA 24.12.09**

D. 169/2011, de 31.05.11, BOJA 9.06.11**

D. 2/2013, de 15.01.13, BOJA 17.01.2013*

Regulacién de la actividad de produccién de energia eléctrica en regimen especial
Real Decreto 661/2007, de 25 de mayo. BOE 26.05.07, BOE 25.07.07*, BOE 26.07.07*
R.D. 1028/2007, de 20.07.07, BOE 1.08.07*

Orden ITC/2749/2007, de 27.09.07, BOE 29.09.07*

Resolucion 27 de septiembre 2007, BOE 29.09.07**

R.D. 222/2008, de 15.02.08, BOE 18.03.08*

Resolucién 14 de Mayo 2008, BOE 24.06.08*

Resolucion 14 de Julio 2008, BOE 22.07.08**

R.D. 1578/2008, de 26.09.08, BOE 27.09.08**

R.D. 1011/2009, de 19.06.09, BOE 20.06.09*

Circular 9 de Julio de 2009, BOE 31.07.09**

Orden ITC/3519/2009, de 28.12.09, BOE 31.12.09*

R.D. 198/2010, de 26.02.10, BOE 13.03.10**

R.D. 1003/2010, de 05.08.10, BOE 06.08.10**

R.D.1565/2010, de 19.11.10, BOE 23.11.10*

R.D. 1614/2010, de 7.12.10, BOE 8.12.10 *

R.D.L. 14/2010, de 23.12.10, BOE 24.12.10**

Orden ITC/688/2011, de 30.03.11, BOE 31.03.11**

R.D. 1544/2011, de 31.10.11, BOE 16.11.11*

R.D.1699/2011 de 181111 BOE.8.12.11*

AplicaM IMDo@zom

Instruceionsde-20:06:07. BOIA17:07.07.

Reglamento unificado de puntos de medida del sistema eléctrico
R.D.1110/2007, de 24 de agosto. BOE 18.09.07

R.D. 138@%??9%?@%%6{3% 13.03.10**

R.D. 156! 0, de19.11.10, BOE 23.11.10**

Resolucion 15 Diciembre de 2010, BOE 17/12/10*

R.D. 1623/2011, de 14.11.11, BOE 07.12.11*

R.D. 1§§f@%@1@1 %Wé E 8.12.11*
Resolucion ae 29.12.11) B cf 12.11%*
arquitectosde cadiz
Procedimientos administrativos referidos a las instalaciones de energia solar fotovoltaica andaluzas
Decreto 50/2008, de’19.02:08: BOJA 4.03.08

Decreto 9/2011, BOJA 02:02:11**
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3.10.- PROTECCION CONTRA INCENDIOS

Reglamento de Instalaciones de Proteccion contra Incendios.
R.D. 1942/1993, de 05.11.93, del M° de Industria y Energia. BOE 14.12.93. BOE 7.05.94*.

BOE 28.04.98**

3.11.- INSTALACIONES ESPECIALES.

Reglamento de Almacenamiento de Productos Quimicos y sus ITC MIE APQ-1, MIE APQ-2, MIE APQ-3, MIE APQ-4, MIE APQ-5, MIE APQ-6 y MIE APQ-

7

RD 379/2001, de 6.4.01 M° Ciencia y Tecnologia BOE 10.5.01. BOE 19.10.01*
RD 2016/2004, de 11.10.04, BOE 23.10.04*
R.D. 105/2010, de 5.02.10, BOE 18.3.10**

4. PRODUCTOS, EQUIPOS Y SISTEMAS

4.1 MARCADO “CE”

DISPOSICIONES PARA LA LIBRE CIRCULACION DE PRODUCTOS DE CONSTRUCCION, EN APLICACION DE LA DIRECTIVA 89/106/CEE.

Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, BOE 09.02.1993.
Orden 1.08.95, BOE 10.08.95**

R.D. 1328/1995 BOE 28.07.1995. BOE 19.08.1995**

Orden 29.11.01, BOE 7.12.01*

Orden CTE/2276/2002, de 4.09.02, BOE 17.09.02

R.D. 312/2005, de 18.03.05, BOE 2.04.05

DISPOSICIONES DEL M° DE CIENCIA Y TECNOLOGIA SOBRE ENTRADA EN VIGOR DEL MARCADO CE PARA

DETERMINADOS MATERIALES DE LA CONSTRUCCION.

BOE 11.04.01 Orden de 3 de abril de 2001
(Cementos)
BOE 7.12.01 Orden de 29 de Noviembre de 2001
(Plantas elevadoras de aguas, geotextiles, instalaciones, sistemas fijos de extincién de incendios, etc)
BOE 30.05.02 Resolucion 6 de Mayo de 2002
(Sistemas fijos de lucha contraincendios, paneles de yeso, aislamientos, cales, aditivos para hormigén, etc)
BOE 17.09.02 Orden CTE/2276/2002
(Anclajes metdlicos, sistemas de acristalamiento, kits de tabiqueria interior, sistemas de impermeabilizacién de cubiertas, etc)
BOE 31.10.02 Resolucion 3 de Octubre de 2002
(Baldosas, adoquines y bordillos de piedra natural, sistemas fijos de proteccién contra incendios, cales, etc)
BOE 19.12.02 Resolucion 26 de Noviembre de 2002
(Ampliacién y modificacion de Orden CTE/2267/2002)
BOE 06.02.03 Resolucion 16 de Enero de 2003
(Adhesivos para baldosas, &ridos ligeros, columnas y baculos alumbrado, juntas elastoméricas, etc)
BOE 28.04.03 Resolucion 14 de Abril de 2003
(Aridos, chimeneas, pozos de registro, sistemas de deteccidn, tableros derivados de la madera, etc)
BOE 11.07.03 Resolucion 12 de Junio de 2003
(Otras ampliaciones de la Orden 29 de Noviembre de 2001 )
BOE 31.10.03 Resolucion 10 de Octubre de 2003
(Herrajes, pates para pozos, columnas y béaculos alumbrado, sistemas de deteccidn, otras ampliaciones Orden 29.11.01)
BOE 11.02.04 Resolucion 14 de Enero de 2004
(Elementos auxiliares fabricas de albafiileria, adoguines de hormigén, &ridos, otras ampliaciones Orden 29.11.01, etc)
BOE 6.04.04 Resolucion 16 de Marzo de 2004
(Anclajes metélicos hormigén, sistemas de cubierta trasltcida, conectores y placas dentadas, etc)
BOE 16.07.04 Resolucion 28 de Junio de 2004
(Sistemas fijos de lucha contra incendios, puertas industriales, piezas para fabrica de albafiileria, etc)
BOE 29.11.04 Resolucion 25 de Octubre de 2004
(Paneles compuestos autoportantes, componentes especificos de cubiertas, etc)
BOE 19.02.05 Resolucion 1 de Febrero de 2005
V I c ~ N (Sistemas fijos de luchas contra incendios, aislamientos, cales, otras ampliaciones Orden 29.11.01 , etc)
ﬁ Resolucién 6 de Junio de 2005
Al6R EFE‘,T . E?W (Piezas de fabrica de albafiilerfa, etc)
BOE 21.10.05 Resolucion 30 de Septiembre de 2005
(Paneles compuestos ligeros autoportantes, productos de proteccién contra el fuego, etc)
BOE 1.12.05 Resolucién 9 de Noviembre de 2005
(Sistemas deteccidn, vidrios, sistemas de control de humo , otras ampliaciones Orden 29.11.01, etc)
1105 TgoR 16'a6/06 Resolucion 10 de Mayo de 2006
(Columnas alumbrado, sistemas de deteccién, laminados decorativos, otras ampliaciones Orden 29.11.01, etc)
BOE 20.12.06 Resolucion 13 de Noviembre de 2006
(Columnas alumbrado, sistemas de deteccion, herrajes, otras ampliaciones Orden 29.11.01, etc)
COLECBOED505407 Resolucion 17 de Abril de 2007
arq il Al (Columnas alumbrado, sistemas de deteccion, cementos, otras ampliaciones Orden 29.11.01, etc)

Resolucion 13 de Mayo de 2008
(Columnas alumbrado, sistemas de deteccion, cementos, otras ampliaciones Orden 29.11.01, etc)

BOE 02.10.08

Resolucion 15 de Septiembre de 2008
(Kits aislamiento exterior, paneles madera prefabricados, otras ampliaciones Orden CTE/2267/2002, etc)
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BOE 20.05.09 Resolucién 5 de Mayo de 2009

(Sistemas deteccion, herrajes, tuberias de gres, otras ampliaciones Orden 29.11.01, etc)
BOE 12.01.10 Resolucion 21 de Diciembre de 2009

(Sistemas deteccion, cementos, otras ampliaciones Orden 29.11.01, etc)
BOE 03.06.10 Resolucion 17 de Mayo de 2010

(otras ampliaciones Orden 29.11.01, etc)

BOE 28.09.10 Resolucion 31 de Agosto de 2010

(otras ampliaciones Orden 29.11.01, etc)

BOE 29.03.11 Resolucion 4 de Marzo de 2011

(otras ampliaciones Orden 29.11.01, etc)

BOE 19.10.11 Resolucion 3 de Octubre de 2011

(otras ampliaciones Orden 29.11.01, etc)

BOE 27.12.11 Resolucion 15 de Diciembre de 2011

BOE 21.07.12 Resolucion 6 de Julio de 2012
BOE 27.04.13 Resolucion 18 de Abril de 2013
BOE 30.08.13 Resolucion 19 de Agosto de 2013

Las resoluciones contienen listados actualizados y refundidos de las 6rdenes anteriores a las que amplian y/o
modifican.

4.2.-CEMENTOS Y CALES

Normalizacion de conglomerantes hidréaulicos.

Orden de 24.06.64, del M° de Industria y Energia. BOE 08.07.64

BOE 14.01.66** Instrucciones para la aplicacion de la Orden 24.06.64

Obligatoriedad de la homologaciéon de los cementos para la fabricacion de hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos
prefabricados.

Real Decreto 1313/1988, de 28.10.88, M° Industria y Energia. BOE 04.11.88

Orden PRE/3796/2006, de 11.12.03, BOE 14.12.06**

Instruccion para la recepcion de cementos RC-16.
R.D. 256/2016, de 10.06.2016, por el que se aprueba la Instruccién para la recepcion de cementos (RC-16). Ministerio de la Presidencia

4.3.-ACEROS

Especificaciones técnicas de los tubos de acero inoxidable soldados longitudinalmente.
Real Decreto 2605/1985, de 20 de noviembre, del M° de Industria y Energia. BOE. 14.01.86, B.O.E. 13.02.86*

Recubrimientos galvanizados en caliente sobre productos, piezas y articulos diversos construidos o fabricados con acero u otros materiales férreos.
Real Decreto 2531/1985, de 18 de diciembre, del M° de Industria y Energia. BOE 03.01.86.

Orden 13.01.99, BOE 28.01.99**

Disposiciones aplicables en todo lo que no se oponga a regulacion posterior.

4.4.-CERAMICA

Disposiciones especificas para ladrillos de arcilla cara vista y tejas ceramicas.
Res.15.06.88, de la Dir. Gral. de Arquitectura y Vivienda. BOE 30.06.88

Disposicién aplicable en todo lo que no se oponga a regulacion posterior.

5. OBRAS

5.1.-CONIROL,DE,C

=

Regulacio arde cdfldad de la construccion y obra plblica.

A

nt
D.67/2011, de 05.04.11, BOJA 19.04.11

Disposiciones reguladoras generales de la acreditacion de las Entidades de Control de Calidad de la Edificacion y a los Laboratorios de Ensayos
para el Control de Calidad de la Edificacion.

R.D. 41012010, 4& 8103120 AvP de Ia Vivienda, BOE 22.04.10
5.2.-HOMOLOGACION, NORMALIZACION Y CERTIFICACION

Docurnento deldongidadTéérica de materiales no tradicionales.
D. SGQQH@@réQ%ga.@%dd@Presidencia del Gobierno. BOE 11.01.64

Disposicion aplicable en todo lo gue no se oponga a regulacion posterior.
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Reglamento de la Infraestructura para la Calidad y la Seguridad Industrial.

R.D. 2200/1995, de 28.12.95, del M° de Industria y Energia. BOE 06.02.96, BOE 6.03.96*
R.D. 85/1996, de 26.01.96, BOE 21.02.96**

R.D. 411/1997, de 21.03.97, BOE 26.04.97*

Sentencia 33/2005, de 17.02.05, BOE 22.03.05**

R.D.338/2010, de 19.03.10, BOE 7.04.10**

R.D. 1715/2010, de 17.12.10, BOE 8.01.11*

Sentencia 29.06.11, BOE 16.08.11

5.3.-PROYECTOS Y DIRECCION DE OBRAS

Condiciones higiénicas minimas que han de reunir las viviendas.
Orden de 29.02.1944 del M° de la Gobernacion. BOE 01.03.44, BOE 03.03.44*

Normas sobre redaccion de proyectos y direccién de obras de edificacion.
D. 462/ 1971, de 11.03.1971, del M° de la Vivienda. BOE 24.03.71
BOE 07.02.85**

Normas sobre el Libro de Ordenes y Asistencia en las obras de edificacion.
Orden de 09.06.1971, del M° de la Vivienda. BOE 17.06.71.
BOE 06.07.71*

Certificado Final de la Direccion de Obras de edificacion.
Orden de 28.01.1972, del M° de la Vivienda. BOE 10.02.72. BOE 25.02.72*

Cédula habitabilidad edificios nueva planta.

D. 469/1972 de 24.2.72 del M° de la Vivienda BOE 06.03.72.
R.D. 1320/1979, de 10.05.79, BOE 07.06.79**

R.D. 129/1985, de 23.01.85, BOE 07.02.85*

Modelo de libro incidencias correspondientes a obras en las que sea obligatorio un Estudio de seguridad e higiene en el trabajo.
Orden de 20.09.86, del M° de Trabajo y Seguridad Social. BOE 13.10.86 BOE 31.10.86*

Estadisticas de Edificacién y Vivienda.
Orden de 29.05.89, del M° de Relaciones con las Cortes y de la Secretaria del Gobierno. BOE 31.05.89

Modelo de memoria técnica de disefio de instalaciones eléctricas de baja tension
Resolucién de 1 de diciembre de 2003, de la Direccion General de Industria, Energia y Minas. BOJA 14.01.2004.
Orden 26.03.07, BOJA 24.04.07**

Modelo de certificado de instalaciones eléctricas de baja tension.
Resolucién de 11 de noviembre de 2003, de la Direccién General de Industria, Energia y Minas. BOJA 02.12.2003
Orden 24.10.05, BOJA 7.11.05*

Procedimiento para la instalacién, ampliacion, traslado y puesta en funcionamiento de los establecimientos industriales, asi como el control,
responsabilidad y régimen sancionador de los mismos.

Decreto 59/2005. de 01.03.07 de la Consejeria de Innovacién, Ciencia y Empresa. BOJA 20.06.2005.

Orden 5.10.07, BOJA 23.10.07**.

Decreto 9/2011, de 18.01.11, BOJA 02.02.11*

Orden 5.03.2013, BOJA 11.03.2013*

Resolucién 9.05.2013, BOJA 5.04.2013*

Resolucion 16.06.2015, BOJA 24.06.2015**

Disposiciones aplicables en todo lo que no se oponga a regulacion posterior.

5.4.-CONTRATACION
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e la Ley de Contratos de las Administraciones Publicas.

VI &AD)@I&UVO 212000, de 16.06.00, del M° de Hacienda. BOE. 21.06.00. BOE 21.09.00*

A L0s erediey 14/2000,de129.12.00, BOE 30.12.00%*
Ley 24/2001, de 27.12.01, BOE 31.12.01*
Orden 17.12.01, BOE 5.01.02**
Resolucién 19.04.02, BOE 23.04.02**
11.02, BOE 23.11.02**
1105 rden @9?(% E1)%‘002 de 25.11.02, BOE 11.12.02**
Ley 53/2002, de 20.12.02, BOE 31.12.02**
Ley 13/2003, de 23.05.03, BOE 24.05.03**

2/ .07.03, BOE 10.07.03*

COLE?J E?)g‘o% 3, BOE 15.08.03*

0qu"©@/‘9§/ S@El§0.12.03, BOE 31.12.03*
Ley 3/2004, de 29.12.04, BOE 30.12.04**
R.D.L. 5/2005, de 11.03.05, BOE 14.03.05*

Ley5/2006, de 10:04.06, BOE 11.04.06**
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Ley 42/2006, de 28.12.06, BOE 29.12.06**
Resolucion 2/04/07, BOE 12.04.07**

Orden EHA/3875/2007, de 27.12.07, BOE 31.12.07*
RDL 3/2011, de 14.11.11, BOE 16.11.11**

Real Decreto Legislativo 3/2011, de 14.11.11, BOE 16.11.11, BOE 3.02.12*
Orden EHA/3479/2011, de 19.12.11, BOE 23.12.11*

BOE 3.02.2012*

Ley 8/2013, de 26.06.2013, BOE 27.06.2013*

R.D.L. 8/2013, de 28.06.2013, BOE 29.06.2013*

Reglamento general de la Ley de Contratos de las Administraciones Publicas.

Real Decreto 1098/2001, de 12.10.01, del M° de Hacienda. BOE, 26.10.01. BOE.13.12.01*, BOE 08.02.02*
Orden HAC/0914/2003, de 9.04.03, BOE 16.04.03**

Orden EC0O/0204/2004, de 23.01.04, BOE 07.02.04**

Orden EHA/4314/2004, de 23.12.04, BOE 3.01.05**

Orden EHA/1077/2005, de 31.03.05, BOE 26.04.05**

Orden EHA/1307/2005, de 29.04.05, BOE 13.05.05**

RD 817/2009, de 8.05.09, BOE 15.05.09*

Ley reguladora de la subcontratacion en el Sector de la Construccion
Ley 32/2006, de 18.10.06, de Jefatura del Estado. BOE 19.10.06.

R.D. 1109/2007, de 24.08.07 BOE 25.08.07**,

Ley 25/2009, de 22.12.09, BOE 23.12.09**

Procedimiento de habilitacién del Libro de Subcontratacion, regulado en el Real Decreto 1109/2007, de 24 de agosto, por el que se desarrolla la Ley
32/2006, de 18 de octubre, reguladora de la subcontratacion en el sector de la Construccién.
Orden 22.11.07 C2 Empleo. BOJA 20.12.07.

6. PROTECCION

6.1.-ACCESIBILIDAD.

Texto refundido de la Ley General de derechos de las personas con discapacidad y de su inclusién social.
R.D. Legislativo 1/2013, de 29.11.13, del M° de Sanidad, Servicios Sociales e Igualdad BOE 03.12.2013

Reglamento que regula las normas para la accesibilidad en las infraestructuras, el urbanismo, la edificacion y el transporte en Andalucia.
D. 293/2009, de 07.07.09, de la Consejeria de la Presidencia. BOJA 21.07.09

Orden 9.01.12, BOJA 19.01.12**

Atencion a las personas con discapacidad

Ley 1/1999, de 31.03.99 de la Presidencia BOJA 17.04.99

Condiciones bésicas de accesibilidad y no discriminacion para el acceso y utilizacion de los espacios publicos urbanizados
Orden VIV/561/2010, M° de Vivienda, BOE 11.03.10.

6.2.-MEDIO AMBIENTE

NORMATIVA AMBIENTAL NACIONAL

Ley de calidad del aire y proteccion de la atmésfera.
LEY 34/2007, de 15.11.07. BOE 16.11.07, BOE 04.07.14**
Ley 51/2007, de 26.12.07, BOE 27.12.07**

R.D. Legislativo 1/2008, de 11.01.08, BOE 26.01.08**

R.D. 100/2011, de 28.01.11, BOE 29.01.11**

R.D. 102/2011, de 28.01.11, BOE 29.01.11**

R.D. Legislativo, de 1.07.11, BOE 2.07.11*
R.Decreto-Ley 8/2011, de 1.07.11, BOE 7.07.11**

Texto refundido de la Ley de Evaluacién de Impacto Ambiental de proyectos
Real Decreta | egislativa 1/2008 BOE 26.01.08.
Ley 6/ de24.08.1 .03.10%*
Lo o€ S A 210+
A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
NORMATIVA AMBIENTAL ANDALUZA

Reglamento de Calificacion Ambiental de la Comunidad Auténoma de Andalucia.
D. 297/1995, de 19.12.95, de la C? de la Presidencia. BOJA 11.01.96

Reglar]1(e]n%5dtl ggfgiélaﬁéel Zire.

D.239/2011, de 12.07.11, BOJA 4.08.11

Gestig @;‘@j (Q Ambiental.
LEY ﬁgégﬁg @ JI% onsejeria de Presidencia. BOJA 20.07.07.
Ley 1/2008VdE=27 OE 082 BORAIZL 12,08+
Ley 9/2010, de'30.07.10, BOJA 22.09.10*

Decreto 356/2010; 'de3.08.10, BOJA 11.08.10**
Decreto-Ley 5/2014,de 22.04.2014, BOJA 30.04.2014*
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Decreto-Ley 3/2015, de 03.03.2015, BOJA 11.03.2015**, BOJA 20.03.15*
Ley 3/2015, de 29.12.2015, BOJA 12.01.2016**

Regulacion Autorizaciones Ambientales Unificadas y modificacion de Ley GICA
D. 356/2010, de 3 de agosto, de la C? de M. Ambiente. BOJA 11.08.10
D. 5/2012, de 17.01.12, BOJA 27.01.12**

Regulacion de la autorizacion ambiental integrada y se modifica
el Decreto 356/2010, de 3 de agosto, por el que se

regula la autorizacién ambiental unificada.

Decreto 5/2012, de 17.01.12, BOJA 27.01.12

Reglamento de proteccion de la calidad del cielo nocturno
D. 357/2010, de 3 de agosto, de la C? de M. Ambiente BOJA 13.08.10
Decreto 6/2012, de 17.01.12, de BOJA de 06.02.2012**

Reglamento de Proteccion Contra la Contaminacién Acustica de Andalucia
Decreto 6/2012, de 17.01.12, BOJA de 06.02.2012
BOJA, 3.04.2013*

AGUAS LITORALES

Reglamento de la Calidad de las aguas litorales.

D. 14/1996, de 16.01.96, de la C? de Medio Ambiente. BOJA 08.02.96
Ley 18/2003, de 29.12.03, BOJA 31.12.03*

Clasificacion de las aguas litorales andaluzas y establecimiento de los objetivos de la calidad de las aguas afectadas directamente por los vertidos
Orden de 14.02.97 de la C® de Medio Ambiente BOJA 04.03.97. BOJA 11.12.97*
RESIDUOS

Reglamento de Residuos de la Comunidad Auténoma de Andalucia.
D.73/2012, de 22.03.2012, BOJA 26.04.12

De residuos y suelos contaminados

Ley 22/2011, de 28.07.11, BOE 29.07.11
R.Decreto-Ley 17/2012, de 4.05.12, BOE 5.05.12**
Ley 11/2012, de 19.12.12, BOE 20.12.12**

Ley 5/2013, de 11.06.13, BOE 12.06.13**

Decreto 18/2015, de 27.01.15, BOJA 25.02.15**
R.D: 180/2015, de 13.03.15, BOE 07.04.15**

Produccion y gestion de los residuos de construccién y demolicion.
Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero, del M° de Presidencia. BOE 13.02.08.

EMISIONES RADIOELECTRICAS

Condiciones de proteccion del dominio publico radioeléctrico, restricciones a las emisiones radioeléctricas y medidas de proteccion sanitaria frente
a emisiones radioeléctricas.

RD 1066/2001, de 28.09.01, del M° de Presidencia. BOE 234 29.9.01. BOE 26.10.01*, BOE 16.04.02*, BOE 18.04.02*

Orden 11.01.02, BOE 12.01.02**

R.D. 424/2005, de 15.04.05, BOE 29.04.05*

CERTIFICACION ENERGETICA

Procedimiento basico para la certificacion de eficiencia energética de edificios.
RD 235/2013, de 5.04.13, del M° de la Presidencia. BOE 13.04.13
BOE 25.05.13*

V I i ergias renovables y del ahorro y eficiencia energética
A 105 eredseY. 21200175 de 24, de marzo, de la C? de Presidencia. BOJA 10.04.07.

Reglamento de fomento de las energias renovables, el ahorro y la edficiencia energética en Andalucia.
D. 169/2011, de 31.05.11, BOJA 9.06.11**

110 5[1*?}'56%22?1@ 15.01., BOJA 17.01.13*

Registro Electronico de Certificados Energéticos Andaluces

Orden de 9.12.2014. BOJA 16.12.2014

Resolucion 12/2015, de 12.06.15, BOJA 18.06.2015**
COLEGIO OFICIAL
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Patrimonio Historico Espafiol.
Ley 16/1985, de 25.06.85, de Jefatura del Estado. BOE 29.05.85, BOE 11.12.1985*
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R.D. 111/1986, de 10.01.86, BOE 28.01.96**
R.D. 620/1987, de 10.04.87, BOE 13.05.87**
Ley 33/1987, de 23.12.87, BOE 24.12.87**

Ley 37/1998, de 28.12.98, BOE 29.12.98**

R.D. 582/1998, de 19.05.98, BOE 31.05.98**
Sentencia 17/1991, de 31.01.91, BOE 25/02/91**
Orden 2 de Abril de 1991, BOE 11.04.91*

R.D. 1680/1991, BOE 28.11.91*

Ley 21/1993, de 29.12.93, BOE 30.12.93*

Ley 30/1994, de 24.11.94, BOE 25.11.94**

Ley 42/1994, de 30.12.94, BOE 31.12.94**

R.D. 1247/1995, de 14.07.95, BOE 9.08.95**
Ley 43/1995, de 27.12.95, BOE 28.12.95*

R.D. 2598/1998, de 4.12.98, BOE 19.12.98**
Ley 50/1998, de 30.12.98, BOE 31.12.98**
Resolucion de 20 de Noviembre de 2001, BOE 30.11.01**
Ley 24/2011, de 27.12.01, BOE 31.12.01*

R.D. 1164/2002, de 08.11.02, BOE 15.11.02**
Ley 46/2003, de 25.11.03, BOE 26.11.03**

Ley 62/2003, de 30.12.03, BOE 31.12.03**

R.D. 760/2005, de 24.06.05, BOE 25.06.05**
R.D. 1401/2007, de 29.10.07, BOE 7.11.07**
R.D. 1708/2011, de 18.11.11, BOE 25.11.11**
R.D. Ley 20/2011, de 30.12.11, BOE 31.12.11**

Reglamento de Proteccién y Fomento del Patrimonio Histérico de Andalucia.
D. 19/1995, de 07.02.95, de la C? de Cultura. BOJA 17.03.95
D. 168/2003 de 07.02.1995, de la C? de Cultura. BOJA 15.07.2003**

Reglamento de Actividades Arqueoldgicas.

D. 168/2003 de 07.02.1995, de la C? de Cultura. BOJA 15.07.2003
D. 379/2009, de 1.12.09, BOJA 16.12.09**

D. 379/2011, de 30.12.11., BOJA 30.01.12**

Patrimonio Histdrico de Andalucia.

Ley 14/2007, de 26.11.07, de Presidencia. BOJA 19.12.07
Decreto-ley 1/2009, de 24.02.09, BOJA 27.02.09*
Decreto-ley 3/2009, de 22.12.09, BOJA 24.12.09**

6.4-SEGURIDAD Y SALUD

Ordenanza General de Seguridad e Higiene en el Trabajo. Derogados Titulos | y Il

Orden de 09.03.71, del M° de Trabajo. BOE 16.03.71 BOE 17.03.71 BOE 06.04.71*
Resolucion de 20.03.78, BOE 21.04.78**
Resolucion 12.05.78, BOE 21.06.78**
Resolucion 28.06.78, BOE 09.09.78**
Resolucion 31.01.80, BOE 12.02.80**
Resolucion 23.02.81, BOE 17.03.81**
Resolucion 31.10.86, BOE 13.12.86**

R.D. 1316/1989, de 27.10.89, BOE 2.11.89**
Ley 31/1995, de 8.11.95, BOE 10.11.85*
R.D. 486/1997, de 14.04.97, BOE 23.04.97**
R.D. 664/1997, de 12.05.97, BOE 24.05.97**
R.D. 665/1997, de 12.05.97, BOE 24.05.97**
R.D. 773/1997, de 30.05.97, BOE 12.06.97**
R.D. 1215/1997, de 18.07.97, BOE 7.08.97**
R.D. 614/2001, de 8.06.01, BOE 21.06.01**
R.D. 349/2003, de 21.03.03, BOE 5.04.03*

PreveRci i es.
Ley 31 9] : atura del Estado. BOE 10.11.95

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

BOE 31.12.98** (Ley 50/1998) BOE 13.12.2003**(Ley 54/2003)

Reglamento de los servicios de prevencién

E?Da.l ?g&yﬁé%iﬁ@%é%ldﬁdgghg;ﬂe Trabajo y Asuntos Sociales BOE 31.01.97

R.D. 688/2005, de 10.06.05, BOE 11.06.05**
R.D. 604/2006, de 19.05.06, BOE 29.05.06**

"0, ST e 90810 B 1 10

Orden<TINI2508/2020; 1B, BOE 28.09.10%*

Disposiciones minimas'en‘materia de sefializacién de seguridad y salud en el trabajo.

Real Decreto 485/97 de14.04:97 de M. de Trabajo y Asuntos Sociales. BOE 23.4.97

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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Disposiciones minimas de Seguridad y Salud en los lugares de trabajo

Real Decreto 486/97, de 14.04.97 del M. de Trabajo y Asuntos Sociales BOE 23.04.97.
R.D. 2177/2004, de 12.11.04, BOE 13.11.04**

Orden TAS/2947/2007, de 8.10.97, BOE 11.10.97*

Disposiciones minimas de seguridad y salud relativas a la manipulaciéon manual de carga que entrafie riesgos, en particular dorsolumbares, para los
trabajadores.
Real Decreto 487/1997 DE 14.04.97 del M° de Trabajo y Asuntos Sociales BOE 23.04.97,

Disposiciones minimas de seg. y salud relativas a la utilizacion por los trabajadores de equipos de proteccion individual
Real Decreto 773/1997 de 30.05.97 del M° de la Presidencia BOE 12.06.97, BOE 18.07.97*

Disposiciones minimas de seguridad y salud relativas a la utilizacién por los trabajadores de los equipos de trabajo
Real Decreto 1215/1997 de 18.07.97 del M° de la Presidencia BOE 7.08.97. R.D. 2177/2004, de 12.11.04, BOE 13.11.04**
Disposiciones minimas de Seguridad y Salud en las obras de construccién

Real Decreto 1627/97 24.10.97 del M. De la Presidencia BOE 26.10.97.

R.D. 2177/2004, de 12.11.04, BOE 13.11.04*

R.D. 604/2006, de 19.05.06, BOE 29.05.06*

R.D. 1109/2007, de 24.08.07, BOE 25.08.07*

R.D. 337/2010, de 19.03.10, BOE 23.03.10*

Proteccion de la salud y seguridad de los trabajadores contra riesgos relacionados con los agentes quimicos durante el trabajo.
Real Decreto 374/2001. De 6 de abril. M° de la Presidencia. BOE 104 de 1.5.01.
BOE 30.5.01* BOE 22.6.01*

Proteccion de la salud y la seguridad de los trabajadores frente a los riesgos derivados o que puedan derivarse de la exposicién a vibraciones
mecanicas.

Real Decreto 1311/2005, de 04.01.2005, M° de Trabajo y AA.SS. BOE 05.11.2005

R.D. 330/2009, de 13.03.09, BOE 26.03.09

Proteccion de la salud y la seguridad de los trabajadores contra los riesgos relacionados con la exposicion al ruido.
Real Decreto 286/2006, de 10.03.2006, M° de la Presidencia. BOE 60 de 11.03.2006.
BOE 62 de 14.03.2006*. BOE 71 de 24.03.2006*.

Disposiciones minimas de seguridad y salud aplicables a los trabajos con riesgo de exposicion al amianto.
Real Decreto 396/2006, de 31.03.2006, M° de la Presidencia. BOE 60 de 11.04.2006.

Orden 12.11.07 BOJA 28.11.07*

Orden 14.09.11, BOJA 10.10.11*

7. OTROS

7.1- CASILLEROS POSTALES

Instalacién de casilleros domiciliarios.
Resolucién de 7 de diciembre de 1971. de la Dir. Gral. de Correos y Telégrafos. BOE 17.12.71. BOE 27.12.71*.

Reglamento por el que se regula la prestacion de los servicios postales
Real Decreto 1829/1999, de 31.12.1999, BOE 11.02.00*.

Resolucion 12 de Junio de 2001, BOE 06.07.01*

Sentencia TS 8/06/04, BOE 09.08.04*

R.D. 1298/2006, de 10.11.06, BOE 23.11.06*

R.D. 503/2007, de 20.04.07, BOE 9.05.07**

Cadiz, Marzo de 2017

LOS ARQUITECTOS,
AN
Sed & ¥

1105EnFgue Mallecillos Segovia Emiliano Rodriguez Jiménez Manuel Pérez Hernandez
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4. PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS DE

——INSTALACIONES
VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los
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Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el

1105170044417
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10 44 16 13 00 01 Extintores de polvo

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Las caracteristicas, criterios de calidad y ensayos de los extintores mdviles se ajustaran a
los especi
ficados en el "Reglamento de Aparatos a Presion" del Ministerio de Industria y Energia.
Recipiente de acero, con tres piezas como maximo, protegido interiormente contra la
corrosién a base de zinc proyectado o resina Epoxi, aunque se prefiere que fuera en su
totalidad de acero inoxidable.
Exteriormente pintado con anticorrosiva y acabado con pintura al horno.
Se preferiran los extintores en los que las partes roscadas al cuerpo lo hagan sobre la
misma clase de material (latén con latén, bronce con bronce...).
Presién incorporada o adosada (por botellin de CO2 con salida calibrada para evitar la
congelacion).
Si es incorporada (Constante) se debera garantizar la estanqueidad con un “sello” de cierre
que se perforara en el momento del disparo.
Los de “PRESION INCORPORADA” estaran dotados de Manémetro y de conexién para su
contraste.
La valvula de descarga sera del tipo “asiento” con la palanca para interrupcion de la
descarga, aunque ésta puede ir incorporada en el extremo de la manguera con la bombilla
de descarga.
Manguera de una longitud minima del 80% de la altura del aparato.
Boquilla de descarga con posibilidad de lanzar en chorro y/o pulverizado.
Extintor portatil de polvo:
- De eficacia 21A-113B (minima).
- Clasificacion 21A y hasta 113B (minima).
- Cargado con “Polvo Quimico Polivalente”.
- Recipiente de similares caracteristicas a los de agua, pero proteccion interior normal.
- Presién: similar a lo fijado para los de agua.
- Valvula de descarga: Igual a lo especificado para los de agua.
- Manguera: Igual a lo especificado para los de agua.
- Boquilla de descarga: Especialmente disefiada para descargar el polvo extintor pudiendo
tener o no palanca de interrupcion de la descarga en la propia boquilla.
Ademas, deberan ajustarse a los requisitos legales que se citan a continuacion y a las
normativas que puedan disponerse con posterioridad a este pliego y que estén en vigor
durante el periodo de ejecucioén de las obras:
Registro de tipo segun lo establecido en la ICT-MIE-APS5, del Reglamento de Aparatos a
Presion.
Placa de disefio, de acuerdo con lo establecido en la disposicion citada, en la que figure el
ReKo istro y las fechas de las pruebas de presion.
i aracteristicas, de acuerdo con lo establecido en la disposicion citada.

" “Certificado y Distintivo de Idoneidad.
Los agentes de extincion contenidos en los extintores portatiles, cuando consistan en polvos

: 1%& icos, es;/aumas fisicas o hidrocarburos halogenados, se ajustaran a las siguientes
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UNE 23-601-79 (POLVOS QUIMICOS EXTINTORES. Generalidades).

UNE 23-602-81 (POLVO EXTINTOR. Caracteristicas fisicas y Método de ensayo).

.. UNE 23-602:83 (AGENTES DE EXTINCION DE INCENDIOS. Hidrocarburos Halogenados.
—cﬁ’spee%élacmﬁes)

En todo caso, la eficacia de cada extintor, asi como su identificacion, segin UNE 23-110-75,

estara consignada en la Etiqueta del mismo.

Se consideran extintores portatiles aquellos cuya masa sea igual o inferior a 20 kg. Si dicha

masa fuese superior, el extintor dispondra de un medio de transporte sobre ruedas.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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Se senalizara convenientemente su ubicacién, utilizando la sefal establecida por la Norma
UNE 23-033-81.

Los extintores que estén sujetos a posibles dafos fisicos, quimicos o atmosféricos, deberan
estar protegidos.

Los extintores de polvo quimico seco, deberan estar presurizados mediante botellin interior
o exterior, pero en ningun caso seran aceptados los de presién permanente.

Todos los extintores de polvo quimico seco, agua, CO2, hidrocarburo halogenado y espuma
fisica, deberan disponer de manguera y pistola de descarga, cuando su peso total exceda
de 5 kg.

Los colores de los extintores seguiran la norma de la C.E.E.

Se deberan observar las siguientes consideraciones de instalacion al colocar los extintores:

- Salvo en determinadas areas, los fuegos que puedan producirse en todo centro
Hospitalario seran en su mayoria de Clase A.

- Los aparatos se distribuiran preferiblemente formando unidades extintoras por los pasillos
y areas comunes, debiendo situarse, al menos una de estas unidades, en la proximidad del
puesto de enfermeria.

- En otras areas, la proteccion general, se realizara mediante extintores de polvo polivalente
ABC, complementados en extintores de anhidrido carbénico. Estos ultimos se dispondran en
la proximidad de los cuadros 6 equipos eléctricos a proteger y su numero no sera menor del
20% del total de aparatos de dichas zonas.

- La distribucion general de extintores se realizara por los pasillos y areas comunes,
complementada con aparatos en el interior de todos aquellos recintos de riesgo especifico,
de forma que ningun punto de los mismos, se encuentre a mas de 15 m del extintor
apropiado mas cercano.

Los extintores a colocar cumpliran con lo indicado en el articulo 20.1. de la norma NBE-CPI-
96.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Todos los extintores se instalaran en las posiciones y con las caracteristicas especificadas
en el proyecto y previa aprobacion segun los documentos de entrega priva presentados
segun el apartado D.1 del presente documento. Se instalaran en cajones porta extintores
empotrados o superficial o sobre pared. Se colocaran en lugares accesibles, especialmente
en las vias de evacuacion horizontales y la parte superior del extintor quedara como maximo
a una altura de 1.70 m.

Instalado segun CTE, Normas Cepreven y R.I.P.I

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:
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Se mediran por unidad (ud) totalmente instalada. Queda incluido todos los herrajes de

\fm sea para pared o para cajon porta extintor, placa de timbre, cajon porta extintor

es adecuadas con cristal rompible o tapa ciega, sefialética reglamentaria,

" “montaje € incluso pequefio material, material complementario, piezas especiales y ayudas
de albanllerla.

| |Criterio deiAbono:

Se procederé al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
?j 95%%19 on correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
ar %‘P?é’m?

gaigyias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
—siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccion Facultativa.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacion de los extintores, se debera entregar a la DF la siguiente
documentacion:

e Planos con la ubicacion de todos los extintores.

e Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de

proyecto.

e Especificaciones técnicas.
No se procedera a la instalacién sin la aprobacidn por parte de la DF a toda la
documentacién anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, detalles constructivos, etc., se entregaran los informes
correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

No procede

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417
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PLIEGO DE CONDICIONES 130

10 44 16 13 00 02 Extintores de CO2

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Las caracteristicas, criterios de calidad y ensayos de los extintores moviles se ajustaran a
los especificados en el "Reglamento de Aparatos a Presion" del Ministerio de Industria y
Energia.

Recipiente de acero, con tres piezas como maximo, protegido interiormente contra la
corrosion a base de zinc proyectado o resina Epoxi, aunque se prefiere que fuera en su
totalidad de acero inoxidable.

Exteriormente pintado con anticorrosiva y acabado con pintura al horno.

Se preferiran los extintores en los que las partes roscadas al cuerpo lo hagan sobre la
misma clase de material (latdn con latén, bronce con bronce...).

Presion incorporada o adosada (por botellin de CO2 con salida calibrada para evitar la
congelacion).

Si es incorporada (Constante) se debera garantizar la estanqueidad con un “sello” de cierre
que se perforara en el momento del disparo.

Los de “PRESION INCORPORADA” estaran dotados de Mandémetro y de conexion para su
contraste.

La valvula de descarga sera del tipo “asiento” con la palanca para interrupcion de la
descarga, aunque ésta puede ir incorporada en el extremo de la manguera con la bombilla
de descarga.

Manguera de una longitud minima del 80% de la altura del aparato.

Boquilla de descarga con posibilidad de lanzar en chorro y/o pulverizado.

Extintor portatil de CO2:

- De eficacia 89B (minima).

- Cargado con 5Kg. de anhidrido carbodnico.

- Recipiente de acero estirado sin soldadura probado y timbrado por Delegacién de Industria
a 250 Kgs/cm?. Cubierto con una capa de pintura antioxidante exterior y otra de proteccion
del agente extintor contra la temperatura exterior.

- Valvula de accidn rapida fabricada en laton con dispositivo de seguridad.

- Manguera de presion blindada y probada a 50 bar.

- Boquilla con trompa para la difusion del gas.

Ademas, deberan ajustarse a los requisitos legales que se citan a continuacion y a las
normativas que puedan disponerse con posterioridad a este pliego y que estén en vigor
durante el periodo de ejecucioén de las obras:

Registro de tipo segun lo establecido en la ICT-MIE-APS5, del Reglamento de Aparatos a
Presion.

Placa de disefio, de acuerdo con lo establecido en la disposicion citada, en la que figure el

€[0 de fegistro y las fechas de las pruebas de presion.
maracteristicas, de acuerdo con lo establecido en la disposicién citada.
" “Certificado'y Distintivo de Idoneidad.
Los agentes de extincion contenidos en los extintores portatiles, cuando consistan en polvos
quimicos, espumas fisicas o hidrocarburos halogenados, se ajustaran a las siguientes
I nBriMa® UNE/
UNE 23-601-79 (POLVOS QUIMICOS EXTINTORES. Generalidades).
UNE 23-602-81 (POLVO EXTINTOR. Caracteristicas fisicas y Método de ensayo).
gf@)ﬁ@f%%@ }83 (AGENTES DE EXTINCION DE INCENDIOS. Hidrocarburos Halogenados.
IS es)
En todo caso, la eficacia de cada extintor, asi como su identificacion, segin UNE 23-110-75,
estara consignada en la Etiqueta del mismo.
Se consideran extintores portatiles aquellos cuya masa sea igual o inferior a 20 kg. Si dicha
masa fuese superior, el extintor dispondra de un medio de transporte sobre ruedas.
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PLIEGO DE CONDICIONES 131

Se senalizara convenientemente su ubicacién, utilizando la sefal establecida por la Norma
UNE 23-033-81.

Los extintores que estén sujetos a posibles dafos fisicos, quimicos o atmosféricos, deberan
estar protegidos.

Todos los extintores de polvo quimico seco, agua, CO2, hidrocarburo halogenado y espuma
fisica, deberan disponer de manguera y pistola de descarga, cuando su peso total exceda
de 5 kg.

Los colores de los extintores seguiran la norma de la C.E.E.

Se deberan observar las siguientes consideraciones de instalacion al colocar los extintores:

e Salvo en determinadas areas, los fuegos que puedan producirse en todo centro
Hospitalario seran en su mayoria de Clase A.

e Los aparatos se distribuiran preferiblemente formando unidades extintoras por los
pasillos y areas comunes, debiendo situarse, al menos una de estas unidades, en la
proximidad del puesto de enfermeria.

e En otras areas, la proteccion general, se realizara mediante extintores de polvo
polivalente ABC, complementados en extintores de anhidrido carbénico. Estos
ultimos se dispondran en la proximidad de los cuadros 6 equipos eléctricos a
proteger y su numero no sera menor del 20% del total de aparatos de dichas zonas.

e La distribucién general de extintores se realizara por los pasillos y areas comunes,
complementada con aparatos en el interior de todos aquellos recintos de riesgo
especifico, de forma que ningun punto de los mismos, se encuentre a mas de 15 m
del extintor apropiado mas cercano.

Los extintores a colocar cumpliran con lo indicado en el articulo 20.1. de la norma NBE-CPI-
96.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Todos los extintores se instalaran en las posiciones y con las caracteristicas especificadas
en el proyecto y previa aprobacion segun los documentos de entrega priva presentados
segun el apartado D.1 del presente documento. Se instalaran en cajones porta extintores
empotrados o superficial o sobre pared. Se colocaran en lugares accesibles, especialmente
en las vias de evacuacion horizontales y la parte superior del extintor quedara como maximo
a una altura de 1.70 m.

Instalado segun CTE, Normas Cepreven y R.I.P.I

C.- MEDICION Y ABONO

Se mediran por unidad (ud) totalmente instalada. Queda incluido todos los herrajes de
sujecion bien sea para pared o para cajon porta extintor, placa de timbre, cajon porta extintor
de dimensiones adecuadas con cristal rompible o tapa ciega, sefalética reglamentaria,
montaje e incluso pequefio material, material complementario, piezas especiales y ayudas

VCI%Derono:

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacién correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,

1 tanio’ @bligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

CD.~DOCUMENTACION

arquitectosde cadiz

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION
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PLIEGO DE CONDICIONES 132

Previo a la instalacion de los sacos intumescentes, se debera entregar a la DF la siguiente
documentacion:

e Planos con la ubicacion de todos los extintores.

e Certificados de conformidad, segin normativa aplicable y especificaciones de

proyecto.

e Especificaciones técnicas.
No se procedera a la instalaciéon sin la aprobacién por parte de la DF a toda la
documentacién anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, detalles constructivos, etc., se entregaran los informes
correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

No procede

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417

COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cadiz
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PLIEGO DE CONDICIONES 133

21 07 16 00 00 02 Sellado bandejas

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

A.1. DEFINICION

Las almohadillas cortafuegos se emplearan para el paso de cables sueltos, bandejas
de cables eléctricos y/o de comunicaciones, asi como tuberias plasticas y de acero
hasta 50mm (2”) entre sectores de incendios (muros) y forjados. Seran aptos para
muros / forjados de concreto (hormigon), hormigon aligerado, mamposteria o
tabiqueria seca (Gypsum).

Se utilizaran para recubrimiento de forjados y muros de al menos 150 mm (6”) de
espesor, con los productos de recubrimiento adecuados alrededor de cables,
bandejas de cableados y tubos de manera que el conjunto obtenga al menos la
resistencia El 120 o superior, y siempre de acuerdo a la clasificacién de resistencia
al fuego del forjado o muro que delimita.

A.2. REFERENCIAS Y HOMOLOGACIONES:

La evaluacion de su aptitud de utilizacién debe ser conforme con la EOTA ETAG N.°
026 — Seccion 2

La temperatura de activacion estara entre los 180°C y los 200°C.

Cumplira con las normas EN 13501-1 referente a la reaccion al fuego, con una
clasificacion Clase B-s1, dO.

Ejemplo de producto Hilti CFS CU, con recubrimiento intumescente adicional de los
cables Hilti CFS CU-L adicional.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION.

El diametro maximo de la abertura para el paso de cables, canalizaciones y tubos
sera de 600 mm de alto y un ancho maximo de 900 mm.

Las distancias minimas entre cables, entre cables y bandejas, entre éstas y tuberias,
etc. seran determinados por el fabricante para obtener una adecuada resistencia al
fuego, siendo al menos la distancia de todos los elementos a los bordes de la
abertura de al menos 50 mm.

Los pasos para el sellado son:

Vlﬁﬂl@@l hueco y enmarcado si se trata de un tabique seco (gypsum).

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS . . .
- Colocacién de las almohadillsa previo al paso de cables y posteriormente entre los
cables ya pasantes.

I lOCuaridg sétrata de aperturas en forjados, las almohadillas deben tener apoyo en
una malla de alambre de grosor suficiente y apertura que permita el paso de cables

sin rozamiento fijadas al forjado mediante pernos metalicos.
COLEGIO OFICIAL

arqu@i@s neédsario para obtener la resistencia al fuego deseada, los cables o bandejas
seran sellados mediante recubrimiento intumescente recomendado por el fabricante.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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PLIEGO DE CONDICIONES 134

La instalacion debe cumplir las especificaciones del fabricante.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Unidad de suministro e instalacion de almohadillas intumescentes con sellado de
cables al paso por forjados o muros, con resistencia al fuego entre El 120 y 240.
Incluidos los elementos de fijacion (alambres y su fijacién a forjado), marcos para
tabiqueria seca, sellados acrilicos intumescentes necesarios, morteros de relleno,
tornillos y remaches. Resto de caracteristicas técnicas y de instalacion indicadas en
proyecto.

Incluido pequefio material, material complementario, piezas especiales, ayudas de
albanileria, asi como todo lo necesario para la correcta instalacion segun la
documentacion del proyecto y a instancias de la Fiscalizacion.

Totalmente instalada, certificada y funcionando.
Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez se obtenga certificado del control
de calidad de ejecucién del paso segun especificaciones del fabricante y cuyos, resultados
deben ser favorables y aprobados por la Fiscalizacion.
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D.- DOCUMENTACION.

Vil S ABSUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION.

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Previo a la instalacion del manguito cortafuego, se debera entregar a la Fiscalizacion la

| §iguiente documentacion:

o Documentacion técnica del fabricante con certificado que acredite el cumplimiento de
la normativa exigible.
COLEGIO OFICIAL . C
arquite®osMRYA! de instalacion.

e Homologaciones.
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PLIEGO DE CONDICIONES 135

D.2. DOCUMENTACION FINAL

e Planos ‘as built’ con la distribucién final de los sellados.
e El manual técnico-usuario de los elementos utilizados

e El Certificado de Control de Calidad de ejecucion de todos los sellados con este
material, indicando la correcta instalaciéon y marcando con etiqueta cada uno de ellos.
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A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
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21 11 19 00 Sistemas de conexion con bomberos

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Se utiliza como conexiéon auxiliar a través del cual el cuerpo de bomberos puede bombear
agua para complementar los suministros de agua existentes.

Conexién de entrada de dos bocas de entrada de 2 1/2 " de diametro con rosca hembra
normalizada. Proporciona 250 gpm por cada entrada de 2 1/2"

Las conexiones de entradas seran tipo rosca hembra, de laton y la de salida sera tipo rosca
(NPT) hembra de 4".

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION.

Se instalara en gabinete para empotrar en fachada de dimensiones adecuadas para alojar la
toma siamesa. Llevara escrito "uso exclusivo de bomberos" y debera estar situada en un
lugar visible de facil acceso y a una distancia no mayor de 10 m de la ubicacién de la
cisterna o carro bomba.

Debera estar instalada a 0.75 m (2.4 m) sobre el nivel del piso, de forma talque permita el
libre acoplamiento de las mangueras.

Todas las tomas se instalaran en las posiciones y con las caracteristicas especificadas en el
proyecto y previa aprobacion segun los documentos de entrega previa presentados segun el
apartado D.1. del presente documento.

Es competencia del instalador el suministro, montaje y puesta en servicio de todas las
unidades de acuerdo con las caracteristicas técnicas, implantacion calidades previstas en el
proyecto.

C.- MEDICION Y ABONO.

Criterio de medicion:

Unidad de suministro e instalacion de gabinete de empotrar en fachada para toma siamesa
de entrada de 2 1/2" para conexion auxiliar con bomberos y de caracteristicas técnicas
segun proyecto.

Queda incluida en la partida la colocacion, montaje de tuberias hasta la toma asi como la
propia toma, el conexionado con la red principal, p/p tuberias de 1 1/2" y/o 2 1/2",
sefalizacién, pequefio material, material complementario, piezas especiales y ayudas de
albafileria. Instalada segun NFPA vigentes.

Criterio de abono:

Se procedera al abono hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
enia correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales
&glas por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,

Fét‘fd&ihsu%“résuItados favorables y aprobados por la DF.

D.- DOCUMENTACION.

1105170044417

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

COLEGIO OFICIAL

orPrevigsaclefistalacion de los sacos intumescentes, se debera entregar a la DF la siguiente
documentacion:
¢ -Planos con la ubicacion de todas las tomas.
o Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
proyecto.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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PLIEGO DE CONDICIONES 137

e Especificaciones técnicas.
No se procedera a la instalacién sin la aprobacién por parte de la DF a toda la
documentacién anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, detalles constructivos, etc., se entregaran los informes
correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES.
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21 11 19 00 00 001 Toma siamesa en fachada para bomberos

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Toma siamesa en fachada para conexion de los servicios de extincion. Toma de
alimentacion provista de conexion siamesa con llaves incorporadas y racores tipo UNE 23-
400-80, de 70 mm de diametro y con tapas sujetas con cadenas.

Bifurcacion con entrada roscada de 3" (80 mm) y dos salidas con valvulas de 2 1/2" (65 mm)
equipadas con racores de conexion con sus tapones, valvulas y llaves de seccionamiento
con dispositivo de purga de aire.

Las tomas iran instaladas en un cofre metalico de empotrar o superficie con marco y puerta
ciega para el caso de las tomas de fachada y puerta de cristal para el caso de tomas de
interior.

La red de tuberias ascendente sera de 80 mm de diametro en acero galvanizado, cualquiera
que sera el numero de plantas del edificio, que discurrira por la caja de escaleras, desde una
conexion en la fachada exterior.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

En la instalacion del equipo se debera tener en cuenta los siguientes puntos:
e Comprobacion que la empresa instaladora se encuentra inscrita en el registo de
empresas instaladoras/mantenedores de sistemas de proteccion contra incendios.
e Comprobar la correcta implantacion de la instalacion de columna seca en obra.
e Comprobar accesibilidad a las tomas de alimentacion de fachada.
e Altura al suelo de 0,90 m.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de medicion:

Ud. suministro e instalacion de Toma de alimentacion columna seca tipo bifurcacion siamesa
de caracteristicas indicadas en el apartado A. Cierres de esfera 1/4 de vuelta para el caso
de tomas con racores norma UNE 23400 i/tapa y cerco para empotrar de 560x410 con
cerradura de cuadradillo de 8mm., pintado en blanco, cerco en rojo y rotulo uso exclusivo de
bomberos, totalmente instalada segun NTE-IPF-41, incluso pequefio material, mano de obra,
anclaje y todo lo necesario para la correcta instalacion segun la Documentacion Técnica y a
instancias de la Direccién Facultativa. Medida la unidad, totalmente instalada y probada.

Criterio de abono:
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Se procedera al abono hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
—doecumentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales
Vi@A@@'ias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
~osiendocsusresultados favorables y aprobados por la DF.

D.- DOCUMENTACION
1105170044417

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

COLEGIO OFICIAL - , , .
ardrevies a- dadipstalacion de las tomas siamesas, se debera entregar a la DF la siguiente

documentacion:
¢ Planos con la ubicacion.
e Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
proyecto.
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e Especificaciones técnicas.
No se procedera a la instalacién sin la aprobacién por parte de la DF a toda la
documentacién anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, detalles constructivos, etc., se entregaran los informes
correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES
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VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417

COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cadiz
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2112 00 00 00 Bocas Incendios Equipadas

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Las bocas de incendios equipadas deberan situarse sobre un soporte rigido, de forma que el
centro quede como maximo a una altura de 1,5 m. con relacion al suelo. Se situaran
preferentemente cerca de las puertas o salidas y a una distancia maxima de ésta de 5 m,
teniendo en cuenta que no deberan constituir obstaculos para la utilizacion de dichas
puertas.
Las bocas de incendio equipadas se senalizaran mediante rétulos o sefales conforme a lo
establecido en la Norma UNE 23-033-81.
La instalacién de bocas de incendio equipadas se sometera antes de su recepcién a una
prueba de estanqueidad y resistencia mecanica, sometiendo la red a una presién hidrosta-
tica igual a la maxima presién de servicio mas 3,5 kg/cm? (3,44 KPa), y como minimo a 10
kg/cm? (9,80 kPa), manteniendo dicha presion de prueba durante 2 horas como minimo, no
debiendo aparecer fugas en ningun punto de la instalacion.
Las bocas de extincién de incendios equipadas seran de 25 mm y estaran provistas como
minimo de los siguientes elementos:
Bogquilla: Deberan ser de un material resistente a la corrosion y a los esfuerzos mecanicos a
los que vayan a quedar sometidas durante su utilizacién.
Tendra la posibilidad de accionamiento que permita la salida del agua en forma de chorro o
pulverizada.
Debera disponer ademas, de una posicién que permita la proteccion de la persona que la
maneja. En el caso de que la lanza sobre la que va montada no disponga de sistema de
cierre, éste debera ir incorporado a la boquilla.
Lanza: Debera ser de un material resistente a la corrosion y a los esfuerzos mecanicos a los
que vaya a quedar sometida su utilizacion.
Llevara incorporado un sistema de apertura y cierre, en el caso de que éste no exista en la
boquilla.
Ni es exigible la lanza si la boquilla ha sido fabricada para ser acoplada directamente a la
manguera.
Manguera: Su diametro interior sera de 25 mm o 45 mm segun la clasificacién del riesgo a
proteger y sus caracteristicas y ensayos se ajustaran a lo especificado en la siguiente
Norma UNE:
UNE 23-091-81 (MANGUERAS DE IMPULSION PAR LA LUCHA CONTRA INCENDIOS
Parte I. Generalidades)
Racor: Todos los racores de conexion de los diferentes elementos de la boca de incendios
equipada seran del tipo "Barcelona" y estaran solidamente unidos a los elementos a
conectar.
Vélvulas: Deberan estar realizadas en material metalico resistente a la oxidacion y la
corrosion.
- vaty uL:,v-;. uada en el armario debera ser de apertura automatica al girar la devanadera.
A%RA‘. adecuado para medir presiones entre cero y la maxima presion que
rcalcanceentared.
La presion habitual de la red debera quedar medida en el tercio central de la escala.
Soporte: Debera tener suficiente resistencia mecanica para poder soportar, ademas del
| Ipeso’dedd amanguera, las acciones derivadas de su funcionamiento.
Se admitira unicamente el tipo de devanadera (carrete par conservar la manguera enrollada);
permitira orientar correctamente la manguera.
“CArmario? Todos los elementos que componen la boca de incendio equipada deberan estar
méi%‘;‘lﬁn armario de dimensiones suficientes para permitir el despliegue rapido y
completo de la manguera.
Podra ser empotrado o de superficie, siendo en este caso metalico y provisto de cristal o
chapa que posibilite la facil vision y accesibilidad, asi como la rotura del mismo. Dispondra
de un sistema que permita su apertura para las operaciones de mantenimiento.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.

©
c
[}
o
2
c
0
£
1%
2
[}
o
£
c
=
c
o
o
o
o
o
.2
>
>
o
o
o
£
c
£
T
£
=3
=
o
©
o
o
0
[}
°
o
E
.8
o
o
o
D
[}
o
2
c
Q
£
2
1%
o
3
[}
2
]
w

[
k-
]
il
o ©
T =
£3
3 E
o
8%
]
N o
— =
< a
< ©
<
o a2
O ¢
N o
-
o
7o)
o O
— o
— =
o 9
g_o
S o
€5
6 &
88
N
T <
o 10
[O2+]
<]
_SE
£
L
e
o .E
2
S
L0
= E
T o
g8
<@
o .
° 3
-
5 -2
S &
)
[Ol]
2 8
> .2
@ c
o 2
O o




PLIEGO DE CONDICIONES 141

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Todas las BIEs se instalaran en las posiciones y con las caracteristicas especificadas en el
proyecto y previa aprobacion segun los documentos de entrega previa presentados segun el
apartado D.1. del presente documento.

Por norma general, la BIEs a instalar irdn en moédulos compactos junto con otros equipos de
extinciéon y de alarma de incendios. En determinados casos iran instalaran en armarios en
superficies como por ejemplos en areas de aparcamientos donde la BIEs ira instalada en los
pilares.

Es competencia del instalador el suministro, montaje y puesta en servicio de todas las
unidades de acuerdo con las caracteristicas técnicas, implantacion calidades previstas en el
proyecto.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de medicion:

Unidad de suministro e instalacion de gabinete interior para mangueras extintoras de 25 mm
y/o 45 mm de caracteristicas técnicas segun proyecto. Incluso colocacion, montaje de la
tuberias hasta el equipo, soporte del equipo, montaje, conexién, pequefio material, material
complementario, piezas especiales y ayudas de albaiileria. Instalada segun NTE/IFF-21 y
CTE, R.I.P.I. y Normas UNE vigentes.

Queda incluido la conexién la red principal incluso p/p de tuberia de 1 1/2" 0 2 1/2" segun el
equipo, sefalizacién conforme a la Norma UNE 23033-1, y con los tamafos establecido por
el C.T.E. y fotoluminiscencia adecuada a la Norma UNE 230354-4. Medida la unidad,
totalmente instalada y probada.

Criterio de abono:

Se procedera al abono hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la DF.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacién de las bocas de incendios, se debera entregar a la DF la siguiente
documentacion:
e Planos con la ubicacién de todos los extintores.
e Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
to.
Vs ESpetificaciones técnicas.
No se procedera a la instalacién sin la aprobacién por parte de la DF a toda la
documentacion anterior.

"'D2/ DOCUMENTACION FINAL

C(Ademasrdeslos planos ‘as built’, detalles constructivos, etc., se entregaran los informes
argorrgspondigiates a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

(No procede)
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21 15 00 00 Sistema de llenado y abastecimiento de agua

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Los sistemas de llenado y abastecimiento de agua se utilizan sélo en sistemas con grupos
de bombeo para abastecer una cantidad determinada de agua en funcién de la aplicacion.
Todos los elementos adosados al depdsito se suministran montados desde fabrica.
ACOMETIDA DE AGUA AL DEPOSITO DE RESERVA

Se realizara en tuberia de acero de 2 1/2” de diametro desde la acometida a la red de uso
publico.

La reposicion de agua sera de forma automatica mediante valvula de DN2, con boya
esférica y construida en latdon o acero inoxidable, la cual estara instalada préxima a la
entrada registro al aljibe.

Aguas arriba de esta valvula se instalard igualmente otra de bola, que permita cortar la
alimentacion en caso necesario para reparar aquella.

MEDIDOR DE CAUDAL

Se instalara en el colector de prueba un medidor de caudal del tipo diafragma serie PR 61
de TECFLUID o similar construido en acero, PVC o AlISI 316.

Su instalacién podra realizarse en tuberias horizontales o verticales, entre bridas DIN PN 10,
y dispondra de tubo de medida con la escala adecuada, con valvulas de aislamiento.
Principio de medida

Al circular el fluido variable en funcion del caudal, obtenida por medio de un DIAFRAGMA de
seccion constante.

Funcionamiento

Al circular el fluido por la conduccion donde va montado el DIAFRAGMA, provoca una
presién diferencial que varia de forma cuadratica en funcién del caudal.

Un medidor de pequefios caudales, es conectado a las tomas de presion diferencial del
diafragma, obteniéndose asi una circulacion derivada del fluido principal.

Las medidas del caudal derivado se efectua en el medidor de tubo de vidrio y flotador.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

El grupo contra incendios se instalara en la posicién y con las caracteristicas especificadas
en el proyecto y previa aprobacion segun los documentos de entrega previa presentados
segun el apartado D.1 del presente documento.

Se debe prever espacio en la sala para los trabajos de mantenimiento. La instalaciion debe
ser accesible como minimo desde dos lados.

C.- MEDICION Y ABONO

W@emdicién:

A LOSLFECTOS REGLAMEN

ueda incluido el deposito, detector de nivel de agua, filtro con pre-filtracion centrifuga,
valvula de flotador inoxidable, latiguillo trenzado de 2” o 3” t valvula de bola de 2" o0 3”.

1 1Criterio detabono:
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Se procedera al abono hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
- documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales
ardanto.Qbligaterias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,

siendo sus resultados favorables y aprobados por la DF.
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D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacién de los sistemas de llenado y abastecimiento de agua, debera haber
una aprobacién expresa por parte de la DF. Para ello, debera de entregarse a la misma la
siguiente documentacioén:

- Planos con la ubicacién de los mismos, en planta y seccion, indicando en el mismo areas
de mantenimiento indicados por el fabricante y ubicacion de las conexiones hidraulicas y de
control.

- Listado de material que se incluye junto a los depdsitos.

- Listado de caracteristicas técnicas de los sistemas de llenado y abastecimiento: Materiales
de todos los elementos que o componen, alimentacion eléctrica, caracteristicas técnicas de
todos los elementos del sistema.

El periodo de tiempo comprendido entre la recepcion de los equipos en obra y la puesta en
marcha no se computara a efectos del consumo de la garantia. .

D.2. DOCUMENTACION FINAL

e Planos ‘as built’ con el replanteo final de la sala donde quedan instalados los
sistemas de llenado y almacenamiento.

e Pruebas de funcionamiento y pruebas de funcionamiento de control.

e Placa técnica indicando de forma indeleble niumero de serie de fabricacioén, ano de
fabricacion, modelo, principales caracteristicas...

E.- DETALLES

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417

COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cadiz
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21 16 00 00 00 01 Grupos de presion contra incendios

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

ACOMETIDA DE AGUA AL DEPOSITO DE RESERVA

Se realizara en tuberia de acero de 2 1/2” de diametro desde la acometida a la red de uso
publico.

La reposicion de agua sera de forma automatica mediante valvula de DN2, con boya
esférica y construida en latdbn o acero inoxidable, la cual estara instalada préxima a la
entrada registro al aljibe.

Aguas arriba de esta valvula se instalara igualmente otra de bola, que permita cortar la
alimentacion en caso necesario para reparar aquella.

MEDIDOR DE CAUDAL

Se instalara en el colector de prueba un medidor de caudal del tipo diafragma serie PR 61
de TECFLUID o similar construido en acero, PVC o AlISI 316.

Su instalacién podra realizarse en tuberias horizontales o verticales, entre bridas DIN PN 10,
y dispondra de tubo de medida con la escala adecuada, con valvulas de aislamiento.
Principio de medida

Al circular el fluido variable en funcion del caudal, obtenida por medio de un DIAFRAGMA de
seccion constante.

Funcionamiento

Al circular el fluido por la conduccion donde va montado el DIAFRAGMA, provoca una
presién diferencial que varia de forma cuadratica en funcién del caudal.

Un medidor de pequefios caudales, es conectado a las tomas de presion diferencial del
diafragma, obteniéndose asi una circulacion derivada del fluido principal.

Las medidas del caudal derivado se efectua en el medidor de tubo de vidrio y flotador.

GRUPO MOTOBOMBA PRINCIPAL ELECTRICO

En la misma bancada, construida en perfiles normalizados de acero, se montaran unidos por
eje con acoplamiento flexible, nivelados y alineados:

BOMBA CENTRIFUGA horizontal construida en hierro fundido e impulsor de bronce, con
curva caracteristica segun RT 2-ABA de CEPREVEN, y condiciones de caudal y presion
indicadas en la memoria.

En la impulsién de la bomba se instalara una valvula de seguridad, en bronce, de %" con
escape conducido al drenaje y tarada a una presion ligeramente inferior a la suministrada
por la bomba a caudal “0”.

1 MOTOR ELECTRICO trifasico para una tensién de 380/660 V. proteccion IP 55 y de la
potencia requerida para las condiciones de servicio de la bomba al final de la curva.

—GRUPOMOTOBOMBA AUXILIAR

YLL$J%PQ| orf. de pequefias fugas de agua en la red se realizard mediante:
BOMBA CENTRIFUGA de varias etapas y eje vertical, construida en hierro fundido y de
caracteristicas indicadas en proyecto.

! ]Mg)]'%gAI;hI;QTRICO trifasico a 220/380V. en ejecucion vertical IP 55.

ACOMETIDA ELECTRICA A LA SALA DE BOMBAS

archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC Mize=[m]

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los

Cha@cometida eléctrica a la sala de bombas se realizara teniendo en cuenta lo especificado
argniegloRegfamento Electronico para Baja Tension vigente, en lo que se refiere a redes
subterraneas para distribucién de energia eléctrica, motores y en general, en todo lo que
sea de aplicacion.
Su calculo se incluye en el capitulo de electricidad correspondiente.
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El cuadro eléctrico dispondra de los elementos de proteccion y mando de las bombas,
interruptores, arrancadores, voltimetros, pulsadores de arranque manual o automatico y
sistema de parada, siempre manual.

CUADRO DE CONTROL BOMBAS CONTRA INCENDIOS

Debera cumplir basicamente con las especificaciones indicadas en RT2-ABA, agrupando en
un solo armario los controles de los grupos motobombas principal eléctrico y Jockey.

Se transmitiran las alarmas indicadas en la Norma CEPREVEN al cuadro de deteccion de
incendios del edificio.

Todos los cables para el suministro eléctrico estaran protegidos contra el fuego y los danos
mecanicos.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

El grupo contra incendios se instalara en la posicién y con las caracteristicas especificadas
en el proyecto y previa aprobacion segun los documentos de entrega previa presentados
segun el apartado D.1 del presente documento.

Todo el grupo contra incendios ira montado eléctrica y mecanicamente sobre bancada,
construida en perfiles normalizados de acero. Se montaran los grupos unidos por eje con
acoplamiento flexible, nivelados y alineados, la bomba centrifuga horizontal y el motor.

Los grupos de bombeo contra incendios se instalaran en un recinto de facil acceso,
independiente, protegido contra incendios y otros riesgos de la naturaleza, dotado de un
sistema de drenaje y con una resistencia al fuego no inferior a 60 minutos. Debera estar
prevista de ventilacién y renovacién natural de aire que dependera del nimero de motores
instalados, el tipo de motor (diesel o eléctrico) y sus sistemas de refrigeracion.

Se debe prever espacio en la sala para los trabajos de mantenimiento. La instalaciion deber
ser accesible como minimo desde dos lados.

En caso de que el grupo contra incendios lleve motor/es diesel, se instalara una tuberia de
evacuacion de gases de acero negro revestida con aislamiento de caucho y chapa de
aluminio.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de medicion:

Unidad de suministro e instalacion de grupo contra incendios para el caudal nominal y altura
m.c.a necesaria descrita en al memoria, formada por 2 o 3 bombas, una principal eléctrica,
principal dieses y auxiliar jockey.

Queda incluido el acumulador de membrana de capacidad adecuada a los requisitos de la
instalacion, valvulas de bola, valvulas de retencion y de regulacion necesarias, manguitos
antivibratorios, conjunto de presostatos y mandmetros, valvula limitadora de presién por
bomba pr|n0|pal presostatos de seguridad, motores eléctricos y diesel, colector de impulsion
i decuado, cuadros eléctricos de arranque y control y colector de pruebas y

| Ychutalin EgT o/de rotametro en derivacion.
Queda incluido todo el montaje eléctrico y mecanico sobre bancada asi como el control de
IIenado del aljibe completamente instalado y conectado al aljibe. Ademas del conexionado a
red hldraullca conexidonado eléctrico y conexionado de control. Incluso pequefio
”r%ﬂgr(i)é% f)e7zas especiales, ayudas de albaiileria, asi como todo lo necesario para su
correcta instalacion segun la Documentaciéon Técnica y a instancias de la Direccion

Facultativa. Medida la unidad, totalmente instalada, probada y funcionando.
COLEG\O OHC\A
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Se procedera al abono hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales
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tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la DF.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacion de las bombas de contra incendios, debera de haber una aprobacion
expresa por parte de la DF. Para ello, debera de entregarse a la misma la siguiente
documentacion:

- Planos con la ubicacion de la misma, en planta y seccidn, indicando en el mismo areas de
mantenimiento indicados por el fabricante, ubicacién del cuadro eléctrico, de las conexiones
hidraulicas y de las de control.

- Listado de material que se incluye junto a las bombas.

- Listado de caracteristicas técnicas de las bombas: Materiales de todos los elementos que
lo componen, alimentacion eléctrica, caracteristicas técnicas de todos los elementos de la
bomba .

El periodo de tiempo comprendido entre la recepcion de los equipos en obra y la puesta en
marcha no se computara a efectos del consumo de la garantia. .

D.2. DOCUMENTACION FINAL

e Planos ‘as built’ con el replanteo final de la sala donde quedan instalados los grupos
de presion.

e El manual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los accesorios donde se
indiquen las operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

¢ Pruebas de funcionamiento y pruebas de funcionamiento de control.

e Placa técnica indicando de forma indeleble nimero de serie de fabricacion, afno de
fabricacion, modelo, principales caracteristicas...

E.- DETALLES

(No procede)

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417
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21 17 00 00 Tuberias de polietileno AD 16 ATM

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Tuberia de plastico, incoloro, traslucido, termoplastico, graso al tacto y blando en pequefios
espesores, siempre flexible, inodoro, no téxico, que se descompone a una temperatura
alrededor de los 300°C y menos denso que el agua.

Las caracteristicas del polietiieno varian segun el procedimiento empleado para su
produccion. Se obtiene por la polimerizaciéon del gas ETILENO, CH2 = CH2, producto
resultante del craqueo de la nafta del petréleo.

Las tuberias de Polietileno se clasifican en varios tipos segun la presion y temperatura
maxima capaces de soportar:

- Entre 1000 y 1500 atmdsferas de presion y 80 y 300°C de temperaturas resultan las
tuberias de polietilieno denominado de alta presién o Baja Densidad (PEBD, PE32 6 s/CEN
PEA40).

- Con caracteristicas fisicas y mecanicas mas elevadas, aparece el producto de Polietileno
de 32 generacion(PE100).

PROPIEDADES DE LAS TUBERIAS DE POLIETILENO

Las tuberias de Polietileno presentan singulares ventajas frente a las fabricadas con otros
materiales tradicionales.

De forma general, pueden especificarse como:

*INERTES

*INODORAS

* INSIPIDAS

* ATOXICAS, cumpliendo la normatica sanitaria vigente.

* INALTERABLES a la accion de terrenos agresivos, incluso de suelos con alto contenido de
yeso o zonas de infiltraciones peligrosas.

* INSOLUBLES

* RESISTENTES a la mayor parte de agentes quimicos, tales como alcalis, aceites,
alcoholes, deterjetes, lejias, etc., excepto disolventes. No obstante, en aplicaciones para
conduccion de estos agentes comprobar su comportamiento en las Normas UNE 53.390 y
53.405.

* BAJO FACTOR DE FRICCION. Las paredes del tubo pueden considerarse
hidraulicamente lisas y ofrecen una resistencia minima a la circulacién del fluido,
produciendo pérdidas de carga inferiores a las tuberias de materiales tradicionales.

*BAJO VALOR DE SUS MODULOS ELASTICOS , logrando valores de celeridad bajos, que
reducen las sobrepresiones por golpes de ariete en comparacién con otros materiales.

* BAJA CONDUCTIBILIDAD ELECTRICA. Son insensibles a las corrientes subterraneas
vagabundas vy teluricas.

* NO ADMITEN INCRUSTACIONES, manteniendo constante su seccién original.

@m& Vida util superior a 50 afnos, con un coeficiente residual de seguridad al
iempo.

METMANTENIMIENTO practicamente inexistente.
* FLEXIBLES. Permiten sensibles variaciones de direccidon con curvaturas en frio sin
necesidad de accesorios, adaptandose a trazados sinuosos.

| MLIGERAS A Faciles de transportar y montar, lo que se traduce en economia de medios para
su instalacion.
TUBERIAS DE POLIETILENO ALTA DENSIDAD PE100

“Aptas’para Uso alimentario

o Uavaeey 6n de agua potable
Polietileno-Alta Densidad

archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC Mize=[m]

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los
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Color negro con banda azul
Norma UNE-EN 12201
d=diametro, e=espesor (mm), L=longitud (mts).

] 23 og
bl 100 iz a 100 :
23 1400 A0 3T 100
1 100 30 48 O
3N 1%0 5 58 1ol
4.5 £ 5 ER a0
51 50l an AF &
10 Bg i3 1 00 3
125 T4 13 125 4 12
140 B 3 140 27 13
160 25 15 130 ] 13
180 gl b 130 A 13
200 15:% 13 20 B2 13
i 124 13 2e | Wb 13
250 143 13 i BT 15
280 165 ] 210 54 1F
& 187 13 315 bl 3 13
355 24 13 £ ERI ' 13
400 287 10 400 3§23 14
450 261 i3 430 409 13
500 20,7 i
BEL aa 13
B30 ara 1

TUBERIAS DE POLIETILENO BAJA DENSIDAD PE 40
CARACTERISTICAS

e Poplietileno- Baja Densidad

e Aptas para uso alimentario

o Flexibles

e Color negro con banda azul

V | S A D O d | 0,6 MPa (6 atm,) 1,0 MPa (10 atm.)
A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS mm m mm m‘

20 2.0 100 20 30 100

25 23 100 25 35 100

32 3.0 100 32 44 100
1105170044417 40 37 100 40 55 100

50 4.6 50 a0 549 50

63 5.8 50 63 BE 50

75 6.8 50 15 10,3 50
COLECGIO OFICIAL o0 82 50 a0 123 25

arquitectosde cddiz

ARQUITECTOS AU

B.-V CARACTERISTICAS DE INSTALACION
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SISTEMAS DE UNION

Las tuberias de polietileno pueden unirse mediante diversos sistemas, destacando:
1.Soldadura a tope

2.Soldadura por electrofusion

3.Unidn con accesorios mecanicos

Los equipos de soldadura por electrofusién y de soldadura a tope, se suministraran con
FICHAS TECNICAS DE SEGURIDAD y MANUAL DE UTILIZACION, asi como con los
accesorios de POLIETILENO homologados segun norma EN 1555-3.

Para la union de tuberias de PE-AD y PE-MD puede optarse tanto por la soldadura a tope
como por la soldadura por electrofusién. El criterio de eleccion suele venir determinado por
la configuracion de la obra, los diametros y presiones a emplear y la disponibilidad de los
equipos necesarios.

Electrofusion

Ambos sistemas gozan de plena eficacia y ofrecen notables rendimientos asi como

garantizan una total estanqueidad de las uniones obtenidas, si bien la mayor diferencia entre
ambos radica en los siguientes puntos:

1.- En la soldadura a tope el equipo de soldadura queda inmovilizado mientras se desarrolla
el proceso, que finaliza una vez ha concluido el enfriamiento de la unién; en cambio el
sistema de electrofusion permite el uso del equipo en otra soldadura tan pronto ha finalizado
—el tiempo de fusion.

VZ'S. B}%s de electrofusion son mas ligeros, tienen un coste inferior y son de bajo

AofRa

3.- La soldadura por electrofusion es factible en situaciones dificiles, siendo ideal para
efectuar reparaciones (donde no son posibles movimientos longitudinales de la tuberia).
1145 Laysoldadura por electrofusion tiene un limite: el inherente al diametro maximo que
presentan los accesorios disponibles (hasta el presente el limite se esbablece en 400 mm.).
La soldadura a tope, siempre y cuando se cuente con los equipos necesarios, no tiene limite
ccenceste sentido. Disponemos en la actualidad de maquinas de soldar a tope que permiten
ard&niones destiberias de PE hasta 1200mm.

“5.-'La soldadura por electrofusién permite unir tubos de diferente material y con diferente
espesor de pared (no recomendable en soldadura a tope).

_ SOLDADURA A TOPE

DESCRIPCION

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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Se trata de un sistema empleado para la unién de tuberias y accesorios fabricados en PE-
AD y PE-MD, para didmetros superiores a 63 mm.
El proceso se efectia mediante el calentamiento de los extremos anulares de dos
componentes mediante el uso de una placa calefactora hasta alcanzar la fusion de las
superficies contactadas.
Para el desarrollo de este procedimiento se requieren los siguientes equipos:
- Un generador de electricidad o conexion a la red.
- Una maquina de soldar completa, dotada de:
- Un armario eléctrico.
- Una bancada con abrazaderas o mordazas del diametro a soldar.
- Un refrentador.
- Una placa calefactora con indicador de temperatura.
- Un equipo hidraulico con control de presion que desplace las mordazas.
Las diferentes etapas del proceso se detallan a continuacion, para ello ha de leer el manual
de uso de la maquina y verificar el correcto funcionamiento de todos sus componentes.
1.- Emplazada la maquina, posicionar sobre la parte fija de la misma el primer tubo 6
accesorio y amordazarlo.
2.- Desplazar todo el conjunto hacia delante comprobando que exixtira espacio suficiente
para colocar el refrentador entre los dos extremos de tubo.
3.- Colocar el segundo tubo y apretar las mordazas hasta lograr una perfecta confrontaciéon y
alineamiento de los extremos.
4.- Determinar la presién de arrastre, que depende de la longitud y tipo de tubo a arrastrar,
mediante un aumento progresivo de la presion del grupo hasta conseguir el desplazamiento
de la parte movil.
5.- Colocar el refrentador y refrentar la totalidad del perimetro de la tuberia hasta obtener
una viruta continua en los dos extremos
NOTA: Esta presion de arrastre es la que posteriormente sumaremos a la presion de
soldadura que determinen las tablas existentes en funcion del diamentro y espesor de la
tuberia.
De esta manera se eliminan las posibles imperfecciones y se obtiene una superficie exenta
de residuos de material de 6xido, asi como un perfecto paralelismo de los dos extremos.
6.- Retirar el refrentador y la viruta, evitando todo contacto con la zona refrentada, y
comprobar el praralelismo y alineacion (la tolerancia maxima se establece en un valor de 10%
del espesor del tubo).
7.- Limpiar la superficie de la placa calefactora con un pafo impregnado de disolvente
desengrasante y comprobar su temperatura (210°C +- 10°C). En ambientes polvorientos
pasar el pafio por las zonas recientemente refrentadas.
8.- Colocar la placa calefactora y aproximar los extremos de los tubos a la placa aplicando al
grupo una presion (*) hasta lograr que los extremos formen un corddn uniforme sobre ésta
en todo su perimetro, el cual debera alcanzar una altura h tabulada.
9.- Reducir la presion al valor residual P2 (aproximadamente 10% de P1) dejando trascurrir
un tiempo T2 tabulado.

1, do ese tiempo se separan los extremos, se retirara la placa caleractora, y se

Vﬁ&Aﬁmente las partes. El tiempo para todo ello sera T3.

““11.- Aumentar gradualmente la presion desde cero a la presion P1 (se invierte un tiempo T4)
y mantener esta presion durante un tiempo de enfriamiento tabulado T5. Durante este
tiempo no debe someterse la tuberia a esfuerzos mecanicos.

{21 F{ahsérrido el tiempo de enfriamiento se aflojaran las mordazas y se procedera, si
cabe, a efectuar la siguiente soldadura.

COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cadiz

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.

©
c
[}
o
2
c
0
£
1%
2
[}
o
£
c
=
c
o
o
o
o
o
.2
>
>
o
o
o
£
c
£
T
£
=3
=
o
©
o
o
0
[}
°
o
E
.8
o
o
o
D
[}
o
2
c
Q
£
2
1%
o
3
[}
2
]
w

[
k-
]
il
o ©
T =
£3
3 E
o
8%
]
N o
— =
< a
< ©
<
o a2
O ¢
N o
-
o
7o)
o O
— o
— =
o 9
g_o
S o
€5
6 &
88
N
T <
o 10
[O2+]
<]
_SE
£
L
e
o .E
2
S
L0
= E
T o
g8
<@
o .
° 3
-
5 -2
S &
)
[Ol]
2 8
> .2
@ c
o 2
O o




PLIEGO DE CONDICIONES 151

Gréfcament:

Presidn
&

P1

P2|

B T T2 T3] T4 T5 __Tam";c

- -+ L Lt

P1 = Presion de operacion.

P2 = Presion residual en el calentamiento (= 10% P1)

T1 = Tiempo para la formaciéndel cordon uniforme de altura h.

T2 = Tiempo de calentamiento a presién residual.

T3 = Tiempo de retirar la placa calefactora y confrontar los extremos.

T4 = Tiempo de aumento gradual de la presion.

T5 = Tiempo de enfriamiento.

SOLDADURA POR ELECTROFUSION

Todos los accesorios electrosoldables emplean el mismo principio basico: la incorporacion
de resistencias eléctricas. Al aplicar tension al accesorio las resistencias se calientan,
fundiendo el material tanto del accesorio como de la tuberia, formandose una amalgama
que , al enfriarse, posibilitara una soldadura integra.

Sélo es posible una reproduccion exacta del proceso de soldadura si los accesorios cumplen
los siguientes requisitos:

- Las resistencias internas deben estar lo mas cerca posible de las superficies a unir.

- Las resistencias deben estar perfectamente colocadas y controladas tanto durante el
proceso de produccion como el de fusion.

- La distribucién de calor debe repartirse de forma controlada y uniforme sobre la superficie
a soldar.

- La presion y temperatura de fusién deben controlarse con precision.

- La resistencia debe protegerse de posibles dafios antes, durante y después de la fusion.

- Hay que fijar tiempos de fusion validos para temperaturas ambiente de -5°C a +23°C.
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Los manguitos electrosoldables cuentan con zonas calientes y zonas frias, también

C%ﬁ%@ﬁ@é%%e fusion y de enfriamiento.
adilz

arquitectosdec
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— »F4 —  C— >4 PB4 —» F4—

F = Zona Fria, C = Zona Caliente

La longuitud de estas zonas es particularmente importante.

Cada zona asegura que la fusién se limita a una longitud concreta de una estructura del
accesorio y que la presién de fusién se controla a lo largo de todo el proceso.

SECUENCIA DE SOLDADURA

Los dibujos en seccidén que se detallan a continuacién muestran las secuencias del proceso,
desde el momento en que se aplica la energia a la resistencia hasta la culminacion de la
soldadura.

En definitiva, un ciclo completo que en todo momento es controlado electronicamente por el
equipo de electrosoldadura.

DESCRIPCION DEL PROCESO

El proceso de unidon mediante la técnica de electrofusion es simple, rapido y eficiente.
Pueden efectuarse con total éxito las uniones con una minima preparacién. Las
instrucciones de uso que vamos a describir se refieren a soldaduras entre tuberias, si bien
son igualmente aplicables cuando se pretenden unir accesorios inyectados y tuberias.

Antes de describir el proceso a seguir segun los diferentes tipos de accesorios a emplear
destacaremos como un aspecto de suma importancia el que las superficies a unir deben
estar totalmente secas.

Los equipos y maquinas de soldadura suministrados a nuestros clientes, o prestados en
régimen de alquiler, cuentan con FICHAS TECNICAS DE SEGURIDAD Y MANUAL DE
PROCEDIMIENTO PARA SU CORRECTA UTILIZACION. Las etapas basicas del proceso
son las siguientes.

Manguitos y reducciones

El proceso consta de las siguientes etapas:

1.- Cortar perpendicularmente los extremos de los tubos a unir y con la ayuda de un trapo
limpio limpiar la suciedad de dichos extremos.

2.- Colocar los tubos en posicion de union (alineados y en contacto entre si).

3.- Colocar el accesorio, sin extraerlos de su envoltorio, en paralelo a los extremos a unir y
centrado sobre la zona de union.
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argeginveatdBn un rotulador los tubos a unir aproximadamente 20 mm, mas allad de cada
extremo que delimita el accesorio.
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5.- Retirar el accesorio y raspar concienzudamente las superficies del tubo (o accesorio
inyectado) delimitadas entre el marcado anterior y el extremo , eliminando cualquier
impureza superficial.

El raspado debe realizarse en sentido axial.

Cuando se utiliza un raspador manual la operacion queda simplidicada rotando el tubo y
raspando a su alrededor. Cuando no puede rotar sobre si mismo, el raspado debe iniciarse
desde la parte inferior (utilizando un espejo puede comprobarse que la parte inferior ha sido
correctamente raspada). En el caso de utilizar raspadores mecanicos deben seguirse las
instrucciones que estos adjunten.

6.- Limpiar la zona raspada con un pafo blanco impregnado con un liquido desengrasante
volatil.

7.- Una vez efectuada la limpieza, evitar el contacto con las zonas raspadas y cuidar que las
mismas no se ensucien. Para evitar posibles contaminaciones es conveniente colocar una
bolsa se plastico sobre cada extremo acondicionado.

8.- Extraer el accesorio del envoltorio (comprobando que el diametro y presién son los
requeridos) e insertarlo en uno de los extremos del tubo, hasta lograr el contacto con el tope
interior, marcando la profundidad de penetracion en este punto.
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C@EGE@@IUQM@ misma operacion con el otro extremo del tubo, es decir, alcanzar el tope

argéltrab yasistear la profundidad de penetracion.

Posicionamiento
10.- Deben tomarse las precauciones necesarias para evitar movimientos del ensamblaje
durante el proceso de fusio. Para ello es recomendable utilizar posicionadores que fijan el
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tubo y que minimizan el riesgo de un movimiento accidental, a la vez que alienan
correctamente los tubos.

Estos posicionadores son preceptivos en el caso de uniéon de tuberias en barras por debajo
de los 180 mm. (contrarrestan las fuerzas generadas por la presién de fusién), en todos los
diametros de tuberias en bobinas y cuando el alimento del tubo es dificultoso.

Fijacion

11.- Una vez colocados los extremos de los tubos en el accesorio, y cerciorandose de que
se han alcanzado las marcas de profundidad establecidas, debe asegurarse la correcta
fijacion en el elemento de sujecién. 1

12.- Retirar los tapones protectores que cubren los terminales del accesorio y conectar los
cables de la maquina de soldar.

Conectar la maquina

13.-  a)Si es manual, introducir el tiempo de fuciéon y comprobar que es el indicado en el

accesorio.

b) Si es automatica, comprobar que el tiempo indicado en la pantalla despues de leer

el codigo de barras es el correcto para el diametro a soldar.

A continuacién pulsar el boton de arranque.

Asi se iniciara un proceso de cuenta atras hasta alcanzar el tiempo total de fusion, momento

que la propia maquina indicara de forma acustica.

14.-Completado el proceso, el material fusionado habra aflorado a través de los testigos

indicadores que estan junto a los terminales, indicando que el proceso ha culminado con

éxito.
VISADO
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15.-. Retirar los cables y dejar enfriar el accesorio el tiempo preceptivo (indicado sobre el
propio-accesorio) sin retirarlo del posicionador.

16.- Transcurrido el tiempo de enfriamiento podra retirarse el elemento posicionador. No
debera someterse la tuberia a presion hasta que la union se halle a temperatura ambiente.
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LINEAS ENTERRADAS Y ACCESORIOS
Seran de polietileno de alta densidad de PN 16.
Para evitar deslizamientos de las tuberias se dispondran dados o tacones de hormigon en
todos los cambios de direccion, tapas, tes, curvas, etc.
Las tuberias se instalaran enterradas y descansaran sobre suelo uniforme y sdélido, estando
recubiertas a una profundidad no inferior al indicado en planos, e instaladas como se indica:
- Sobre capa de arena lavada de rio.
- Con pendientes uniformes.
- Con curvas o codos para cambios de direccion.
Los materiales de relleno seran tierras adecuadas, arena o grava, lobres de desechos,
cascotes, piedras, etc. debidamente compactadas en capas sucesivas.
Se dispondran valvulas para aislamiento de los tramos.
La fabricacion de los mismos sera realizada segun normas descritas y con las maquinas
precisas para conseguir un correcto proceso sin presiones internas por conformado o
soldadura.
La instalacién de la tuberia se realizara de acuerdo con normas y practica comun para las
mismas asegurandose una circulacion del fluido sin obstrucciones, eliminacién de bolsas de
aire y facil drenaje de los distintos circuitos, mediante la instalacion de purgadores y valvulas.
Las tuberias seran instaladas de forma que permitan su libre dilatacion sin causar ningun
esfuerzo que pueda producir desperfectos en la obra o equipos a los cuales se encuentre
conectada, equipada en caso preciso de dilatadores, anclajes y soporteria en general.
Seran de aplicacion las N.T.E. y Normas UNE en sus diferentes actividades de utilizacion.
Todas las tuberias iran debidamente senalizadas y pintadas, utilizando los colores que
marcan las normas. La proteccion de la pintura consistira en las capas de imprimacion y
acabado cuyos espesores seran los marcados por las normas.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de medicion:

Metro lineal de suministro e instalacion de tuberia de polietileno de alta densidad, de16 atm
de diametro indicado en los planos, de la marca comercial URALITA o equivalente, incluso
codos, tees, manguitos y demas accesorios. Totalmente instalada segun normativa vigente,
segun Documentacién Técnica y a instancias de la Direccion Facultativa. Medida la longitud,
totalmente instalada, probada y funciionando.

Criterio de abono:

Se procedera al abono hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacién correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la DF.

ENTACION
S

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION
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| IPrevio @&t instalacion de las bocas de incendios, se debera entregar a la DF la siguiente
documentacion:
e Planos con el trazado de la tuberia.
COLEGO @?ﬁ cados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
arquitectosdeca ItO.
¢ Especificaciones técnicas.
No se procedera a la instalacién sin la aprobacidn por parte de la DF a toda la

documentacion anterior.
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D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, detalles constructivos, etc., se entregaran los informes
correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

No procede.
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21 18 00 00 Tuberias de acero negro para extincion de incendios.

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Seran de acero, clase negra sin soldadura (corddn) y segun dimensiones y condiciones
técnicas de suministro de la Norma EN 10255 (instalacion europea) 6 ASTM A53
(instalacién estandar) Schedule 40 aprobada por NFPA 13 y NFPA 14.

Los métodos de union aprobados son:

e Uniones roscadas para diametros iguales o menores de 1'2”. Las roscas empleadas
seran las GAS-WITWHORTH (DIN 2999), aunque en ciertos componentes y
accesorios se empleara la rosca NPT (ANSI B 2.1.). En las uniones roscadas los
elementos de junta (Teflén, cafiamo y minio, etc.) se aplicaran siempre en las roscas
macho. La conexidén minima sera de 7 hilos de rosca completos.

e Uniones ranuradas mecanicas desde 2” hasta 6” con uniones tipo ViTaulic
cumpliendo la norma ASTM-A234.

e La tuberia ira pintada exteriormente mediante:

e Limpieza de superficie con cepillo de acero.

e Imprimacion antioxidante de 30 micras de espesor de pelicula seca.

e Acabado en esmalte rojo bombero con espesor de 30 micras y amarillo con franjas
negras las de CO2 (anhidrido carbdnico) u otros gases extintores.

Lineas tuberias enterradas y accesorios

Las lineas de tuberias enterradas seran:

- Acero del mismo tipo de las tuberias colgadas, estando envainadas en tubo exterior de PE
estructurado DN200 minimo.

- Polietileno de alta densidad de 160 mm de diametro nominal para presiones de trabajo de
16 atm.

segun se indique en proyecto.

Seran conectadas a la red de tierras del edificio y se probara su continuidad a lo largo de
todos los tramos enterrados y se comprobara la pendiente de la tuberia minima de 0,5%.

Se colocaran arquetas cada 40 metros lineales o cada cambio de direccién, asi como en
cruces con otras instalaciones o entradas/salidas de ductos o edificios.

Las caracteristicas de las zanjas, arquetas y relleno seran definidas en sus especificaciones.
Se dispondran valvulas para aislamiento de los tramos.

B.- CARACTERISTICAS INSTALACION

Se respetaran en lo posible los trazados, conexiones, derivaciones y dimensiones indicadas
en el proyecto, reservandose la D.F. el derecho a ordenar variaciones para adaptarse a las
nuevas condiciones que puedan presentarse durante la ejecucion de la instalacion, sin que
—ello-supenga-compensacion adicional para el instalador, ni le exima de cumplimiento de los

VigADo--.
~olrodosdos tubos serdn redondos (sin abolladuras), lisos, limpios exterior y exteriormente y no

tendran defectos que puedan afectar desfavorablemente a su servicio.

La fabricacién de los mismos sera realizada segun normas descritas y con las maquinas
| [Precisas, para conseguir un correcto proceso sin presiones internas por conformado o

soldadura.

La instalacion de la tuberia se realizara de acuerdo con normas y practica comun para las
camismas asegurandose una circulacion del fluido sin obstrucciones, eliminacion de bolsas de
ar@iteyofacitdtenaje de los distintos circuitos, mediante la instalacion de purgadores y valvulas.

Las tuberias. seran instaladas de forma que permitan su libre dilataciéon sin causar ningun

esfuerzo que pueda producir desperfectos en la obra o equipos a los cuales se encuentre

conectada, equipada en caso preciso de dilatadores, anclajes y soporteria en general.
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Es competencia del instalador de la instalacién de extincion de incendios el suministro,
montaje y puesta en servicio de todas las tuberias de acero de acuerdo con las
caracteristicas técnicas, implantacion y calidades previstas en los Documentos del Proyecto.
Soportes

Los soportes seran Acero al carbono de tipo B - ASTM A653M-06a, SGCC - JISG 3302 con
acabado galvanizado, del tipo HILTI LH o equivalentes, con aprobacién propia FM/UL.

Los soportes se instalaran sujetos a las losas, forjados y/o elementos fijos de obra con pernos
de expansion tipo HILTI o similares en rosca métrica M10, M12. A estos tacos se roscara
directamente la varilla de anclaje., los que anclaran platinas de 4.8 mm. (3/16"), a las que iran
soldadas varillas M10 mm de diametro para soportes de tuberias hasta 4” inclusive y M12
para 6” en adelante en el caso de soportes no fijos.

Para el caso de soportes fijos (que debera definirse en los planos de montaje a realizar por
el instalador) se usara escuadras de platina de 4.8 mm.en los dos sentidos; a las varillas se
uniran dos largueros de angulo estructural de 38 x 38 x 4.8 mm.

Las abrazaderas de cada tubo seran de 25 x 3.2 mm como minimo, pudiendo soportar tubos
fijos 0 moviles.

Para garantizar su mayor tiempo de vida, el soporte llevara tratamiento anticorrosivo y
pintura esmalte como acabado final.

La longitud entre soportes estara acorde a normativas como la NFPA-13 estas no deberan
ser mayores a las expuestas en la tabla 9.2.2.1 de NFPA 13 Ed 2010.

En tendidos horizontales las distancias maximas entre soportes y los diametros de las
varillas de soportes seran:

Diametro de | Distancia maxima Diametro Varilla
Tuberia (pulgadas) |entre soportes (m) |(mm)
1 3,6 10
1Va 3,6 10
1% 4,5 10

2 4,5 10
2% 45 10

3 4,5 12

4 4,5 16

6 4,5 16

8 4,5 16

Las mordazas (C-Clamps) no se podran utilizar para el soporte a estructuras metalicas de
tuberias de mas de 2” de diametro.

C.- MEDICION Y ABONO

VISADO

~1oCriteriorde medicion: Metro lineal

Metro lineal de suministro e instalacion de tuberia de acero negro estirado sin soldadura
: ]%gr]'@&?ﬁ%qgl proyecto (EN 10255, ASTM 53) con uniones mediante junta victaulic, incluidos
accesorios, uniones, codos, etc., incluso elementos de fijacion y sustentacion, instalado con
las distancias definidas por el fabricante sobre sistema industrial de soportacién de tuberias
~cen. %)E%a eras Hjlti LH o ?quivalepte. Se incluyen dos manos Qe imprimacjén y pintura,
a ral}{%é%gCgeecgﬁpzanllerla, pequefo material, material qomplementarlo, piezas espec!ales, pruebas
—%e—estanquerdad y presidbn y todo lo necesario para la correcta instalacidon segun la
documentacion técnica y a instancias de la direccién facultativa. Medida la longitud ejecutada,
totalmente instalada y probada.

Criterio de abono:
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Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacién correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la DF.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacion de la red de distribucion de tuberias, se debera entregar a la D.F. la
siguiente documentacion:

e Plano de secciones de falsos techos por donde discurren las tuberias, donde se
aprecie su posicion y la coordinacién con el resto de instalaciones. Se presentaran
tantas secciones como diferentes casos se presenten en cada zona del edificio.

e Plano de replanteo en salas de instalacion de puntos de consumo o central y salas
de equipos con vistas en planta y alzado o, en su defecto, una vista en 3D.

e En caso de que se precisen cambios en el trazado de las tuberias respecto a los
planos de proyecto, se entregaran nuevos planos con la solucién propuesta.

e Certificados de conformidad de la tuberia, soportes y pinturas empleadas, segun
normativa aplicable y especificaciones de proyecto.

No se procedera a la instalacién sin la aprobaciéon por parte de la DF a toda la
documentacién anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘As built’, con los trazados, sentidos de flujo, diametros de tuberias,
posicion de accesorios, etc., se entregara:

. El certificado de fabricacién de la tuberia segun las normas establecidas.

. Documentacién técnica de pernos, varillas y abrazaderas.

. Documentacion técnica de la pintura y anti oxidante utilizadas.

el manual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los accesorios donde se indiquen
las operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los informes
correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417

COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cadiz

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.

©
c
[}
o
2
c
0
£
1%
2
[}
o
£
c
=
c
o
o
o
o
o
.2
>
>
o
o
o
£
c
£
T
£
=3
=
o
©
o
o
0
[}
°
o
E
.8
o
o
o
D
[}
o
2
c
Q
£
2
1%
o
3
[}
2
]
w

[
k-
]
il
o ©
T =
£3
3 E
o
8%
]
N o
— =
< a
< ©
<
o a2
O ¢
N o
-
o
7o)
o O
— o
— =
o 9
g_o
S o
€5
6 &
88
N
T <
o 10
[O2+]
<]
%E
£
L
e
o .E
2
S
L0
= E
T o
g8
<@
o .
° 3
-
5 -2
S &
)
o8
2 8
> .2
@ c
o 2
O o




PLIEGO DE CONDICIONES 160

19 00 00 02 00 Valvula de mariposa de acero inoxidable

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Las valvulas de mariposa empleadas cumpliran con todo lo especificado en la norma UNE-
EN 1074 “Valvulas para el suministro de agua — Requisitos de aptitud al uso y ensayos de
verificacion apropiados”.

Las valvulas empleadas tendran las siguientes caracteristicas constructivas:

- Cuerpo: Hierro fundido GG-25 con recubierto EPOXI

- Elastbmero: EPDM

- Mariposa: FE/INOX acero inoxidable AlSI-316

- Eje: Acero inoxidable AISI-416

- Cojinete: Teflon

- Junta torica: EPDM

- Arandela: Acero

- Arandela de cierre: Acero

- Palanca/volante: Aluminio

Las valvulas empleadas cumpliran con las siguientes condiciones extremas de trabajo:

- Prueba hidrostatica: 24 kg/cm?

- Temperatura maxima.: 100°C

- Presion maxima: 16 Bar

MONTAJE

- Tipo WAFER entre bridas DIN PN-10/16 y ANSI 150 Ibs

- Pletina 1ISO 5211

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los
archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
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B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Las valvulas empleadas se instalaran conforme a las siguientes indicaciones:
-Comprobar que la especificacion del equipo esta de acuerdo a los codigos que rigen la
instalacion.
-Comprobar las presiones y temperaturas de servicio (ver limites de operaciéon en la
Documentacién Técnica y etiqueta de la valvula). Asegurar que las caracteristicas de la
valvula y sus materiales de construccion son adecuados para el servicio.
-Dejar al menos una distancia de 5 6 6 veces el diametro nominal de la valvula (5 6 6xDN) si
la valvula se instala aguas abajo de una bomba, valvula, codo, bifurcacién o reduccion.
-Dejar al menos una distancia 2xDN si la valvula se instala justo antes de una bomba,
valvula, codo, bifurcacion o reduccion. No conectar directamente a otras valvulas o equipos.
-Prever espacio suficiente para las operaciones de instalacién y mantenimiento.
-Retirar los elementos de proteccién con sumo cuidado para no danar las valvulas y en
especial sus partes blandas.
-Asegurar que los internos de la valvula y el circuito estan libres de suciedad, restos de
trabajo de instalacion u otras impurezas.
- Si se utilizan productos para limpieza, comprobar que su composicidon quimica y
temperatura son compatibles con los materiales de construccion de la valvula.
- Las valvulas son bidireccionales. Las valvulas de tipo wafer, lug y doble brida son para
—instalar-entre-contrabridas.
V M@)@e instalaciéon recomendada especialmente en valvulas de gran tamano es con
~wcel=gjes=cenharizontal, y el borde inferior del disco abriendo en el sentido del flujo. Esta
posicién evita la deposicion de impurezas en la zona de sellado del eje. No se recomienda
la instalacion con el eje vertical hacia abajo, ya que en caso de fuga puede danar el
1 1agcionamiento.
-La tuberia debe estar correctamente soportada y alineada. El apriete no debe compensar
inclinaciones, torsiones, no alineaciones de tuberia o separacion excesiva que pueda
Cpravocaritensiones en el equipo una vez instalado.
argAsegurarsielique las caras de contacto de valvulas y contrabridas estan en buen estado y
libres de impurezas. Debe quedar espacio suficiente entre las contrabridas para introducir la
valvula'sin dafiar el elastobmero, pero no excesivo por las razones ya expuestas.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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PLIEGO DE CONDICIONES 162

-Para evitar dafios en el disco y una correcta operacion de la valvula, asegurarse de que
existe en la tuberia espacio interior suficiente para la completa apertura del disco, ya que
éste sobresale del cuerpo de la valvula en posicion abierta.

-Las contrabridas pueden ser de cuello, slip-on, roscadas, etc., EN1092 PN10 y/6 PN16, y/6
ANSI B16.5 ASA 150 u otras en funcién de la construccion de la valvula (ver etiqueta de la
valvula).

-No se requieren juntas o grasa para estanqueidad entre valvula y contrabridas, puesto que
el propio elastdmero de la valvula sirve para este propdsito.

- Es muy importante asegurar el correcto centrado de la valvula entre las contrabridas. Un
incorrecto centrado provocara fugas en la unién. Si se aprietan los tornillos con la valvula
descentrada o bien si se aprietan de modo irregular, se puede dafar la cara del elastdmero
de un modo irreversible.

-Las valvulas deben instalarse con el disco ligeramente abierto sin sobresalir del perfil del
cuerpo. Centrar la valvula cuidadosamente entre las contrabridas y colocar tornillos y
tuercas. Apretar ligeramente y abrir completamente la valvula. Una vez la valvula abierta,
apretar de un modo cruzado, gradual y uniforme, hasta que entren en contacto el cuerpo
metalico de la valvula y la cara de la brida.

- En ningun caso exceder los pares maximos que se dan en esta tabla, como limite extremo:

Tamano de | M16 M20 M24 M27 M33
tornillo
Par maximo | 150 270 540 730 1250
(Nm)

- Proteger las partes blandas de la valvula del calor procedente de trabajos de soldadura en
la planta.

- Deberan instalarse en lugares accesibles para su correcto mantenimiento (falsos techos
registrables, patinillos de instalaciones...).

- Se debera sefalizar la posicion de las valvulas instaladas cuando estén ocultas.

- Las valvulas tendran el mismo acabado que la tuberia en la que estén instaladas
(aislamiento, recubrimiento de aluminio roblonado...).

- SE INSTALARAN VALVULAS DE PALANCA EN TUBERIAS 2 %" y 3" Y VALVULAS CON
VOLANTE REDUCTOR EN TUBERIAS DE 4” EN ADELANTE, a pesar de poder indicar lo
contrario en planos o mediciones del Proyecto.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Unidad de suministro e instalacion de valvula de mariposa, cuerpo de hierro fundido GG-25
con recubierto EPOXI, mariposa y eje de acero inoxidable AISI 316, cojinete de teflon,
arandela de acero, elastomero EPDM, palanca-volante de aluminio, uniones embridadas,
temperatura maxima de 100°C, presion maxima de 16 bar y resto de las caracteristicas
\jjgﬁﬁﬁnstalacién indicadas en proyecto. Las valvulas tendran el mismo acabado que
a que estén instaladas (asilamiento, aluminio roblonado...). Incluso pequeno
““material,"“material complementario, piezas especiales, ayudas de albafileria y todo lo
necesario para la correcta instalacion segun la Documentacion Técnica y a instancias de la
Direccion Facultativa. Medida la unidad totalmente instalada, probada y funcionando.

1105170044417
Criterio de Abono:
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c SLE procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la

q gﬂ%gﬂ%%n correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,

arquitectosdecadiz , . .

4‘3140‘6‘5119‘3%“83 por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION.
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D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION.

Previo a la instalacion de las llaves de corte previstas, se debera entregar a la DF la
siguiente documentacioén:

¢ Documentacién técnica del fabricante, con certificado que acredite el cumplimiento
de la normativa exigible.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

e Planos ‘as built’, con el posicionamiento final y el diametro de las mismas.

e El manual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los accesorios donde se
indiquen las operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES.

VALVULAS DE MARIPOSA DE ACERO INOXIDABLE DE PALANCA

DN A B E D Kg N <
Waight Ol=a A ;JEL
s ¥ &)

50 161 80 42 120 2,90 P

65 175 90 44 136 340

80 181 95 48 160 4,60

100 200 114 52 185 5,30 <

125 213 127 56 215 7,50

150 226 139 56 238 9,60

200 260 175 60 295 15,50 o

250 292 203 68 350 23,50

VALVULAS DE MARIPOSA DE ACERO INOXIDABLE CON VOLANTE REDUCTOR

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417

COLEGIO OFICIAL
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ON A | 8 [ e | 0o | E | F | ek |EE|DO o
Weigh |
0 [ 112 | 180 | et | & | @ | 1s | 99 | 120 | 9@ | o5 | 34
@ | o [1es| 7 | o | w8 | -ws | 00 | 190 | 00 | Fs | as
& | 212 | 12 | @75 | 103 | 4% | 164 | 99 | 120 | 9@ | o5 | 44
@0 | 3 | 158 | o5 | 1w | 4 | 180 | 9 | 120 | 9@ | o5 | 4%
100 | 4 | 180 | for | fs0 | s | o2 | @ | 120 | 141 | Fis | s%
125 | 5 | 192 | 1215 | 180 | o6 | o0 | 119 | 140 | 14d4 | For | 8@
150 | 6 | 215 | 14 | % | 56 | %43 | 19 | 140 | 144 | Fm | 105
0 | 8 | o4E | 17 | %0 | 60 | 745 | 293 | %60 | A7z | F10 | 19:0
460 10 200 205 MG 1] 3205 ] a00 plria i 1z .40
a0 | 12 | 30 | 2% | 90 | 7B | %05 | 253 | 00 | ey | Fl2 | 41.0

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
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28 0513 23 00 01 Cableado de incendios

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Debera ser capaz de resistir los efectos del fuego durante un minimo de 30 minutos segun
se indica en la norma UNE 23007-14 en el apartado A.6.11.3.

El cable sera de color rojo y cobre pulido flexible, clase 5, resistente al fuego, libre de
halégenos, baja emision de humos y baja corrosividad. Sera apantallado para evitar
interferencias en el sistema. Discurrira paralelamente a las bandejas de comunicaciones y
con cajas de derivacion y paso libres de halégenos en los lugares apropiados. Enlazara
todos los elementos del sistema de incendios.

La resistencia al aislamiento de los diferentes cables contra tierra, tendra que ser como
minimo de 13,6 Ohmios/Km.

B.- CARACTERISTICAS DE LA INSTALACION

Los empalmes se efectuaran en el menor nimero posible, en cajas de derivacién metalicas
y tendran que estar soldados mediante un medio mecanico fiable. El entubado se realizara
con tubo libre de halégenos autoextinguible y las cajas de derivacién seran de acero zincado.
La instalacion no discurrira en ningun caso paralelamente a otras instalaciones eléctricas de
alta densidad y en todos los casos debera de ser diferenciada del resto de las conducciones.
Los tubos se fijaran mediante grapas metalicas normalizadas e identificaran cada 1,5 metros
la instalacion contra incendios.

La distancia maxima entre grapas sera de 30 cm., en tendido horizontal y 50 cm., en tendido
vertical.

Montaje de los tubos de proteccion — canalizacion

El montaje de los tubos se hara adosandose a los paramentos (adaptandose todo lo posible
a su configuracion) y sujetandolos a estos, mediante abrazaderas protegidas contra la
corrosién y solidamente sujetas a paramentos mediante tornillos roscados y tacos de
expansion, protegidos contra la oxidacion o clavos de acero galvanizado de cabeza roscada,
colocados a pistola.

El diametro del tubo (D) estara dimensionado en funciéon del numero de conductores
dispuestos en su interior, asi:

N° hilos 3 6 9 12 15

METRICA 16 16 20 25 25

Conexionando de los Conductores

Todos los conductores estaran conectados a los aparatos y equipos por medio de terminales
embutidos.

Caracteristicas:

Conductor pulido flexibilidad clase 5 segun UNE-21.022.

VJﬁﬁﬂ ado por mas de 25 vueltas entre conductores.
AUC ‘cobre pulido clase 5

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Pantalla: Cinta de aluminio Mylar, con hilo flexible de cobre estafiado, para posterior
conexién a masa.

: @39“?&?@% poliolefina color exterior rojo.
ensi e

nsion de servicio: 500 V
Capacidad entre conductores 74 pF/m.

-.G+= MEDIGION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los
archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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Se medira la longitud en metros (m) realmente instalada, probada y colocada segun las
especificaciones de Proyecto y directrices de la Direccion Facultativa. Se consideraran
incluidos en el precio las pérdidas por cortes, excesos para las conexiones, cocas,
terminales de conexién, material auxiliar (bridas, regletas de conexién, elementos de
identificacion de conductores, etc.), asi como pequefio material, material complementario,
piezas especiales y ayudas de albahileria necesarias para la correcta instalacién segun la
Documentacion Técnica y a instancias de la Direccidn Facultativa. También se consideraran
incluidas en el precio del cable las pruebas requeridas en este documento que no estén
recogidas en el plan de control de calidad.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 90% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 10% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacién del cableado, se deberan entregar a la DF los certificados de
conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de proyecto. No se procedera a
la instalacién sin la aprobacién por parte de la DF de esta documentacion.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, con los correspondientes esquemas unifilares y multifilares,
se entregaran los informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

No procede.

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
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28 05 13 23 00 02 Bus de comunicaciones

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Cable de manguera de par trenzado y apantallado. De color rojo y cobre pulido flexible,
clase V de 2x1mm2. Pantalla de cinta de aluminio/poliéster y drenaje de cobre estafiado de
0,5mm2.

Cable de comunicaciones para las conexiones RS485 de las redes de incendios.
Impedancia caracteristica 120 ohmios. No propagador de la llama.

B.- CARACTERISTICAS DE LA INSTALACION

Los empalmes se efectuaran en el menor nimero posible, en cajas de derivacién metalicas
y tendran que estar soldados mediante un medio mecanico fiable. El entubado se realizara
con tubo libre de halégenos autoextinguible y las cajas de derivacién seran de acero zincado.
La instalacion no discurrira en ningun caso paralelamente a otras instalaciones eléctricas de
alta densidad y en todos los casos debera de ser diferenciada del resto de las conducciones.
Los tubos se fijaran mediante grapas metalicas normalizadas e identificaran cada 1,5 metros
la instalacion contra incendios.

La distancia maxima entre grapas sera de 30 cm., en tendido horizontal y 50 cm., en tendido
vertical.

Montaje de los tubos de proteccion — canalizacion

El montaje de los tubos se hara adosandose a los paramentos (adaptandose todo lo posible
a su configuracion) y sujetandolos a estos, mediante abrazaderas protegidas contra la
corrosién y solidamente sujetas a paramentos mediante tornillos roscados y tacos de
expansion, protegidos contra la oxidacién o clavos de acero galvanizado de cabeza roscada,
colocados a pistola.

El didmetro del tubo (D) estard dimensionado en funcién del niumero de conductores
dispuestos en su interior, asi:

N° hilos 3 6 9 12 15

METRICA 16 16 20 25 25

Conexionando de los Conductores

Todos los conductores estaran conectados a los aparatos y equipos por medio de terminales
embutidos.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:
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Se medira la longitud en metros (m) realmente instalada, probada y colocada segun las
ifieacienes de Proyecto y directrices de la Direccion Facultativa. Se consideraran

W,,i« it PEﬁm@,‘:’jel precio las pérdidas por cortes, excesos para las conexiones, cocas,
terminales de conexién, material auxiliar (bridas, regletas de conexién, elementos de
identificacion de conductores, etc.), asi como pequefio material, material complementario,
piezas especiales y ayudas de albanileria necesarias para la correcta instalacién segun la

I 'Becunientacion Técnica y a instancias de la Direccidn Facultativa. También se consideraran
incluidas en el precio del cable las pruebas requeridas en este documento que no estén

recogidas en el plan de control de calidad.
COLEGIO OFICIAL

ard@riterio dedbono:

Se procedera al abono de hasta el 90% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 10% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.
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D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacién del cableado, se deberan entregar a la DF los certificados de
conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de proyecto. No se procedera a
la instalacién sin la aprobacién por parte de la DF de esta documentacion.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, con los correspondientes esquemas unifilares y multifilares,
se entregaran los informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

No procede.

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417
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28 0513 23 00 02 Tubos de plastico rigidos y corrugados

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

La férmula de composicidon de la materia base de los tubos sera termoplastica libre de
halégenos. Las caracteristicas de los tubos seran acordes a la normas UNE-EN 61386-1 (IEC
61386-1), UNE-EN 60423 (IEC 60423) y a las exigencias minimas marcadas por la ITC-BT-21
del REBT en funcion del tipo de instalacion. Para tubos rigidos se acogeran a la norma UNE-
EN 61386-21 (IEC 61386-21), para tubos curvables a la UNE-EN 61386-22 (IEC 61386-22) y
para tubos flexibles a la UNE-EN 61386-23 (IEC 61386-23).
Los tubos rigidos tendran las siguientes especificaciones técnicas:

¢ Resistencia a la compresién: >1250 N.

¢ Resistencia al impacto: >6J a -5°C.

e Enchufables o roscados.
Los tubos flexibles o curvables tendran las siguientes especificaciones técnicas:

e Resistencia a la compresion: >320 N.

¢ Resistencia al impacto: >2J a -5°C.
En cualquier caso, los tubos cumpliran lo siguiente:

e Temperatura minima y maxima de utilizaciéon: -5°C/+60°C.

e Rigidez dieléctrica: >2000 V.

¢ Resistencia de Aislamiento: >100 MOhm.

e Grado de proteccién: IP54.
Cada pieza debera llevar marcada:

e Fabricante

e Tipo

e Diametro

e Marcado CE
Las marcas deberan ser duraderas y facilmente legibles. Se admitira que las marcas vayan
grabadas en relieve, bajorrelieve o impresas en etiquetas autoadhesivas o por calcomania.
Los diametros exteriores (en mm) de los tubos a utilizar seran:
M16 M20 M25 M32 M40 M50 MG63
Los radios minimos de curvatura seran los especificados por el fabricante conforme a la
norma UNE-EN 61386-2-2.
La superficie interior debera resultar lisa al tacto, si bien se admitiran ligeras ondulaciones
propias del proceso de extrusion.
No se admitiran superficies con burbujas, rayas longitudinales profundas, quemaduras ni
poros.
Los tubos curvables tendran una superficie exterior corrugada uniforme, que no presentara
deformaciones acusadas.

A GISTRO Y DERIVACION
V Aﬁﬁegistro y derivacion seran del mismo material de los tubos que parten de la

‘°caja, estancas, libres de halégenos y no propagadoras de incendio y de emision de humos y
opacidad reducida.
La estanqueidad de las cajas de registro que afecte a locales humedos o mojados o en
| lambientés €xplosivos sera al menos IP55.
Las cajas plasticas tendran taladros protegidos por conos de entrada de material plastico en
las cuatro caras laterales.
Llas'tapas‘seran del mismo material y acabado que el cuerpo de las cajas, lisas e iran
ar cuerpo de la caja por los cuatro vértices. En el caso de cajas empotradas en
paramentos, las tapas que queden vistas seran de color blanco, salvo indicacion contraria
de la DF.

archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC Mize=[m]

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION
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Es competencia del Instalador el suministro y montaje de las canalizaciones bajo tubo,
correspondiendo a éste el ajuste final, pasos de sectores de incendios, forjados y
cerramientos exteriores, etc. segun las condiciones de obra. EI montaje debera ser de
primera calidad y completo.

Con caracter general, salvo indicacién contraria en proyecto o por parte de la DF, en
canalizaciones eléctricas interiores, se emplearan tubos rigidos plasticos en montaje
superficial visto y se emplearan tubos corrugados plasticos para montajes empotrados u
ocultos en falso techo o suelo técnico.

Para la colocacién de tubos se tendran en cuenta las siguientes prescripciones generales:

e El trazado de las canalizaciones se hara siguiendo preferentemente lineas paralelas
a las verticales y horizontales que limitan el local.

e Los tubos se uniran entre si mediante accesorios adecuados a su clase, que
aseguraran la continuidad de la proteccion que proporcionan a los conductores. Se
utilizaran prensaestopas en las entradas y salidas de derivacion o elementos
similares.

e Las curvas practicadas en los tubos seran continuas y no originaran reducciones de
seccion inadmisibles, empleandose para ello los medios/herramientas necesarios.

e Sera posible la facil introduccion y retirada de los conductores en los tubos después
de colocados y fijados estos y sus accesorios, disponiendo para ello de los registros
que se consideren convenientes y que en tramos rectos no estaran separados entre
si mas de 15 metros. El numero de curvas, en angulo recto, situadas entre dos
registros consecutivos, no sera superior a tres. Los conductores se alojaran en los
tubos después de colocados estos.

e Para que no pueda ser destruido el aislamiento de los conductores por su roce con
los bordes libres de los tubos, los extremos de estos estaran provistos de boquillas
con bordes redondeados, o bien convenientemente mecanizados.

e Los tubos se fijaran a las paredes o techos por medio de abrazaderas protegidas
contra la corrosion y sélidamente sujetas. La distancia entre éstas sera, como
maximo de 0,80 metros. Se dispondran fijaciones de una y otra parte de los cambios
de direccion y de los empalmes, asi como en la proximidad inmediata de las
entradas en cajas o aparatos.

e Los tubos se colocaran adaptandolos a la superficie sobre la que se instalan,
curvandolos o usando los accesorios necesarios.

e En alineaciones rectas, las desviaciones del eje del tubo con respecto a la linea que
une los puntos extremos no seran superiores al 2%.

e No se estableceran entre forjado y revestimiento tubos destinados a la instalacion
eléctrica de las plantas inferiores. Para la instalacion correspondiente a la propia
planta Unicamente podran instalarse en estas condiciones cuando sean tubos
blindados y queden recubiertos por una capa de hormigén o mortero de 1 cm. de
espesor como minimo ademas del revestimiento.

e Cuando los tubos vayan empotrados en rozas, la profundidad de éstas sera la

equivalente al diametro exterior del tubo mas un centimetro que sera el recubrimiento.

VISAD is{ribucion de estos tubos empotrados sera plasmada en planos de construccion

v EFE%RE;MEWMt’ por el instalador. Los trazados seran verticales y horizontales, respetaran los
cruces con otras instalaciones. La relacidon con otros servicios de los tubos
conductores atendera a lo establecido en el REBT y las normas especificas de las
instalaciones afectadas, en cuanto a cruces, proximidad o paralelismos.

H051704% 4hidn entre tubos rigidos podra realizarse mediante enchufe provisto de junta de
goma o mediante manguitos del mismo material y acabado en el caso de tubos sin

bocardar.

a
LECI FICIAL, L. . , . .
CIOIECAS a.upion de tubos rigidos a tubos flexibles se hara mediante racores especiales a tal

arquiteztos;_e
LA

¢ Las'canalizaciones constituidas por tubos corrugados seran en una sola tirada; en

ningun caso se usaran dos piezas de tubo corrugado puestas una a continuacion de

la otra. Si la longitud de tubo corrugado a tender fuera excesiva se procedera a

intercalar un registro intermedio.
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¢ No deberan ser afectados por las lejias, sales, alcalis, disolventes, alcoholes, grasas,
petréleo ni gasolina, resultando igualmente inatacados caso de hallarse instalados en
ambientes corrosivos sean cuales fueren los medios que los produzcan y el grado de
poder corrosivo que alcancen.

e En los cruces con juntas de dilatacion de edificios, los tubos rigidos deberan
interrumpirse, quedando los extremos separados entre si 5 cm y empalmandose
posteriormente mediante manguitos deslizantes o tubos flexibles libres de halégenos
de similar resistencia mecanica acoplados con racores.

e Los tubos iran identificados al menos cada 3 m con el circuito que transporta. El
rétulo sera en letras y/o niumeros indelebles e ira en un tarjetero firmemente sujeto al
cable.

CAJAS DE REGISTRO Y DERIVACION

Las conexiones entre conductores se realizaran en el interior de cajas de registro y
derivacién estancas de material plastico libres de halégenos, instaladas segun los
requerimientos y exigencias del REBT.

Las dimensiones de estas cajas seran tales que permitan alojar holgadamente todos los
conductores que deban contener con un espacio libre minimo del 50%. Su profundidad
equivaldra, cuando menos, al diametro de tubo mayor mas un 50% del mismo con un
minimo de 40 mm de profundidad. Las cajas tendran un maximo de 5 circuitos de salida
(salvo autorizacion expresa de la Direccidon Facultativa).

La posicidon de cada caja sera tal que permita ser accesible y facilmente registrable por parte
del personal de mantenimiento, de acuerdo con los criterios que se consensuen con la DF.
Con objeto de hacer estancas las entradas de los tubos en las cajas de conexién deberan
emplearse prensaestopas adecuados.

Previa a instalacién de las cajas, se realizaran muestras y/o planos de montaje para su
aprobacién por parte de la DF.

Todas las derivaciones de circuitos canalizados en bandeja se realizaran, salvo indicacion
contraria de la Direccion Facultativa, en cajas de derivacion (con sus con tapas y
prensaestopas adecuados) adosadas a las bandejas eléctricas en su lateral, desde donde
partiran los circuitos derivados. El resto de formas de instalacién (ancladas a forjados,
empotradas en obras,..) no podran realizarse salvo indicacion escrita por parte de la
Direccién Facultativa.

Tras la caja de derivacion no se permitirdn mas de 3 curvas del tubo hasta el receptor.

Se contemplan los siguientes casos:

Falso techo regqistrable: La caja de derivacion se sujetara al forjado, de forma que su
posicién permita acceder a la misma.

Falso techo no registrable: La caja de derivacion se sujetara al forjado, de forma que su
posicion permita acceder a la misma. Se instalara en el techo un registro de dimensiones
adecuadas para acceder a la caja. A nivel de medicion, dicho registro se considerard como
material complementario, incluido en las partidas de tubos correspondientes.

Sin falso techo. Inst. empotrada: La caja de derivacién se empotrard en el paramento.
Debera cuidarse especialmente que las tapas queden perfectamente enrasadas con los
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. Inst. superficial: Solo se permitiran en salas de instalaciones y se situaran
Alogeforima’guie’se queden facilmente accesibles.
Con caracter general, en cada caja de derivacion se sefalizardan conveniente e
inequivocamente los circuitos que salen de dicha caja con la misma nomenclatura que en
1 116$ esqyuéenids’ unifilares correspondientes.

C.- MEDICION Y ABONO
COLEGIO OFICIAL

arquitectosdecddiz . ..
dicion:

Se medira la longitud en metros (m) realmente instalada, probada y colocada segun las
especificaciones de proyecto y directrices de la Direccion Facultativa. Se consideraran
incluidos en el precio las pérdidas por cortes, excesos para las conexiones, material auxiliar
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(abrazaderas, cajas de registro y derivacion, manguitos, curvas, elementos de sefnalizacion,
elementos para sectorizacion de incendios, etc.), asi como pequefio material, material
complementario, piezas especiales y ayudas de albafileria necesarias para la correcta
instalacion segun la Documentacion Técnica y a instancias de la Direccion Facultativa.
Todas las cajas de registro y derivacion se incluyen como material complementario en las
partidas de cableado eléctrico, de comunicaciones, tomas de corriente y/o puntos de luz. No
existe pues partida especifica para este material, ni por tanto existe la posibilidad de
reclamacion econdémica alguna por la cantidad, material o ejecucion de las cajas de registro
y derivacion que sean necesarias para una adecuada instalacion.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 90% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 10% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacion de la red de distribucién de tubos, se debera entregar a la DF la
siguiente documentacion:

e Plano de secciones de falsos techos por donde discurren las canalizaciones
eléctricas, donde se aprecie su posicion y la coordinacion con el resto de
instalaciones. Se presentaran tantas secciones como diferentes casos se presenten
en cada zona del edificio.

e En caso de que se precisen cambios en el trazado de las canalizaciones eléctricas
respecto a los planos de proyecto, se entregaran nuevos planos con la solucién

propuesta.

e Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
proyecto.

o Especificaciones técnicas de los tubos y cajas de registro y derivacion empleadas en
obra.

No se procedera a la instalacion sin la aprobacion por parte de la DF a toda la
documentacion anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, incluyendo ubicacion de todas las cajas de derivacién y de
registro debidamente identificadas con los circuitos eléctricos, esquemas unifilares y
multifilares, detalles constructivos, etc., se entregaran los informes correspondientes a las

wsﬁsDwayos realizados.
" E.-DETALLES

1 INe procede.|

COLEGIO OFICIAL

arquitectosde cadiz
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28 31 11 00 01 1X Modulo monitor

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Marcado CE.

Aprobacion Vds segun prEN 54-17, CEA GEI 1-082 y CEA GEI 1-084, VdS 2503 y 2344.

Se instalaran éstos moédulos en el lazo inteligente, para direccionar entradas digitales del
tipo de las proporcionadas por pulsadores convencionales, presostatos, detectores de flujo,
sefales técnicas, etc. Direccionables mediante selectores giratorios y decadicos.

El mdédulo monitor suministrara supervision al circuito periférico que es controlado por el
modulo. Llevara LED indicador de su estado.

No necesitara alimentacion auxiliar.

MODULO MONITOR 1 ENTRADAS CONVENCIONAL

Se instalaran estos médulos en el lazo inteligente, permitiendo la integracion de detectores
convencionales a dos hilos en el sistema analégico. Este modulo permite hacer un sistema
mixto de deteccion con detectores analdgicos y convencionales.

El mdédulo monitor de zona suministrara supervisiéon al circuito periférico que es controlado
por el médulo, actuando como una central de incendios a través de una resistencia de fin de
linea de 4K7 Q, indicando las situaciones de fallo y fuego a la Central analégica.

El mddulo precisa alimentacion de 24 Vcc adicionales a los 2 hilos del lazo.

MODULO MONITOR 2 ENTRADAS

El médulo monitor facilitara dos entradas direccionables para dispositivos que den sefales
de contacto libre de potencial.

El médulo monitor supervisara y gestionara contactos libres de tension, bien normalmente
abiertos (NA) o normalmente cerrados (NC). Asigna una direccién al elemento que gestiona
dentro del lazo inteligente, de manera que la Central conoce la localizacién exacta del
elemento que se pone en alarma. El circuito de control puede cablearse segun Clase B
(cerrado) o Clase A (abierto). En los circuitos Clase A se supervisara el circuito con
resistencia final de linea. No sera necesario resistencia de final de linea en circuitos Clase B.
La longitud del circuito de activacion debera ser inferior a 1.000 metros [Rmax. del circuito
20W1.

La direccién de cada médulo se asignara mediante selectores rotatorios. Dispone de un led
que parpadea cada vez que se comunica con la Central. El led quedara iluminado en caso
de producirse una alarmay lo indicara a la Central de Incendios.

Se alimenta directamente del lazo de comunicaciones SLC. No es necesario alimentacién
adicional. Debera estar protegido contra ruidos debidos a interferencias y ser de féacil
conexionado.

Incorpora un micro interruptor que se activa mediante iman para comprobar la entrada en
alarma del equipo. Aislador incorporado en ambas entradas de lazo. Actuacién direccionable
y programable.

ibiti montaje en carril DIN mediante accesorio M200DIN.

Wﬁﬁ@@@ Técnicas:

ALOSCOASHMOS: oS 2,8 mA en alarma, 660 pA en condiciones normales.
Condiciones ambientales: Temperatura: -20 a 60°C
Humedad: 5 a 95%, no condensada.
1 Dirmdnisiorfes’ 95mm (alto) x 90mm (ancho) x 22mm

Homologaciones:

Conforme a Normas prEN
CO%@,%@A%SQ, aprobado
arquitectosge ga | 1-082 Y GEI

1-084.

MODULO MONITOR 10 ENTRADAS
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Se instalaran estos médulos en el lazo inteligente para direccionar entradas digitales libres
de potencial del tipo de las proporcionadas por pulsadores convencionales, presostatos,
detectores de flujo, senales técnicas, etc.

El modulo monitor supervisara y gestionara hasta diez contactos libres de tensién
independientes, bien normalmente abiertos (NA) o normalmente cerrados (NC). Asignara
una direccion a cada uno de los elementos que gestiona dentro del lazo inteligente. El
circuito se supervisara mediante una resistencia final de linea. La longitud del circuito de
activacion debera ser inferior a 1.000 metros.

Se alimenta directamente del lazo de comunicaciones SLC. No requerira alimentacion
adicional. Debera estar protegido contra ruidos debidos a interferencias y ser de facil
conexionado.

Dispone de un led por cada direccion que parpadea cada vez que se comunica con la
Central. El led quedara iluminado en caso de producirse una alarma y lo indicara a la Central
de Incendios.

La direccion de médulo se asignara mediante selectores rotatorios.

Caracteristicas Técnicas:

Tension de 15-32 Vdc (pico).
funcionamiento:
Corriente en reposo: 3,5 mA  maxima mas
supervision.
Corriente en alarma: 7 mA.
Condiciones Temperatura: 0°C a 49°C
ambientales:
Humedad: 10 a 95%
Dimensiones: 147 x 185 x 25 mm.
Homologaciones: Cumple Normas EN 54.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Se instalara préximo a los elementos a monitorizar y en el interior del falso techo en cajas
semitransparentes.
Iran colgados del lazo de comunicaciones en configuracion de bucle cerrado.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Unidad de suministro e instalacion de médulo monitor para la monitorizacién/supervision de
equipos de alarma o de sefales técnicas que dispongan de contacto libre. Aislador
incorporado en ambas entradas de lazo. Actuacién direccionable y programable. LED de
sefalizacién de estado multicolor. Seleccion de direccion mediante dos roto-swich decadicos
—operable y visible lateral y frontalmente. Montado en caja semitransparente . Ademas se
Véﬁﬁ o0 material, piezas especiales, ayudas de albafiileria, cables de alimentacion,
L 1.Calas derdelfacion, p.p cableado senal libre de halégenos y resistente al fuego de seccion
2x1,5mm2, p.p tubo corrugado libre de halégeno asi como todo lo necesario para su
correcta instalacion segun la Documentacion Técnica y a instancias de la misma.
! ]Iaigrl?r%%gm%%x%x% mm (ancho x alto x fondo). Medida la unidad, totalmente instalada y
probada.

Criterio de Abono:
COLEGIO OFICIAL

ar@¢egrocedeta al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto: obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.
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D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacion de los monitores, se debera entregar a la DF la siguiente
documentacion:

e Planos con la ubicacion de todos los modulos.

e Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de

proyecto.

e Especificaciones técnicas del modulo.
No se procedera a la instalacién sin la aprobacidn por parte de la DF a toda la
documentacién anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, detalles constructivos, etc., se entregaran los informes
correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

No procede

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417

COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cadiz
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28 31 11 00.01 2X Modulo de control

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Marcado CE.
Aprobacion Vds segun EN 54-17, CEA GEI 1-082 y CEA GEI 1-084, VdS 2503 y 2344.
Se instalaran estos moédulos en el lazo inteligente para permitir el control de elementos
auxiliares al sistema de deteccién de incendio como son: altavoces de alarma, retenedores
magnéticos, compuertas cortafuegos, sistemas de extincion etc. y para dar sefales de relé
a equipos auxiliares.
El moédulo de control suministrara supervision al circuito periférico que es controlado por el
modulo. Llevara LED indicador de su estado. La direccién de cada modulo se asignara
mediante selectores rotatorios.
Podra trabajar en 3 estados:
e Como salidas de relé NA, NC
e Como salidas de 24V supervisadas. En tal caso necesitaran alimentacion de 24 Vcc
adicionales al cable de lazo.
e Como salida para altavoz de evacuacion, por lo que necesitara alimentacién desde el
amplificador de audio.
MODULO DE CONTROL 1 SALIDA
Caracteristicas Técnicas:

Consumos: 7,6 mA en alarma, 510 UA en condiciones normales.
Contactos: NA/NC, 2A a 28Vcc, 0,35 factor de potencia.
Condiciones ambientales: Temperatura: -10 a 49°C

Humedad: 10 a 93%, no condensada.
Dimensiones: 95mm (alto) x 90mm (ancho) x 22mm (profundidad)
Homologaciones: Conforme a Normas prEN 54-17, Vds 2489, aprobado

para CEA GEI 1-082 Y GEI 1-084.
MODULO COMBINADO DE 2 ENTRADAS Y 1 SALIDA
Caracteristicas Técnicas:

Consumos: 2,8 mA en alarma por entrada, 660 pA en
condiciones normales.

Condiciones ambientales: Temperatura: -20 a 60°C
Humedad: 5 a 95%, no condensada.

Dimensiones: 95mm (alto) x 90mm (ancho) x 22mm
(profundidad)

Homologaciones:
Conforme a Normas prEN 54-
17, Vds 2489, aprobado para

VIS DO-082 Y GEI 1-084.

~“MODULO' DE°CONTROL 6 SALIDA SUPERVISDAS
Caracteristicas Técnicas:
Consumos: 32 mA en alarma, 1,45 [JA en condiciones normales.
110 0dadéts! 7 NA/NC, 2A a 28Vcc, 0,35 factor de potencia.
Condiciones ambientales: = Temperatura: -10 a 49°C
COlEEIEL e Al Humedad: 10 a 93%, no condensada. _
Dimensiones: 185mm (alto) x 147mm (ancho) x 25mm (profundidad)
arquirectosd&cadiz
ones: Cumple Normas EN 54.
MODULO DE CONTROL 6 SALIDA RELE
Caracteristicas Técnicas:
Consumos: 7,6 mA en alarma, 1,45 mA en condiciones normales.

archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC Mize=[m]

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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Contactos: NA/NC, 2A a 28Vcc, 0,35 factor de potencia.
Condiciones ambientales: = Temperatura: -10 a 49°C

Humedad: 10 a 93%, no condensada.
Dimensiones: 185mm (alto) x 147mm (ancho) x 25mm (profundidad)
Homologaciones: Cumple Normas EN 54.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Se instalara proximo a los elementos a controlar y en el interior del falso techo en cajas
semitransparentes.
Iran colgados del lazo de comunicaciones en configuracion de bucle cerrado.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Unidad de Suministro e Instalacion moédulo de control para activar equipos externos
mediante un contacto seco (NC/C/NA) o mediante salida supervisada de 24 Vcc. Aislador
incorporado en ambas entradas de lazo. Actuacién direccionable y programable. LED de
sefalizacion de estado multicolor. Seleccion de direccidon mediante dos roto-swich decadicos
operable y visible lateral y frontalmente. Montado en caja semitransparente. Incluso pequeno
material, piezas especiales, ayudas de albafileria, cables de alimentacién, cajas de
derivacién, p.p cableado sefal libre de halégenos vy resistente al fuego de seccidén 2x1,5mm2,
p.p tubo corrugado libre de halégeno asi como todo lo necesario para su correcta instalacion
segun la Documentacién Técnica y a instancias de la misma. Medida la unidad, totalmente
instalada y probada.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacién de los monitores, se deberd entregar a la DF la siguiente
documentacion:

e Planos con la ubicacion de todos los modulos.
— o Cetrtificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
VIS
ALOS !Fm; wclgpecificaciones técnicas del modulo.
No se procedera a la instalacién sin la aprobacién por parte de la DF a toda la
documentacion anterior.

1105170044417

D.2. DOCUMENTACION FINAL

“‘Ademas’'de’los planos ‘as built, detalles constructivos, etc., se entregaran los informes
T tes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

No procede.
PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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28 31 13 00 Control, interfaz grafica y sistemas de deteccién y
alarma de incendios

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

El programa de graficos y gestion estara disefiado para controlar el sistema de deteccion de
incendios y sera totalmente compatible con la central. Debera ser bidireccional, es decir,
sera posible desde el centro de control tanto recibir como enviar informacién al sistema.
Debera presentar en pantalla informacién grafica del estado de cualquier elemento de
campo del sistema de deteccion, indicando en el plano del edificio la ubicacién exacta de
dicho elemento. Permitira la inclusion de equipos auxiliares en los planos, tales como
extintores y BIES.
El programa debera indicar los eventos de forma éptica en la pantalla y acustica mediante el
sistema multimedia del computador.
El programa de gestidon grafica sera capaz de controlar una o varias centrales analégicas de
Notifier o equivalente, a través de una red local con protocolo IP, conectando al puerto serie
RS232 de las centrales analégicas mediante el convertidor TG-IP100.
Se podra enviar la informacion a cualquier punto donde el PC de gestion grafica tenga
acceso alared IP.
Dispondra de interfaces para poder enviar mensajes a sistemas de busca personas o
teléfonos moviles mediante mensajes SMS mediante el transmisor de eventos TG-GSM.
El programa de gestidon grafica del sistema de deteccion de incendios permitira que la
informacion local se pueda continuar visualizando en cada nodo. En las areas, tales como
oficinas de seguridad, en las que se debe supervisar toda la red, se instalaran PC
conectados a la red.
Caracteristicas Técnicas:
e Envio de ordenes a la central:
ACEPTACION, SILENCIO SIRENAS, REARME, ANULAR/HABILITAR EQUIPOS.
e Consulta de la sensibilidad del sensor.
e Consulta del histérico de eventos, filtrado del histérico por fecha y/o tipo de evento.
e Habilitacién de 100 claves de usuario todas ellas jerarquizables.
e Introduccién en el programa de equipos auxiliares y medios de extincion (extintores y
Bies) con indicacion de su fecha de revision correspondiente.
e Indicacién sonora de los eventos a través del sistema multimedia del computador
mediante archivos en formato WAV.
e Posibilidad de transmitir los eventos a direcciones de correo electronico y a teléfonos
moviles.
e Amplia biblioteca de iconos para representacion de los elementos en los planos.
P03|b|I|dad de planos anidados mediante vinculaciéon para edificios de gran tamafno o

VlSA@@mon de niveles de prioridad y actuaciones especificas para los elementos del
~os erecios recgistema de deteccion de incendios.

e Conexion con impresora.

e Programa de mantenimiento de los detectores, con indicacion del estado del detector
1105170(detector sucio, nivel de sensibilidad, parpadeo)

e Posibilidad de consulta del nivel analégico de los sensores tanto en forma numérica

como en representacion grafica.
COLEGIO OFICIAL

o Bis CARAGTERISTICAS DE INSTALACION

Por norma general, se instalara en el puesto de seguridad previsto en el edificio en caso de
no exista dicho puesto en un puesto donde haya personal adecuado.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el

Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los
archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC
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C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Ud. Suministro e instalacion de Puesto de gestion para centrales analdgicas, formado por:
Software con representacion de eventos en planos, avisos optico-acusticos multimedia,
indicacion de valores analdgicos directamente en plano, representacion grafica de valores
de detectores, gestion de histérico de eventos con posibilidad de filtrado, amplia gama de
iconos de representacién, indicacion de periodos de mantenimiento de equipos de extincion
y transmisor de eventos a telefonos méviles a través de mensajes SMS. Totalmente bi-
direccional. Incluso pequefio material, piezas especiales, ayudas de albaiileria, asi como
todo lo necesario para su correcta instalacién segun la Documentacion Técnica y a
instancias de la Direccién Facultativa. Totalmente programado y funcionando segun planos y
pliego de condiciones.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacién correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacion de las centrales de control, se debera entregar a la DF la siguiente
documentacion:

e Planos con la ubicacién de el/los puestos de control instalados.

o Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
proyecto.

No se procedera a la instalacion sin la aprobacién por parte de la DF a toda la
documentacion anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, detalles constructivos, etc., se entregara:

o Certificado del Instalador, incluyendo las pruebas funcionamiento y resultados, manual
técnico, de uso y funcionamiento con hojas técnicas, pruebas de funcionamiento de los
elementos de control,...

Ve SEERND ES

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417

COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cadiz
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28 31 13 00 01 Central de incendios

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Elemento neuralgico del sistema en el que se recogeran todas las incidencias de la
instalacion y sera quien, en base a la programacion residente, tomara las decisiones de
activacion de los dispositivos. La Central, serd analdgica inteligente con su propio
microprocesador, memoria y fuente de alimentacion y baterias.

Ante la activacién de cualquier elemento, la central ocasionara (bajo confirmacion):

a) Indicacién acustica local.

b) Anuncio del mensaje en la pantalla, indicando fecha, hora, direccién, naturaleza de la
alarma y mensaje de accion.

¢) Impresién de la naturaleza de la alarma, tipo, fecha y hora (requiere impresora externa).

d) Almacenar las alarmas hasta que se reconozcan y se rearme el sistema.

La Central supervisara cada detector y modulo del lazo inteligente de forma individual, de
manera que alarmas, prealarmas y averias sean anunciadas independientemente para cada
elemento del lazo inteligente. Sera capaz de tener salidas programables. Estara ubicada en
armario metalico y dispondra de indicadores Opticos para visualizar el estado del panel.
Suministrara alimentacién a todos los detectores y modulos conectados a éste. Los datos de
memoria, eventos y programacion se contendran en memoria no volatil.

La central de control permitira programar sus dispositivos de salida (sirenas y médulos de
control) de forma que se pueda realizar la evacuacion de la instalacion de manera ldgica
siguiendo el plan de evacuacién. Para ello, las sirenas deberan permitir ser maniobradas de
forma individual. Ademas, sera capaz de comunicarse con el sistema de control centralizado
para el paro el paro de los sistemas de climatizacion, la activacién de sobrepresiones en
escaleras, control de ascensores, cierre de compuertas cortafuego,... uy todos los demas
controles que considere la Direccion de Obra.

La central debera estar aprobada segun la EN54, certificada segun LPCB y marcado CE.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

La Central de Deteccion de Incendios se instalara en un local que cumpla las siguientes
caracteristicas:
e Ha de ser de facil acceso, arquitectura simple y situado en las cercanias del acceso
principal o de aquél que es utilizado normalmente por los bomberos.
e Estara protegido con detectores.
e Tendra suficiente iluminacién y debera estar protegido contra vibraciones y
sobretensiones.

C.- MEDICION Y ABONO

WWdicién:

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Unidad de suministro e instalacion de central de incendios analégica. Fabricada y disehada
segun normas EN54 con fuentes de alimentacion. La partida incluira todo el equipamiento

HQ)%CIE\?S(?(SL?A fa;a el correg:tp funciongmiento. del sistema, conexionado con el sistema de
control centralizado domético de las instalaciones.

La central sera totalmente programada por el instalador, siendo entregado el software de
Cé’[ﬁ%@%ﬁﬁ{‘? a la Propiedad, _incluyendo Curso dg form_acic')n para la progre_lmacic')n por parte
arcﬂﬁi’eH%%‘%%d | instalador realizara la programacién e integracién con el sistema de control

ot ral para el reconocimiento de estado y actuacion en caso de alarma de
incendios ‘'sobre elementos de climatizacion (UTA’s, fan coils, compuertas CF) y la
integracion de sistemas de extincion locales (cocinas, CGBT, Centro de Transformacion,

SAl,...), ascensores, y todos los elementos designados por la Direccion de Obras, incluso

pequefio material, material complementario, piezas especiales, ayudas de albafileria asi
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como todo lo necesario para la correcta instalacion segun la Documentacion Técnica y a
instancias de la Direccion Facultativa. Medida la unidad, totalmente instalada y probada.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacién correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacion de las centrales de control, se debera entregar a la DF la siguiente
documentacion:

e Planos con la ubicacion de todas las centrales.

e Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de

proyecto.

o Listado de las caracteristicas técnicas de las centrales.
No se procedera a la instalacién sin la aprobacién por parte de la DF a toda la
documentacién anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, detalles constructivos, etc., se entregara:

Certificado del Instalador, incluyendo las pruebas funcionamiento y resultados, manual técnico,
de uso y funcionamiento con hojas técnicas, pruebas de funcionamiento de los elementos de
control, ,...

E.- DETALLES

Esquema de conexionado del sistema de deteccion y alarma de incendios:

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417

COLEGIO OFICIAL
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VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417
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ARQUITECTOS AUTORES
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28 31 43 00 Detector termovelocimétrico analégico.

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

El detector Térmico-Termovelocimétrico captara la temperatura ambiente mediante un
sensor dual. Utilizara un termistor que supervisa la temperatura ambiental dando una
respuesta de alarma cuando la temperatura ambiente sobrepasa los 57 °C. Debera, ademas,
reaccionar también a los incrementos de temperatura que superen los 9 °C minuto.

La direcciéon a cada detector se asignara mediante selectores rotatorios. Cada sensor
informa de su direccion, su tipo y su valor analdgico, que da idea del valor por él medido y
de su estado.

El detector debera tener dos LEDS que permitan ver su estado desde cualquier posicion.
Los LEDS parpadearan en funcionamiento normal, y quedaran encendidos en alarma.
Opcionalmente, sera posible eliminar el parpadeo para su uso en habitaciones.

Incorpora un micro interruptor que se activa mediante iman para comprobar la entrada en
alarma del equipo.

Los detectores se montaran sobre una base comun del tipo bayoneta, con dispositivo de
enclavamiento que evite su extraccion accidental. Se podran montar sobre una base que
lleva incorporada una bocina, para dar una indicacion acustica local.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

Tension de funcionamiento 15 - 28Vce
Consumo 0,2mA
Condiciones Ambientales Temperatura -10 a 60°C
Humedad 10 a 93 %
Sensibilidad Nominal 16°C.
Ajuste de temperatura Fijado a 60 +/- 4°C.
Test Mediante iman.
Homologaciones Cumple Normas EN54, BSI, LPC, VDS, UL, FM.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Todos los detectores analégicos inteligentes se montaran sobre la misma base para que se
facilite el intercambio de detectores de distinto tipo (caso de ser preciso un tipo distinto de
detector).

A cada detector se le asignha una direccion unica por medio, por ejemplo, de un dispositivo
de facil comprension y manejo consistente en dos selectores rotativos.

Los detectores seran cableados en con cable de incendios de seccion segun los calculos
justificativos.

V4 SMEDICION Y ABONO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los
archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC

Criterio de Medicion:

1 1Ynidad) des ;suministro e instalacion de detector térmico termovelocimétrico analdgico.
Funciones logicas programables desde la Central de incendios. Incluida conexién con el lazo,
mano de obra, pequefio material, piezas especiales, cables de alimentacién, cajas de

- cderivacion, cableado libre de halégenos y resistente al fuego de seccién requerida en la

ardnstalacionsasi como todo lo necesario para la correcta instalacion segun la Documentacion
Tecnica.y a. instancias de la Direccion Facultativa. Medida la unidad, totalmente instalada y
probada.

Criterio de Abono:
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Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacién correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacion del panel de control, se debera entregar a la DF la siguiente
documentacion:

o Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
proyecto.

o Especificaciones técnicas de los detectores.

No se procedera a la instalacion sin la aprobacién por parte de la DF a toda la
documentacion anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, detalles constructivos, etc., se entregaran los informes
correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

No procede.

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417

COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cadiz

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.

©
c
[}
o
2
c
0
£
1%
2
[}
o
£
c
=
c
o
o
o
o
o
.2
>
>
o
o
o
£
c
£
T
£
=3
=
o
©
o
o
0
[}
°
o
E
.8
o
o
o
D
[}
o
2
c
Q
£
2
1%
o
3
[}
2
]
w

[
k-
]
il
o ©
T =
£3
3 E
o
8%
]
N o
— =
< a
< ©
<
o a2
O ¢
N o
-
o
7o)
o O
— o
— =
o 9
“E’_o
S o
€5
6 &
88
N
T <
o 10
[O2+]
<]
%E
£
L
e
o .E
2
S
L0
= E
T o
g8
<@
o .
° 3
-
5 -2
S &
)
o8
2 8
> .2
@ c
o 2
O o




PLIEGO DE CONDICIONES 185

28 31 46 00 01 Detectores de humo analégico

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Marcado CE segun diectiva 89/106/CEE(CPD)
Aprobado segun EN54-7, UNE EN 54-5.
Certificado LPCB.
Equivalencia BOE 253 (21/10/00).
Todos los detectores analdgicos inteligentes se montaran sobre la misma base para que se
facilite el intercambio de detectores de distinto tipo (caso de ser preciso un tipo distinto de
detector).
A cada detector se le asigna una direccion unica por medio, por ejemplo, de un dispositivo
de facil comprension y manejo consistente en dos selectores rotativos numerados de 0 a 9
(no del tipo de conmutadores binarios o por medio de corte de puentes).
Se desechada el procedimiento de direccionamiento automatico segun sea su posicion en el
bucle, ya que, al afiadir equipos en un futuro préximo, habria que proceder a reprogramar
las direcciones existentes, con la correspondiente pérdida de flexibilidad y coste econémico.
Cada Detector tendra dos LEDS que permiten ver el estado del detector desde cualquier
posicion. Parpadearan cada vez que sean interrogados por la Central de Deteccion. La
central debera permitir anular el parpadeo de los detectores en estado de reposo. Si el
detector esta en alarma, estos LED estaran permanentemente iluminados.
Cada detector respondera a la Central con informacién e identificacion de su tipo (6ptico o
térmico). Si hay una discordancia de informacion entre el detector y la central, se producira
una condicion de fallo. Cada sensor respondera a la Central con informacion analdgica
relacionada con su medida del fenomeno de fuego.
Seran configurables por el usuario los valores en los que el detector se pondra en alarma y
prealarma; estos valores podran ser cambiados de forma manual por programacion o de
forma automatica por la central en base al ambiente en el que se encuentre el sensor o bien
siguiendo la programacién horaria realizada en el sistema.
Todos los sensores incorporan micro interruptor activable mediante iman para realizar un
test de funcionamiento local. Esta prueba también se debera realizar de forma automatica
desde la central periddica y automaticamente.
Los detectores de humo responderan midiendo la densidad del humo. Cada elemento podra
responder con diferentes rangos de sensibilidad que podran ser ajustados.
El tipo de detector de humos elegido sera el idnico cuando existan aerosoles visibles o
invisibles, provenientes de toda combustién y sin necesidad de elevacién de temperatura.
Las caracteristicas de un detector iénico lo hacen mas apropiado para la deteccion de
incendios de rapido desarrollo, que se caracterizan por particulas de combustién en la
escala de tamafio de 0,01 a 0,3 micras.
El tipo de detector de humos elegido sera el 6ptico cuando existan aerosoles visibles,
e toda combustion y sin necesidad de elevacion de temperatura.
ticas de un detector optico lo hacen mas apropiado para la detecciéon de
~cimeendios-decdesarrollo lento, que se caracteriza por particulas de combustién en la escala
de tamano de 0,3 a 10 micras.
Para aplicaciones de alta sensibilidad donde se precise detectar fuegos en fase muy
1 linsipiente se utilizara el detector dptico por tecnologia laser, este se caracteriza por detectar
particulas de combustion invisibles (aerosoles).
El detector de humo por rayo infrarrojo se instalara en aquellas zonas donde, por la elevada
 caltura del techo, no sean apropiados los detectores puntuales de humo.
arquitectosde cadiz

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los
archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC

Los detectores se montaran sobre una base comun del tipo bayoneta, con dispositivo de
enclavamiento que evite su extraccion accidental. Los detectores se podran montar sobre:
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- una base que lleva incorporada una bocina, para dar una indicacién acustica local.

- base calefactada para zonas de ambientes humedos

- base con aislador de lazo

En aquellas zonas donde el detector tenga que ir visto, se instalaran sobre un zécalo con
entrada de tubo de hasta 22 mm.

Los detectores seran cableados con cable manguera de 2 x 1,5 mm2 de seccién mas comun,
par trenzado y apantallado y proporcionando tanto la alimentacién como las comunicaciones
necesarias.

Iran cosidos por el lazo de deteccion desde la central en configuracion de bucle cerrado.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Unidad de suministro e instalacién de detector que cumpla con la normativa vigente. Incluye
base intercambiable, equipado con doble led que permita ver el estado del detector desde
cualquier posicion. Incorporara micro interruptor activable mediante iman para realizar un
test de funcionamiento local. Direccionamiento sencillo mediante interruptores giratorios.
Funciones légicas programables desde la Central de incendios. Incluida mano de obra,
pequefio material, material complementario, piezas especiales, ayudas de albafileria, cables
de alimentacion, cajas de derivacién, zocalo en los casos de instalacion directa en el forjado,
cableado libre de halégenos y resistente al fuego de seccién 2x1,5mm2 asi como todo lo
necesario para la correcta instalaciéon segun la Documentacion Técnica y a instancias de la
Direccion Facultativa. Medida la unidad, totalmente instalada y probada.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacién correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacién del detector, se debera entregar a la DF la siguiente documentacion:
e Planos con la ubicacion de todos los detectores.
e Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
proyecto.
e Especificaciones técnicas del detector.
No se procedera a la instalacién sin la aprobacién por parte de la DF a toda la

virg:;&aﬁa&sn anterior.

'“D:2. DOCUMENTACION FINAL

H%gef%ﬁdglps planos ‘as built’, detalles constructivos, etc., se entregaran los informes
correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

C(EE'GPD%QHFES

arquitectosde cadiz

Conexionado de los detectores:
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28 31 53 13 01 01 Pulsador manual

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Conforme EN54, parte 11.

Certificado de Conformidad CE

Los pulsadores manuales podran incluirse dentro del lazo de deteccidn inteligente por ser
direccionables. La direccidon de cada pulsador se asignara mediante selectores rotatorios o
similar.

Deben permitir provocar voluntariamente y transmitir una sefal a la central de control y
sefalizacion, de tal forma que sea facilmente identificable la zona en la que se ha activado
el pulsador.

Los pulsadores seran del tipo rotura de cristal. El cristal ira protegido mediante membrana
plastica para evitar cortes en su activacion. No se utilizaran pulsadores del tipo rearmable,
sin que este rearme implique la verificacion del pulsador por parte del personal cualificado.
El pulsador debe tener un LED que parpadee cada vez que lo interroga la Central. Este LED
se iluminara de modo permanente cuando se detecte una condicion de alarma. El grado de
proteccién sera |P44.

Para pulsadores instalados en el exterior, el grado de proteccion sera IP67.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Iran cosidos al lazo de deteccion en configuracion de bucle cerrado y se dispondran para
montaje superficial, empotrados o ensamblados en armario empotrado contra incendios.
Se fijaran a una distancia del suelo comprendida entre 1.2 my 1.5 m.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Unidad de suministro e instalacion de pulsador de alarma por rotura de cristal, direccionable
para sistema analdgico inteligente. Montaje empotrado en obra o en modulo compacto de
contra incendios. Dispone de Led que permiten ver el estado del equipo. Prueba de
funcionamiento y rearme mediante llave. Incluye caja para montaje eempotrado o en
superficie SR1T y tapa de proteccion. Incluida mano de obra, pequefio material, material
complementario, piezas especiales, ayudas de albafileria, cables de alimentacion, cajas de
derivacién, cableado libre de halégenos y resistente al fuego de seccion 2x1,5mm2 asi como
todo lo necesario para la correcta instalacion segun la Documentacién Técnica y a
instancias de la Direccién Facultativa. Incluso sefializaciéon de emergencia fotoluminiscente
de caracteristicas acorde a lo establecido en la UNE 23033-1 y CTE. Medida la unidad,
ipStalada.
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Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacién correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,

”t%ﬂg%%ééﬂgrias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

g;igggcig@éﬁ IZENTACION

sdeca

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacién del pulsador, se debera entregar a la DF la siguiente documentacion:
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e Planos con la ubicacién de todos los pulsadores.

o Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
proyecto.

o Especificaciones técnicas del pulsador.

No se procedera a la instalaciéon sin la aprobacién por parte de la DF a toda la
documentacion anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, detalles constructivos, etc., se entregaran los informes
correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

Conexionado:

lazo +

lazo -

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
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28 31 53 44 01 Fuentes de alimentacion auxiliares

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Marcado de Conformidad CE.

Certificado de cumplimiento de EN690950, EN55022, EN50130-4.

Disefiado conforme EN54-4/A23

Las fuentes de alimentacion seran auténomas, proporcionaran alimentacion auxiliar de
apoyo a sistemas de control de incendio que no puedan alimentarse desde la fuente de
alimentacion principal del panel de control de incendios por falta de capacidad o para evitar
perdidas de potencia a lo largo del cableado.

Dispondran de baterias mediante las cuales en caso de pérdida temporal de alimentacion
principal, se mantiene la tensién de suministro a través de las baterias. De esta forma se
garantiza el correcto funcionamiento de equipos que requieren de alimentacién de 24 Vcc en
alarma, tales como avisadores Opticos y acusticos, retenedores electromagnéticos, circuitos
para disparo de extincion etc.

Las fuentes de alimentacion serdan conmutadas y controladas por microprocesador que
supervisen la alimentaciéon conmutada, indiquen cualquier tipo de fallo o irregularidad y
estén protegidas contra cortocircuitos. Dispondran de salidas para poder monitorizar
mediante el panel de control de incendios.

Caracteristicas:

e Tension de entrada 230V ~ £ 10% 50/60 Hz

e Corriente maxima absorbida 0.5 A; 0.9 A; 1.8 A
e Tension de salida 27.6 V£ 1%

e Corriente nominal 14 A25A50A

e Maxima corriente suministrada 1,2 A; 2,0 A; 4,0 A

e Maxima corriente por salida 1,8 A

e Autonomia con carga de 2A 8 HorasCaja de baterias 2 x (12 V 17 Ah)
e Umbrales de tensién: 22V a 34V

e Umbral corte cargador 19 V

e Temperatura de funcionamiento 5 a 40° C

¢ Nivel de aislamiento Clase |

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION
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V[ AdAlp Qntes de alimentacion se instalaran en niamero necesario segun el sistema
. Tageptater’yeOn las condiciones y ubicacion indicadas en los documentos del Proyecto o por
indicaciones de la Direccion de Obras.
Es competencia del instalador del sistema contra incendios el suministro, montaje y puesta en
: @e&xﬁ'}o %% %?9as las fuentes de alimentacion (comprobacion de funcionamiento, testeo,... ) de
r 8 las caracteristicas técnicas, implantacién y calidades previstas en el Proyecto.
Todas las fuentes de alimentacién quedaran registrables para el mantenimiento de las mismas.

-.G= MEDIGION Y ABONO

Criterio de medicion: Unidad

Unidad de Suministro e instalacion de fuente de alimentacion conmutada 220V/24 Vcc Notifire
0 equivalente, controlada por microprocesador. Salidas independientes protegidas por fusibles

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.



PLIEGO DE CONDICIONES 191

térmicos (PTC) y 10 indicadores luminosos de estado, salidas de relé para indicacion del
estado de la fuente. Dispone de supervision de la alimentacién conmutada y proteccién contra
cortocircuitos. Incorpora un circuito de supervisién de baterias para presencia, nivel y eficacia,
con cargador de baterias, incorpora fusibles de proteccion y conexion eléctrica a la
alimentacion. Supervisién de derivas a Tierra configurable. En cabina metdlica situada en los
puntos indicados por la DF. Rango de tensién de entrada 115/230 V; 60/50 Hz. Incorporadas
dos baterias recargables tipo acido plomo sin mantenimiento. Se incluye mano de obra,
pequefio material, material complementario, piezas especiales, ayudas de albafileria, asi
como todo lo necesario para la correcta instalacion segun la Documentacion Técnica y a
instancias de la Direccion Facultativa. Medida la unidad, totalmente instalada y probada.

Criterio de abono:

Se procedera al abono hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacién, se debera entregar a la DF la siguiente documentacién:
e Planos con la ubicacion de todas las fuentes auxiliares.

o Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
proyecto.

e Especificaciones técnicas.

No se procedera a la instalacién sin la aprobacidn por parte de la DF a toda la
documentacién anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, detalles constructivos, etc., se entregaran los informes
correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES.

No procede

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417
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28 31 63 13 01 00 Sirena con flash

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Disefiada segun los requisitos de la norma EN54 parte 3 y la Directiva de Productos de
Construccion CPD.

Sirena direccionable con flash individualmente conectada directamente al lazo de
comunicaciones de los sistemas analdgicos, alimentandose del propio lazo.
Direccionamiento mediante dos selectores giratorios o similar. Utilizara alimentacion auxiliar
del lazo analdgico. Estan disefiadas segun los requisitos de la norma EN54 parte 3.

Se podran seleccionar 3 ajustes diferentes de volumen mediante micro interruptor.
Posibilidad de 32 tonos seleccionables.

Caracteristicas Técnicas:

Tension de funcionamiento 15 a 32 Vdc (sin aislador)
15 a 28 Vdc (con aislador)

Consumos 5,7 mA

Potencia Sonora Maxima 101dBA +3dBA

Condiciones temperatura: Temperatura: -25 a 70 °C

Humedad 10 a 95%, no condensada

Homologaciones CUMPLE NORMAS EN 54, DIRECTIVA
CPD

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Se montara en base alta para entrada de tubo de hasta 22 mm con grado de proteccion
IP55, adecuada para interiores. También se podra montar sobre base alta y estanca con
IP65 para instalaciones en el exterior.

La sirena podra ser montada sobre base con aislador o sin aislador.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Unidad de suministro e instalacion de sirena de color rojo, conectada y alimentada desde el

lazo. se instala sobre base para montaje empotrado o con zécalo para instalacion superficial.

Construida segun los requisitos de EN54 y CPD. Incluida mano de obra, pequefio material,
material complementario, piezas especiales, ayudas de albanileria, cables de alimentacion,
cajas de derivacion, zécalo en los casos de instalacion directa en el forjado, cableado libre
de halégenos y resistente al fuego de seccion 2x1,5mm2 asi como todo lo necesario para la

instalacion segun la Documentacion Técnica y a instancias de la Direccion

V:FS.JﬁtD@edlda la unidad, totalmente instalada y probada.

" “Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la

1 1documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

COLEGIO OFICIAL
orDi-DOCYMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.

©
c
[}
o
2
c
0
£
1%
2
[}
o
£
c
=
c
o
o
o
o
o
.2
>
>
o
o
o
£
c
£
T
£
=3
=
o
©
o
o
0
[}
°
o
E
.8
o
o
o
D
[}
o
2
c
Q
£
2
1%
o
3
[}
2
]
w

[
k-
]
il
o ©
T =
£3
3 E
o
8%
]
N o
— =
< a
< ©
<
o a2
O ¢
N o
-
o
7o)
o O
— o
— =
o 9
g_o
S o
€5
6 &
88
N
T <
o 10
[O2+]
<]
_SE
£
L
e
o .E
2
S
L0
= E
T o
g8
<@
o .
° 3
-
5 -2
S &
)
[Ol]
2 8
> .2
@ c
o 2
O o




PLIEGO DE CONDICIONES 193

Previo a la instalacién de la sirena, se debera entregar a la DF la siguiente documentacion:
e Planos con la ubicacion de todos las sirenas.
e Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
proyecto.
e Especificaciones técnicas de la sirena.
No se procedera a la instalacién sin la aprobacién por parte de la DF a toda la
documentacién anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, detalles constructivos, etc., se entregaran los informes
correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

Conexionado de la sirena al lazo de comunicaciones:

. — e —— - Terminal Funcion
+ / @ \ ' /@ \ T1 Negativo
.' 12k f 1[2H T2 Fositivo — entrada
\ @3 s @) \ @3 5 [@) T3 Positivo — salida
4 4 T4 Mo conectar
\5_@.; \%,/ TS Fantalla
Dim
ensiones de la sirena con flash:
115 mm 658 mm 111 mm
_— I
—'s‘l_._
Con zdcalo

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
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28 31 63 13 21 03 Sirena para exteriores

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Disefiada segun los requisitos de la norma NFPA y aprobada segun UL.

Se prevera un circuito NAC (Circuito de Aparato de Notificacion) en configuracion Estilo Y,
Clase B para las sirenas con luz espectroscopica. Estas se conectaran directamente al SCL
(Circuito de linea de sefalizacion) a través de un médulo de control y desde el cual seran
alimentadas a 24 Vdc.

Homologados y aprobados

UL Listed: file S4011 (HR__,HW__,P2__,P4__,PC2__,PC4__ models); file S5512 (models
SCR, SCRH, SCW, SCWH, SR, SRH, SW, SWH); file S3593 (SCRHK, SCRK, SRHK, SRK).

e ULC Listed: file CS1099 (HRA, HRKA); file CS1089 (typically “A” models, with
exception of outdoor strobes). See Canadian data sheet for listings and specifications.

e FM approved.
¢ MEA approved: file 452-05-E.

e CSFM approved: file 7125-1653:186 (SCR, SCRH, SCW, SCWH, SR, SRH, SW,
SWH); file 7125-1653:188 P2__, P4__, PC2__, PC4__ models); file 7135-1653:189
(HR, HRK

Especificaciones:
o Temperatura de operacion: 32°F to 120°F (0°C to 49°C).
¢ Rango de humedad: 10% to 93% non-condensing (indoor products).
e Frecuencia del estrobo: 1 flash por segundo.
e Tension nominal: regulada a 12 VDC/FWR or regulada a 24 VDC/FWR.

¢ Rango de tensién de operacion: 8 V to 17.5V (12 V nominal); or 16 Vto 33 V (24 V
nominal).

e Seccion del cableado del terminal: 12 to 18 AWG (3.31 to 0.821 mm?).

¢ Dimensiones del montaje a pared: 5.6"Hx4.7"W x25"D (14.2cmHx 11.9cm W x
6.4 cm D).

e Dimensiones de la sirena: 5.6"

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC Mize=[m]

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los

Se instalara en pared a una altura de 3 m del suelo.

Criterio de Medicion:

] ]Qgrmr%(s)ﬁé‘le] |7nstalacién de sirena con estrobo y caja estanca para exteriores. Seleccion de
funcionamiento entre 8 y 33 V y entre 15 y 185 candelas. Sirena clasificada a 88 dBA a 16
Cd&@?@'.@lﬁ'ﬁ rLuptor giratorio para ton_o de bocina y tres selegcio.nables de volumen. Montaje
o+ G0n caja_egfandar de 4"x4"x1.5", caja octogonal de 4" o caja simple gang de 2"x4"x1.875".
—ikrmadu—scrbre caja estanca para exteriores. Incluye base de montaje, cableado, p.p. tubo
rigido EMT/PVC-P y caja de derivacion y/o paso. Incluida mano de obra, pequefo material,
material complementario, piezas especiales, ayudas de albaiileria, cables de alimentacion,
cajas de derivacion, cableado libre de halégenos y resistente al fuego de seccién 2x16 AWG,
p.p tubo EMT 3/4", tubo pvc para empotrar en pared, asi como todo lo necesario para la

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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correcta instalacion segun la Documentacion Técnica y a instancias de la misma. Ademas
se incluye sefializacién de emergencia fotoluminiscente de caracteristicas acorde a lo
establecido en la norma. Medida la unidad, totalmente instalada y probada.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacién de la sirena, se debera entregar a la DF la siguiente documentacion:
e Planos con la ubicacion de todos las sirenas.
e Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
proyecto.
¢ Especificaciones técnicas de la sirena.
No se procedera a la instalacién sin la aprobacién por parte de la DF a toda la
documentacién anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘as built’, detalles constructivos, etc., se entregaran los informes
correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
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22 07 19 00 Aislamiento de tuberias de fontaneria

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

El espesor del aislamiento térmico de las conducciones, tanto en la ida como en el retorno
cumplira con lo indicado en el Reglamento de Instalaciones Térmicas en los Edificios RITE y
sus instrucciones técnicas complementarias ITE.

A continuacién se describen las principales caracteristicas que tendra que cumplir el
asilamiento utilizado:

Breve descripcioén: Aislamiento de célula cerrada, altamente flexible con baja conductividad
térmica para minimizar las pérdidas energéticas.

Tipo de material: Espuma elastomérica basada en caucho sintético.

Informacion especifica: Contiene capa autoadhesiva sensible a la presion con base acrilica y
tiene adicionalmente una malla tejida como soporte. Esta cubierta con un film de polietileno.
Temperatura maxima de trabajo +105°C
Temperatura minima de trabajo 10°C
Conductividad térmica (segun ISO 8497) | 0,036 W/mK
Reaccion al fuego (segun EN 13501- | B-s3, dO
1:2007)
Resistencia al fuego (penetracion en | <R90
paredes y techos)
Atenuacioén acustica (DIN 4109) <28 dB(A)

Dimensiones y tolerancias Conforme UNE-EN 14304
Caracteristica antimicrobiana Proteccion antimicrobiana activa

Para evitar puentes térmicos en los soportes se utilizaran soportes con las siguientes
caracteristicas: Segmentos de apoyo de PUR/PIR libres de CFC, encolados a espuma,;
fundas externas de laminas de alimunio de 0,8 mm, que sirven al mismo tiempo como
barrera de vapor para los segmentos de apoyo PUR/PIR (densidad de los segmentos=145
kg/m3).

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION.

Siempre que sea posible, su montaje sera por embuticion en el tubo correspondiente. Donde
ello no sea posible y previa autorizacion de la Direccidén Facultativa, se permitira el montaje
por apertura longitudinal. Los codos, valvuleria y accesorios se realizaran aparte, utilizando
las plantillas y medios de corte y montaje indicados por el fabricante. El pegado de las
costuras longitudinales, conformacion de accesorios y uniéon de piezas conformadas se
Zarg e@usivamente con el adhesivo indicado por el fabricante debiendo quedar
\jSTSAE stura pegada, a la vista para inspeccion. La cinta adhesiva empleada sera,
" “asimismo, 1a”que indique el Fabricante. La aplicacion solo se hara con temperaturas
superficiales del tubo comprendidas entre los 15 °C y 30 °C, con un tiempo de secado
minimo de 24 h. antes de discurrir fluido por la canalizaciéon. Bajo ningun concepto se
| Imontarant¢on estiramientos aplastamientos ni compresion. En el acopiaje se prestara
especial atencién a su apilamiento de forma que las capas inferiores no queden
excesivamente presionadas.
CCEl acabado del aislamiento en el caso de tuberias vistas en salas técnicas, pasillos, subidas,
areg! far: s , etc., sera con camisa de aluminio, sefializada con los materiales y codigos
a definir. por la Direccion Facultativa. El aislamiento de las tuberias de intemperie y sus
accesorios, deberan terminarse superficialmente, con una pintura especial de intemperie
recomendada por el Fabricante y recubrimiento con camisa a base de laminas de aluminio
brillante de 0,6 mm. de espesor minimo.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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AISLAMIENTO DE TUBERIAS
- Seccione con un cuchillo afilado la parte plana de la coquilla a lo largo de toda su longitud.

- Coloque la coquilla sobre la tuberia limpia. Aplique una pelicula fina y homogénea de
adhesivo en las dos caras del corte con la ayuda de una brocha de cerdas cortas. Aplique el
adhesivo en secciones de 200 mm a lo largo de la coquilla.
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- interior de la segunda coquilla sobredimensionado debe coincidir con el

A LOS EFECTQS REGLAMENZFARIOS

maximo diametro exterior de la primera capa.
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Instalacién multicapa scobre una tuberia:
vista de perfil

PLANTILLA PARA CODOS Y RAMIFICACIONES

- La preparacion de codos y ramificaciones empleando las coquillas exige el corte con
distintos angulos. Para poder hacer este proceso de forma mas sencilla y rapida se ha de
utilizar una plantilla dada por el fabricante del aislamiento.

CODO CON ANGULO DE 90°
EMPLEANDO COQUILLAS

45°

CODO SEGMENTADO CON

DOS PIEZAS CENTRALES
156 - 2+2 EMPLEANDO
COQUILLAS

10 - S0mm
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CODO SEGMENTADO

CON 3 PIEZAS CENTRALES
11,25° - 2+3 EMPLEANDO UNA
COQUILLA

10-
samm
|

nssn 'I.'E'[
' ! b
*

1115'|1 jrlg

CODO CON ANGULO DE
45° EMPLEANDO UNA
22,5° COQUILLA

CODO SEGMENTADO

CON UNA PIEZA CENTRAL
23,50 - 2+1 EMPLEANDO UNA
COQUILLA
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UNION CRUZADA
EMPLEANDO UNA
COQUILLA

Consiste en dos piezas de
angulo 90°

COQUILLAENY

Codo de 45° Codo de 45°

Codo de 90°
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UNION EN T CON
COQUILLAS

Método 1: Pieza en T con corte de inglete

ASILAMIENTO CODO 90°

- Aisle hasta la junta de la tuberia empleando la coquilla y fijelo a la tuberia empleando
adhesivo.

-La cubierta de la junta se fabrica con la coquilla, cuya perforacion es el diametro exterior de
la coquilla que va a entrar en él. Se debe disponer de una solapa de al menos 25 mm en
cada uno de los lados (aumente la distancia del solapamiento para adaptarse al grosor de la
pared de aislamiento si ésta es superior a 25 mm).

- Corte el interior, aplique adhesivo a las costuras y coléquelas juntas cuando el adhesivo se
haya secado ligeramente. Selle los tramos solapados.

~AISLAMIENTO T EN ANGULO (DESVIACION)
- Haga un agujero en la coquilla de la tuberia principal (con la seccién afilada de una tuberia
de cobre del diametro adecuado, segun el angulo de la ramificacion de la tuberia que forma
1 lladoarca horizontal de la “T”).

COLEGIO OFICIAL
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y

//

N

- Corte un angulo de 45° al extremo de las secciones de la coquilla para la tuberia de la De
forma paralela al corte, con un cuchillo afilado, rebaje de forma semicircular el extremo de la
seccion de la coquilla correspondiente a la ramificaciéon. Es mejor tener un corte que sea
ligeramente demasiado profundo que otro que sea ligeramente demasiado escaso.

- Pegue ambas piezas usando el adhesivo. Corte la pieza formada, aplique adhesivo a las
costuras y unelas cuando el adhesivo se haya secado ligeramente.

AISLAMIENTO DE VALVULAS
- Por motivos de estabilidad, el cuerpo de la valvula se debe reforzar cubriéndolo con una
pieza precortada de metal o de plastico.

ISA

FFECTOS REGLA

<l

A LOS

- Aisle la tuberia hasta la brida.
- Determine:
1105170474 4{réunferencia de la tuberia aislada
d = altura del anillo de la brida

COLEGIO OFICIAL
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PLIEGO DE CONDICIONES 203

- Marque y corte una tira. Pegue ambos extremos y coloque a su alrededor un anillo de brida
(la parte de la piel debe quedar hacia arriba).

- Medidas:

h = altura entre las caras exteriores de los dos anillos

a = diametro del cuello del vastago

¢ = circunferencia de los anillos

Importante: Tome siempre las medidas con una tira del espesor que se va a emplear para el
aislamiento. No estire la tira.

=TERRR Y ]

ISADO ¢ |

* O v 14 dltira (h), circunferencia (c) y diametro del cuello del vastago (a) a la plancha y
marque las lineas de corte para el cuello del vastago.

1105170044417

COLEGIO OFICIAL
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- Aplique una capa fina de adhesivo en todas las costuras de fijacién de la cubierta de la
valvula. Permita que se seque ligeramente (“prueba de la ufia”), ajustela y luego presione
juntos con firmeza.

- Corte el disco en uno de sus lados; aplique adhesivo en las dos caras y déjelo secar
ligeramente. Una el disco terminal después de haberlo colocado sobre el cuello del vastago.
Mida la circunferencia del disco terminal con una tira y lleve la medida a la plancha.

unferencia en 4 secciones iguales. Mida las alturas maxima y minima de la
vastago, incluyendo el grosor del disco terminal. Lleve estas alturas a la plancha.

uLTo
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AN |

— BA —— HBA —— WA —— %A —

A
- Empleando como radio la diferencia entre las dos alturas, marque 5 arcos alrededor de las
intersecciones de las lineas y una los arcos con una raya continua.

- Corte la seccion formada en la plancha. Rebaje el espesor interior en su punto mas alto
(donde la plancha reposa contra el lado del cuerpo de la valvula). Aplique adhesivo a la
costura longitudinal, déjelo secar ligeramente y después selle alrededor de la caja del
vastago (IMPORTANTE: selle todas las juntas).
AISLAMIENTO DE VALVULAS DE FILTRO Y ASIENTOS DE VALVULAS OBLICUAS
- Aisle la tuberia hasta la brida.
Determinar:

b = circunferencia de la tuberia aislada

d = altura del anillo de la brida
.«-.-c:a

| At

- Marque y corte una tira. Pegue ambos extremos y coloque a su alrededor un anillo de brida
(la parte de la piel de la plancha debe quedar hacia arriba).

VisADO ") O

A LOYEFECTOS REGLAMENTAR\O$
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1 h '

Bt -.....Q

colh=-Midala distancia entre las caras exteriores de los dos anillos que ha colocado junto a
ard@sderidascadiz
" -a1l = Mida la distancia entre el filtro y la cara exterior del anillo inferior.
- a2 = Mida la distancia entre el filtro y la cara exterior del anillo superior.
.- e = altura del filtro
- ¢ = circunferencia de los anillos
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- Corte la plancha y pegue el aislamiento al cuerpo del asiento de la valvula con adhesivo.
Corte un anillo con un diametro interior igual al diametro exterior de la parte sobresaliente
aislada del filtro. Pegue este anillo al final de la seccion aislada del modo indicado
empleando el adhesivo.

sl
(@
d /
o oo

- Determine:

a = distancia mas corta entre el anillo y el aislamiento alrededor del cuerpo del filtro.

b = distancia mas larga entre el anillo y el aislamiento alrededor del cuerpo del filtro.
Empleando la circunferencia de la seccién sobresaliente del filtro se preparara una plancha.
Nota: el circulo indicado tiene un diametro de Yz del cuerpo principal aislado de la valvula.

3

- Corte la seccion sobrante de la plancha. Rebaje en forma de chaflan la plancha donde
deba tocar el aislamiento alrededor del cuerpo del filtro.

| AILAMIENTO,DE BRIDAS

- Es recomendable rellenar los huecos entre las tuercas con tiras de aislamiento.
- Empleando un calibre, determine el diametro de la cara de la brida. Afdiada 10mm a esta
ccmedidaoiMida la longitud de la brida (incl. pernos) y afiada el doble del espesor de

a

ARG
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h=altura +
2x espesor
aislamiento

- Lleve estas medidas a una pieza de la plancha. Marque dos circulos concéntricos con un
compas de puntas. Repita la operacion en una segunda pieza de la plancha. Corte dos
anillos. Determine la circunferencia del disco.

Fanel dal oserpe

circunferendia del disco L e
el F

Dis=zez | |

- Enrolle el panel del cuerpo hacia arriba y alrededor del disco terminal sin estirarla durante
la aplicacion. Compruebe el alineamiento. Coloque el borde contra el borde opuesto de la
costura de union.

- Empleando un cuchillo pequenio y afilado realice un corte correspondiente al diametro de la
tuberia aislada. Para terminar, coloque las dos mitades alrededor de la brida y selle todas
las costuras y uniones a la ramificacion aislada de la tuberia.

¢

AILAMIENTO DE REDUCCIONES CONCENTRICAS

- Determine las siguientes medidas:
C@%@u@ﬁ‘@é‘ﬁeductor incluyendo ambas soldaduras

ecigia de la tuberia mayor mas el doble del espesor de aislamiento
d2 —‘dlé‘metﬁqde la tuberia menor mas el doble del espesor de aislamiento

051700472417

ARC

LLECIL
TORES, S
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4=t = limp

; 4
- Marque la plancha con una linea central. d1 y d2 se encuentran a cada uno de los
extremos, del modo indicado, para obtener los puntos a,b,c y d (las marcas amarillas
muestran los puntos que se unen). La distancia entre las lineas d1 y d2 es la altura h.
Prolongue las lineas d-a y c-b para que se corten formando un vértice, que caera en la
prolongacion del diametro.

- Trace dos arcos tomando el vértice como centro que corte a a-b y a d-c. Determine la
circunferencia de c1 (tuberia grande) y de c2 (tuberia pequefia).
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dos circunferencias empleando ambas tiras para medir las circunferencias y
marque la medida final del aislamiento de la reduccién. Corte la pieza de reduccion con un
cuchillo afilado (la zona amarilla muestra las lineas de corte).

1105170044417
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NUEL PEREZ HERNANDEZ
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- Aplique una fina capa de adhesivo a los bordes que se van a unir y deje que se seque.
Presione los bordes, uniéndolos de forma firme en un extremo, luego en el otro y luego
complete la unién. Termine el proceso, aislando las tuberias en cada uno de los lados de la
reduccién y selle ambos extremos.

[

AISLAMIENTO DE VALVULA DE FILTRO
Aisle las tuberias entrantes hasta la brida.

-Mida las distancias mayor y menor desde el final del filtro hasta el cuerpo de la valvula de
filtro no aislado.
- Determine la circunferencia de la cubierta desmontable del filtro.

&

A LOS|EFECTOS REGLAMENTARIOS

- Lleve la circunferencia a la plancha y marque un didmetro.

H_OWQB(?A,?H fada uno C!e los exltremos la diste}rjcia méxima des.de e'I extremo del filtro al
cuerpo de la valvula del filtro no aislada y en el diametro la distancia mas corta.
- Corte la seccién de la plancha y pegue el aislamiento a la parte del filtro empleando el

cAPPEENGr il

arquitectosde cédiz

NANDEZ
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- Empleando un calibre, determine los diametros de los siguientes elementos:

- tuberias entrantes aisladas

- bridas de la valvula de filtro
-Lleve estas medidas a una pieza de la plancha. Marque dos circulos concéntricos con los
divisores. Repita la operacion en una segunda pieza de la plancha. Corte dos anillos e
instalelos en ambas bridas.
- Mida la distancia entre las caras exteriores de los dos anillos y la circunferencia del disco
empleando una tira del espesor que se a emplear para el aislamiento.
- Lleve la circunferencia y la altura a la plancha.

- Trace una linea central y un contorno exterior para la parte del filtro. Corte la plancha y
aplique adhesivo a la costura longitudinal.

-Pegue el aislamiento al cuerpo de la valvula de filtro empleando el adhesivo.

- Mida la altura y la anchura de la parte del filtro incluyendo el doble del espesor de
aislamiento, llévelo a la plancha y corte el disco para la cubierta del extremo.

- Determine la circunferencia del disco. Realice la medicién con una tira del espesor que se
va a emplear para el aislamiento. Mida las distancias mayor y menor desde el final del filtro
hasta el cuerpo de la valvula de filtro aislado.

- Lleve estas medidas a la plancha del modo indicado y una los puntos finales con un divisor.
-Corte la forma sefialada y aplique adhesivo a todas las costuras. Deje que el adhesivo se
seque Ilgeramente y enrolle el panel alrededor del disco terminal sin estirarlo durante la
—aplicacion—Goempruebe el alineamiento.
g @mon del filtro y péguela de forma precisa al cuerpo de la valvula del filtro.
~AISLAMIENTO UNIONEN T
- Tome la medida con una tira del espesor que se va a emplear para aislar las tuberias
principal y secundaria.
| -Retenmine/ladongitud de la tuberia principal que se debe aislar.
- Lleve estas medidas a una pieza de plancha y marque lineas centrales verticales y
horizontales.
CGDetermine la longitud de la tuberia secundaria que se debe aislar. Marquela desde el punto
argentriab acamios lados de la linea central vertical.
- Marque el punto medio del diametro de la tuberia secundaria y una los puntos con lineas
rectas. '
.= Corte la seccion de la plancha con la mitad del diametro de la tuberia secundaria.
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- Aplique adhesivo a todas las costuras, deje que se seque ligeramente e instale las piezas
alrededor de la uniénen T.

INSTALACION SOPORTES DE TUBERIAS AISLADAS

- Asegurese de que la coquilla llega hasta el soporte, sin huecos.

- Instale la cinta autoadhesiva en la unidn entre la coquilla y el soporte. Asegurese de que la
superficie de la union esté libre de polvo antes de instalar la cinta.

- Los soportes para tuberia seran secciones con inserciones de PUR/PIR con una
resistencia de carga y un recubrimiento exterior de aluminio.

- Al instalar el soporte para tuberia en la tuberia, retire la tira de papel amarilla de proteccion
de ambos lados. Cierre la costura aplicando una presion firme.
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- Instale el aislamiento en cada lado del soporte para tuberias. Selle los extremos con el
soporte para tuberias empleando el adhesivo. Asegurese de que el aislamiento esta
instalado con cierta compresion.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Metro lineal de suministro e instalacion de asilamiento térmico realizado con coquilla de
espuma elastomérica de espesor equivalente a lo especificado en el RITE, conductividad
térmica < 0,036 W/mK, resistencia al fuego B-s3, d0, dimensiones y tolerancias conforme
UNE-EN 14304, con proteccién antimicrobiana activa, temperatura maxima de trabajo de
105°C,. Incluidas las pérdidas por corte y conexiones. Incluido soportacion que evite los
puentes térmicos, adhesivo especifico, limpiador para adhesivo, proteccién R90 para paso por
cerramientos y sefalizacién segun norma UNE 100-100. Incluido el aislamiento para los
accesorios (valvulas, codos, derivaciones, filtros... asi como cualquier elemento instalado en
la tuberia aislada). Incluido pequefio material, material complementario, piezas especiales,
ayudas de albanileria, asi como todo lo necesario para su correcta instalacion segun la
documentacion del proyecto y a instancias de la Direccion Facultativa. Medida la longitud
totalmente instalada.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 90% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 10% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION
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talacion de la red de distribucion de tuberias, se debera entregar a la DF la
sI igAL mentacion:
rosragrecertificados  de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
proyecto.
e Documento de caracteristicas técnicas del aislamiento térmico a utilizar.
I IN¢ | s80pfddedera a la instalacién sin la aprobacion por parte de la DF a toda la
documentacién anterior.

“‘D.2/'DOCUMENTACION FINAL

arquitectosde cadiz

Se entregara el manual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los componentes
donde se indiquen las operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.
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E.- DETALLES

DETALLLE DE SOPORTES GUIA

Soporte guia con aislamiento

-Tipe SIKLA 178490

-Acero electro-galvanizade

-1. PUR/FIR I:]45|f.g.."m3] con funda de aluminic de 0,8 mm.
-2. Place de deslizamiente de TEFLOM

-3. Gorra especial con dispositive de guiade (SIKLA T80038)

Vi

A LOS EF

DETALLLE DE SOPCRTES COLZADOS

f

SADO

JCTOS REGLAMENTARIOS

Soporfe colgante con aislamiento

-Tipz SIKLA 1246889
-Acero electra- gu|f{:n|?{:dn

-1. PUR/PIR [1£5kg/m3) con funda de aluminio de 0.8 mm.

1105170044417
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22 11 13 00 04 Tuberias PEX

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Las tuberias y los accesorios cumpliran con todo lo especificado en la norma:

e En el caso de proyectos realizados en paises europeos, EN ISO 15875 “Sistemas de
canalizaciéon en materiales plasticos para instalaciones de agua caliente y fria.
Polietileno reticulado (PE-X)".

e En el caso de proyectos realizados en paises americanos se seguira lo indicado
segun normativa ASTM.

Las tuberias deben estar fabricadas con polietileno de alta densidad conforme al proceso
Engel.

Las tuberias empleadas deben cumplir con las siguientes caracteristicas:

Propiedades mecanicas

Densidad (20°C) 938 Kg/ m?

Tension de estrangulamiento (20°C- | 20-26 N /mm?; 9-13 N/mm?

100°C)

Modulo de elasticidad (20°C-100°C)

1180 N/mm?; 560 N/mm?

Elongacion de fractura (20°C-100°C)

300.450%; 500-700%

Rotura por impacto (20°C;-140°C)

No fractura (Kj/m?)

Absorcién de agua (22°C) 0,01 mg/ 4d

Coeficiente de ficcidon 0,08-0,1

Tension superficial 34*10° N/m

Propiedades térmicas

Conductividad térmica 0,35 W/m°C

Coeficiente lineal de  expansion | 1,4*10-4 m/m°C-2,05*10-4 m/m°C
(20°C/100°C)

Temperatura de reblandecimiento +133 °C

Rango temperatura de trabajo -100 a +110 °C

Calor especifico 2,3 KJ/Kg°C

Presion de reventamiento a +20°C

Diametro de tubo (mm)

Presién kg/cm?

16 50,7

20 42

25 34
VISADO =

Propiedades eléctricas

Resistencia especifica interna (20°C) 10M5
1 105/IConstante dieléctrica (20°C) 2,3

Factor de pérdidas dieléctricas 1*103

| Ruptura del dieléctrico (20°C) 60-90 Kv/mm

COLEGTC O tCHAL
arquitectosde cadiz

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION.

TECNICAS DE INSTALACION
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INSTALACION PERMITIENDO EXPANSION

El PEX, como todos los materiales, esta sujeto a la expansion térmica. Para evitar
problemas posteriores, debemos tener en cuenta este fendmeno al disefar una instalacion.
La expansién y contraccion de la tuberia de PEX puede calcularse con la siguiente
expresion:

AL=ATxLxa

AL es la variacion de la longitud, en milimetros.

AT es la variacion de la temperatura.

L es la longitud de la tuberia, en metros.

a es el coeficiente de expansion térmica del PEX (0.18 en milimetros por metro y grado
centigrado).

La dilatacién en el polietileno reticulado es mayor que la de los metales. Sin embargo las
fuerzas de expansion térmica son despreciables.

Dimension (mm) Maxima fuerza de | Maxima fuerza de | Fuerza de
expansion (N) contraccion (N) contraccion (N)
25 350 550 200
32 600 1000 400
40 900 1500 600
50 1400 2300 900
62 2300 3800 1500
75 3200 5300 2100
90 4600 7500 2900
110 6900 11300 4400

POSICION DE PUNTOS FIJOS

Tenemos un punto fijo cuando la instalacion queda fijada en ese punto sin posibilidad de
movimiento, normalmente esto ocurre en la sujeccién de un accesorio o un colector. Las
abrazaderas que soportan el tubo no se consideran puntos fijos, ya que permiten
movimientos longitudinales, solamente cuando éstas estén en un cambio de direccién si se
consideraran como tales ya que se opondran al movimiento de expansién o contraccion del
brazo contrario. Los puntos fijos se determinan de manera que limitemos la expansién o la
permitamos en la direccion que no nos causa problemas. La figura siguiente nos aclarara
este punto.

VISADO

A LOS EFECTPS REGLAMENTARIOS

x

1105 1572664 db-F—r

Posicionamiento de puntos ﬁj05_. instalacidn con ramales.,

COLEGIO OFICIAL

s e

El brazo flexible debe ser lo suficientemente largo como para prevenir cualquier dafo. Las
abrazaderas deben dejar espacio suficiente para que el codo no entre en contacto con la
pared después de la expansién. Una instalacion tipica se muestra en las siguientes figuras.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.

©
c
[}
o
2
c
0
£
1%
2
[}
o
£
c
=
c
o
o
o
o
o
.2
>
>
o
o
o
£
c
£
T
£
=3
=
o
©
o
o
0
[}
°
o
E
.8
o
o
o
D
[}
o
2
c
Q
£
2
1%
o
3
[}
2
]
w

[
k-
]
il
o ©
T =
£3
3 E
o
8%
]
N o
— =
< a
< ©
<
o a2
O ¢
N o
-
o
7o)
o O
— o
— =
o 9
“E’Tu
S o
€5
6 &
88
N
T <
o 10
[O2+]
<]
%E
£
L
e
o .E
2
S
L0
= E
T o
g8
<@
o .
° 3
-
5 -2
S &
)
o8
2 8
> .2
@ c
o 2
O o




PLIEGO DE CONDICIONES

Como podemos ver la abrazadera que esta en el cambio de direccion es un punto fijo si

consideramos la dilatacién del brazo contrario.

—-

Ly

Figura 3: Compensacidon de |a expansién AL' con brazo flexible.

Al

Punto fijo

Abrazadera
Incremento de longitud
Longitud del brazo flexible

Longitud del trame de la tuberia

Punto fijo

Abrazadera
Incremento de longitud
Longitud del brazo flexible

Longitud del tramo de la tuberia

La longitud del brazo flexible, Ly puede calcularse con la siguiente ecuadian:

|_B=E . J‘fde ALY

Donde

AL es el incremento de la longitud en milimetros

LE es el brazo flexible en milimetros.

C 25 una constante que para el PEX vale 12.

da es el didmetro exterior en milimetros.

TACION
la siguiente figura la instalacion de una lira:

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417
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Al

Lo

Figura 4: Compensacidn de |a expansion mediante el uso de liras

Es preferible que la lira sea tal que l:= 0.5 - |y
La longitud del brazo flexible Le= i + 1 + |2
ABRAZADERAS QUE PERMITEN LA EXPANSION

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
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S AUTORES

AlL=At - L -«

Punto fijo

Abrazadera
Incremento de longitud
Longitud del brazo flexible

Longitud del tramo de la tuberia

l Abrazadera

Distancia entre
abrezaderas
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Distancia L

Diametro exterior de Ly. agua fria Ly. agua caliente

la tuberia mm

da=16 750 400
16<da<20 800 500
20<d,<25 850 &00
25 < |:|E.532 1000 550
2=da=40 1100 800
40 =da=50 1250 1000
E0=dg=63 1400 1200
63-=:|:|E.5?5 1500 1300
75 < I:IE,EEIO 1650 1450
90 <da=110 1900 1600

Fara tubos verticales Ly debe multiplicarse por 1.3

INSTALACION DE TUBERIAS NO PERMITIENDO LA EXPANSION

En muchas situaciones es necesario instalar el tubo entre dos puntos fijos. En este caso las
fuerzas debidas a la expansién o la contraccion térmica se transmiten a la estructura del
edificio a través de los soportes. De nuevo insistiremos en que el hecho de soportar el tubo
en puntos fijos no presenta ningun problema debido a las despreciables fuerzas de
dilatacion y contraccion. Mostramos algunos ejemplos en las siguientes figuras:

PUNTOS FIJOS

Los puntos fijos se posicionan de tal manera que no tengamos dilataciones ni contracciones.
La distancia maxima entre puntos fijos no sera superior a 6 m.

= X Punto fijo

I Abrazaderas
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VISADO'

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIO:

Posicign de los puntos fijos en instalacion con ramales
1105170044417/

INSTALACION ENTRE PUNTOS FIJOS CON ABRAZADERAS

La maxima distancia entre puntos fijos y abrazaderas tal como muestra la siguiente figura
C(debe estar de acuerdo con la tabla de distancia L1.

arquitectosde cadiz

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.



PLIEGO DE CONDICIONES 219

11

/i ’/// ,_,////// [ Punto fijo
[ £ i f 5 |
G{IO - r[I Ill Ill
T T Abrazadera
L
' |, Distancia entre abrazaderas
o0 abrazadera y punto fijo
Distancia Ly
Diametro exterior de Ly. agua fria Ly. agua caliente
la tuberia mm
de<16 500 250

16=da= 20 J00 300

20 =dy= 25 800 350

WL=da= 32 Q00 400

PR =daz 40 1100 SO0

A =d.= 50 1250 &00

50 < de =63 1400 750

63 =da=75 1500 Q00

7o<dy< 80 1850 1100

0 =da=110 1850 1300

Fara tubos verticales Ly debe multiplicarse por 1.3

TUBERIAS PROTEGIDAS CON COARRUGADO

El coarrugado se usa con tuberias empotradas de diametro menor o igual a 25 cuando
utilizamos colectores en la instalacion. Este montaje nos permitiria un cambio de la tuberia
sin tener que levantar la pared. Basta con soltar el tubo del colector por un extremo, de la
salida al aparato por el otro extremo vy tirar del tubo que saldra sin ninguna dificultad y
quedando todo listo para introducir la tuberia nueva.

Para facilitar la labor tanto de sacar como de meter la tuberia en un coarrugado encastrado
en la pared, recomendamos que las curvas del trazado de la instalacion tengan como
minimo un radio igual a ocho veces el diametro de la tuberia de PEX que contiene el
coarrugado. También debemos evitar que se introduzca cemento entre el tubo y la manga
protectora.

En estos casos no hay que considerar la expansién térmica, basta con fijar el tubo por las
partes que emerge de la pared o del suelo por ejemplo con un colector por un extremo y con
un codo base fijacién por el otro.

ACCESORIOS QUICK & EASY
mo en angulo recto con un cortatubos para plastico. El extremo del tubo debe
V libre de grasa, para que no resbale el anillo por el tubo al efectuarse la

A LOéE%ﬁ'aTi §i@/ﬁ'\.lTAR 108
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- Montar el anillo en el tubo de forma que sobresalga ligeramente (maximo 1mm) del
extremo del tubo. Elegir el accesorio, anillo y cabezal correctos para las dimensiones del
tubo. La tabla indica el marcaje correcto de los componentes. En el caso de que el anillo
cuente con tope y angulo de entrada, estas dos propiedades facilitaran tanto el uso como el
montaje del mismo.

- Abrir totalmente los brazos del expandidor, colocar el cabezal dentro del tubo y juntar poco
a poco los brazos del expandidor hasta el final. Girar el expandidor (Maximo 1/8 de vuelta).
Entre expansiones, girar de forma que el cabezal se desplace libremente sin tocar las
paredes del tubo.

;

- Ultima expansion. Cuando el tubo toque el tope del cabezal, habra que realizar la dltima
expansion. Si el montaje se realiza en un lugar de dificil acceso, habra que aguantar un
maximo de 3 segundos después de la ultima expansion antes de abrir los brazos del
expandidor y retirarlo.

- Efectuar la union. Mantener el tubo en su sitio (contra el tope del accesorio) durante 3

segundos. Al cabo de ese tiempo la tuberia ha contraido sobre el accesorio, y se puede
iniciar otra union.

CE montaje puede hacerse hasta una temperatura ambiente minima de -15°C.
ACCESORIOS GRANDES DIMENSIONES

: ]%éq%e@%mﬁnsmnes hace referencia a tuberias desde diametro 32 mm.
- Corte la

fiberl’a perpendicularmente a su eje. Use cortatubos adecuado para PEX.

COLEGIO OFICIAL
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ARQUITECTOS AUTOR
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- Achaflane el borde interior del extremo cortado con un cuchillo o navaja. Elimine también
cualquier irregularidad exterior.
-

1 =
- Libere el tornillo de la abrazadera. Para facilitar el ensamblaje de la tuberia se puede
extraer la abrazadera y situarla suelta sobre la tuberia antes de ensamblarla. Compruebe
posteriormente que la abrazadera esta bien encajada en el acoplamiento.
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- Compruebe a través de la abertura de la abrazadera que la junta térica no se ha movido de
su sitio y que la tuberia esta llevada hasta el tope.
- Antes de apretar es muy importante lubricar la rosca del tornillo con grasa de baja friccion
adecuada: MoS2 o similar. Para realizar el apriete se sujeta el tornillo y se aprieta la tuerca

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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muy lentamente con una llave inglesa o fija (no llave ajustable). Se debe apretar hasta que
los extremos del collar de apriete se toquen. Si los extremos no se tocan, esperar 30
minutos como minimo y seguidamente apretar hasta unir los extremos. Por ultimo, el
accesorio de grandes dimensiones bronce en todas sus medidas (de 32 a 110) debe
reapretarse al cabo de 20 minutos, alas 24 h. y alas 48 h.

' -

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Metro lineal de suministro e instalacion de tuberia de polietileno reticulado tipo A (peréxido) por
el método ENGEL, de las caracteristicas técnicas y de instalacién indicadas en proyecto.
Incluidas las pérdidas por cortes y conexiones. Incluido sistema de soportacién isofénico (tipo
HILTI), codos, derivaciones, manguitos, manguitos pasamuros, liras de dilatacion, conexiones
y picajes a instalaciones existentes. Incluido pequefo material, material complementario,
piezas especiales, ayudas de albaiileria, asi como todo lo necesario para la correcta
instalacion segun la documentacion del proyecto y a instancias de la Direccién Facultativa.
Totalmente instalada, probada y funcionando.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacién correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

—Previo—a-la-instalacion de la red de distribucion de tuberias, se debera entregar a la DF la

\ﬁl@iAtBi@mentacién:
" e ""Plano 'de secciones de falsos techos por donde discurren las tuberias, donde se
aprecie su posicion y la coordinacién con el resto de instalaciones. Se presentaran

tantas secciones como diferentes casos se presenten en cada zona del edificio.

1105170044417 _ _
e Plano de replanteo en central y salas de equipos con vistas en planta y alzado o, en

su defecto, una vista en 3D.

COLECO En‘easo de que se precisen cambios en el trazado de las tuberias respecto a los
Mﬁféﬁﬂgde proyecto, se entregaran nuevos planos con la solucion propuesta.

e Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
proyecto.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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No se procedera a la instalacién sin la aprobacién por parte de la DF a toda la
documentacién anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

e Planos ‘as built’, con los trazados, sentidos de flujo, diametros de tuberias, posicion
de accesorios, etc.

e El manual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los componentes donde se
indiquen las operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

Detalle del sistema de hipercloracién en verticales

Montante verdical

Procedente del
gripa de presian.

o
o
=z
(-]

de la vertical. / para el equipe pertdtil de hivercloracién,

Sistema de vociado \m_ \ Sisterna de conesionado con racerd loco

Detalle del sistema de hipercloracién en derivacién a planta

Distribucién
herizontal en plania

v3

-\[ﬁ_ \ Sistema de conexiorado con racord loco

Sistema da vaciads | para =l eguipe portdtil de hiperzloracién,

ITel
o
=z
[

Montante verfical

de la vertical. ;‘“
i Funcionamiento| Vaciado ce Proceso de
VO|VU|C1 -~ | | CI h | -
norma are ipercloracion
vl NLA. N.C. N.C.
v2 N.C. N.A. N.C.
N N.C. N.C. NLA.
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DISTANCIA ENTRE ABRAZADERAS
PARA TLIBFRIAS NF PEX
Diametro LT, AGUA L1, AGJA
nominal {(DMN) FRIA CALICNTL
14 750 400
20 800 501
LEY=NDA:
NOTA: 25 850 401
PARA TUBOS VERTICALES L1 DEBE
ABRAZADERA MULTIPLICARSE POR 1.3 32 1000 650
L] oo oo
50 1250 100C
63 1400 200

Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los
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22 11 13 00 07 Tuberias de polipropileno reforzadas AFCH y ACS

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Las tuberias y los accesorios cumpliran con todo lo especificado en la norma:

e En el caso de proyectos realizados en paises europeos ISO 15874 “Sistemas de
canalizaciéon en materiales plasticos para instalaciones de agua caliente y fria.
Polipropileno (PP)”.

o En el caso de proyectos realizados en paises americanos ASTM correspondiente.

e En el caso de proyectos realizados en otras localizaciones se seguira lo indicado en
la normativa equivalente y vigente a nivel local.

Las tuberias y accesorios estaran hechos a base de polipropileno PP-R(80) y reforzados con
fibra de vidrio. ;
Las tuberias empleadas seran de la serie 3,2 (S= 3,2, serie de tubo segun ISO 4065) y 3
tendran un SDR de 7,4 (SDR= Standard Dimension Ratio= 2xS+1). T3
Las tuberias y accesorios empleados deberan cumplir con la siguiente tabla de presiones de S5
servicio admisibles: £ —%
S g E
Temperaturas Anos de servicio Presion de servicio Ef’l fg
admisible (bar) £g 2
1 28,6 §
5 26,8 §R S
10 26,1 80
20°c 25 25,3 53
50 24,5 £S5
1 24,3 SR
5 22,8 5%
10 22 -
30°C 25 21,3 : 2
50 20,7 £8¢
1 20,5 258
5 19,2 .S 3
10 18,7 235
40°C 25 18 % [¢) _§
50 17,5 e
1 17,5 bo s
5 16,2
VISADO 10
- |s0c 25 15,2
50 14,7
1105170044417 1 14,7
5 13,7
10 13,2
COLEGIO OFIdI80°C 25 126
arquitectosde cddiz 50 12’1
1 11,6
10,6
10 10
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Temperaturas Anos de servicio Presion de servicio
admisible (bar)
65°C 25 9,1
50 8,5
1 12,4
5 11,4
10 11,1
70°C 25 9,6
50 8,1
1 9,5
5 8,5
10 7,7
75°C 25 6,5

Inofensividad higiénica: Las tuberias empleadas cumpliran con las recomendaciones KTW
del Ministerio de Sanidad. El método de unién no requiera fundentes o aleaciones para
soldar que presenten inconvenientes desde el punto de vista higiénico. La unién se realizara
exclusivamente por fusion.

Resistencia a la radiacion UV: Las tuberias estaran provistas de un estabilizador de la
radiacion UV para cubrir el periodo de transporte y almacenaje (al aire libre un maximo de 6
meses).

Proteccion contra el fuego: Las tuberias empeladas cumpliran las exigencias de la clase B2
contra incendios (grado de inflamabilidad normal).

Carga de fuego: A continuacion se muestran los valores de combustion que deberan cumplir
las tuberias empleadas:

Dimension Valor de combustion V
(mm) (kWh/m)
16 1,17

20 1,82

25 2,83

32 4,54

40 7,05

50 10,99

63 17,28

75 24,58

a0 35,21

110 52,68

WTERBTICAS DE INSTALACION.

ECTOS REGLAMENTARIOS

" 'GENERALIDADES
La ejecucién de las redes de tuberias se realizara de manera que se consigan los objetivos
vistos en _el proyecto sin dafar o deteriorar al resto del edificio, conservando las
léatactetisticas del agua de suministro respecto de su potabilidad, evitando ruidos molestos,
procurando las condiciones necesarias para la mayor duracién posible de la instalacion asi
C&om‘o Iasﬂmﬁj;?res condiciones para su mantenimiento y conservacion.
Gr-uﬁgcs%g, eec% ;siocultas o0 empotradas dlsgurrlrén preferentemente por p.atlnlllos o] cémar_as de
—?abnca—reﬁuados al efecto o prefabricados, techos o suelos técnicos, muros cortina o
tabigues tecnicos. Si esto no fuera posible, por rozas realizadas en paramentos de espesor
adecuado, no estando permitido su empotramiento en tabiques de ladrillo hueco sencillo.
Cuando discurran por conductos, éstos estaran debidamente ventilados y contaran con un
adecuado sistema de vaciado.
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PLIEGO DE CONDICIONES 227

- El trazado de las tuberias vistas se efectuara en forma limpia y ordenada. Si estuvieran
expuestas a cualquier tipo de deterioro por golpes o choques fortuitos, deben protegerse
adecuadamente.

- La ejecucién de redes enterradas atendera preferentemente a la proteccion frente a
fendmenos de corrosion, esfuerzos mecanicos y dafnos por la formaciéon de hielo en su
interior. Las conducciones no deben ser instaladas en contacto con el terreno, disponiendo
siempre de un adecuado revestimiento de proteccion

- Las uniones de los tubos seran estancas.

- Las uniones de tubos resistiran adecuadamente la traccién, o bien la red la absorbera con
el adecuado establecimiento de puntos fijos, y en tuberias enterradas mediante estribos y
apoyos dispuestos en curvas y derivaciones.

- Las uniones se realizaran siguiendo las instrucciones del fabricante.

- Tanto en tuberias empotradas u ocultas como en tuberias vistas, se considerara la posible
formacion de condensaciones en su superficie exterior y se dispondra un elemento
separador de proteccion, no necesariamente aislante pero si con capacidad de actuacién
como barrera antivapor, que evite los dafios que dichas condensaciones pudieran causar al
resto de la edificacion.

- Cuando una tuberia haya de atravesar cualquier paramento del edificio u otro tipo de
elemento constructivo que pudiera transmitirle esfuerzos perjudiciales de tipo mecanico, lo
hara dentro de una funda, también de seccion circular, de mayor diametro y suficientemente
resistente. Cuando en instalaciones vistas, el paso se produzca en sentido vertical, el
pasatubos sobresaldra al menos 3 centimetros por el lado en que pudieran producirse
golpes ocasionales, con el fin de proteger al tubo. Igualmente, si se produce un cambio de
sentido, éste sobresaldra como minimo una longitud igual al diametro de la tuberia mas 1
centimetro.

- Cuando la red de tuberias atraviese, en superficie o de forma empotrada, una junta de
dilatacién constructiva del edificio, se instalara un elemento o dispositivo dilatador, de forma
que los posibles movimientos estructurales no le transmitan esfuerzos de tipo mecanico.

- La colocacion de grapas y abrazaderas para la fijacion de los tubos a los paramentos se
hara de forma tal que los tubos queden perfectamente alineados con dichos paramentos,
guarden las distancias exigidas y no transmitan ruidos y/o vibraciones al edificio.

- Se interpondra un elemento de tipo elastico semirrigido entre la abrazadera y el tubo.
TECNICA DE LA FUSION

Montaje de las matrices

- Los soldadores y matrices deben ser especificos de la tuberia empleada.

- Las matrices se deben ensamblar manualmente en frio.

- Antes de solar al mismo tiempo dos conexiones de los bloque distribuidores hay que
colocar las matrices en los correspondientes agujeros de la placa de calentamiento (tabla A,
dibujo B).
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A

Art. N° | Paso | Agujero | Salidas | Agujero
30115 B 25 mm A+E 820 mm A+C
85123 B8 20 mm A+B 8 16 mm A+C
85124 8 20 mm A+B 8 16 mm A+C

B

- Las matrices para solar deben estar libres de impurezas y comprobada su limpieza antes
del montaje. En caso necesario las matrices se deben limpiar con papel grueso, sin fibra y si
fuera preciso con alcohol.

- Montar las matrices para soldar siempre de tal forma que la superficie no sobrepase el
borde de la placa calefactora. Las matrices de solar superiores a 40 mm de diametro han de
ser acopladas siempre en la parte trasera de la placa.

=
£

i~

—

&

incorrecto j

Vllﬁqéaﬂr@soldador y comprobar si esta encendido el interruptor luminoso. Dependiendo
~lodeclatermperatura ambiente, el tiempo de calentamiento de la placa oscila entre 10 y 30
minutos.
Fase de calentamiento
| 1l ODUranté 4%t tiémpo de calentamiento hay que apretar fuertemente la rosca de las matrices.
- La temperatura requerida para soldar es de 260°C. De acuerdo con las directrices de
soldar DVS, se ha de controlar desde el comienzo la temperatura del soldador. El control de
C%?@f@p?%@é‘fé superficial se efecttia con un aparato de medida de contacto.
rarejecccadiz
- Después del cambio de una matriz en caliente y después del precalentado es necesario
volver a controlar la temperatura de trabajo.
- Si durante 'una pausa larga el aparato ha sido desconectado, se ha de llevar a cabo de
nuevo el proceso de calentado.
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PLIEGO DE CONDICIONES 229

- Tras concluir los trabajos de soldar, desconectar el aparato y dejarlo enfriar. No enfriarlo
nunca con agua, puesto que entonces se deterioran las resistencias de calentamiento.

- Los soldadores y matrices han de ser protegidos contra impurezas. Las particulas
quemadas pegadas a las matrices pueden conducir a una fusion deficiente.

- Después de haber efectuado una soldadura, siempre hay que poner la maquina de soldar
en su base.

- Las matrices de soldar dafiadas han de ser necesariamente sustituidas.

- No se deben utilizar nunca soldadores defectuosos. En estos casos, devolver el soldador
para que lo reparen.

- Comprobar regularmente la temperatura con aparatos de medicion apropiados.

Directrices

- Para el manejo de los soldadores se ha de tener en cuenta las Disposiciones Generales
sobre Proteccion en el Trabajo y Prevencién de Accidentes y en especial las Directrices de
la Asociacion Profesional de la Industria Quimica para Maquinas de Elaboraciéon y
Mecanizado de Materiales Plasticos, capitulo: “Maquinas y herramientas para soldar®.
Preparacion para la fusiéon

- Cortar la tuberia en angulo recto con respecto al eje del mismo. Sélo deben utilizarse
cortadores de tuberia o tenazas de cortar apropiadas. Si fuera necesario, limpiar la tuberia y
quitar las rebabas.

- Marcar en el extremo de la tuberia la profundidad de soldadura con la galga y un lapiz.

- Sefalar la posicion deseada de la pieza haciendo una marca en la tuberia y/o en el
accesorio.

- Unicamente deben utilizarse fresatubos con cuchillas en perfecto estado. Las cuchillas
romas deben ser sustituidas por cuchillas de repuesto originales. Al sustituirlas es necesario
realizar algun corte para comprobar la correcta colocacion de la nueva cuchilla.

- Antes de la fusidon se ha de comprobar si la capa de aluminio que recubre el PP esta
totalmente eliminada.
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A continuacién se muestran los datos basicos para la fusion:

Diametro | Profundidad | Tiempo de | Tiempo de | Tiempo de | Tiempo de
exterior de la | calentamiento | calentamiento | soldadura | enfriamiento
del tubo | soldadura (segun DVS | (segun (s) (min)

(mm) (mm) (s)) AQE(s))

16 13 5 8 4 2

20 14 5 8 4 2

25 15 7 11 4 2

32 16,5 8 12 6 4

40 18 12 18 6 4

50 20 18 27 6 4

63 24 24 36 8 6

75 26 30 45 8 8

90 29 40 60 8 8

110 32,5 50 75 10 8

125 40 60 90 10 8

- Introducir el extremo de la tuberia en la matriz, sin girar, hasta la linea de profundidad de
soldadura marcada. Al mismo tiempo, introducir la pieza, sin girar, hasta el tope de la matriz.
Es esencial cumplir el tiempo de calentamiento indicado en la tabla.

- Después del tiempo de calentamiento indicado, extraer rapidamente la tuberia y el
accesorio de la matriz. Inmediatamente, sin girar, unirlos en linea recta hasta que la
profundidad de soldadura sefialada sea cubierta por el anillo de polipropileno formado en la
pieza.

- Los elementos en cuestién han de ser unidos en el tiempo de soldadura indicado. Durante
este tiempo puede corregirse la unién. Tal correccién se limita exclusivamente a alinear
correctamente la tuberia y la pieza. No se deben girar los elementos o alinear la conexién

ﬁ \empo de proceso.
. 1-Tas efMtfelDo de enfriamiento la junta fusionada esta preparada para su uso.

Derivaciéon de un asiento

- En primer lugar, se perfora el tubo con la broca.

T ';'1 ;@82925}1 la matriz para soldar derivaciones en asiento han de alcanzar la temperatura
é)e trabajo exigida de 260°C.

- Las superficies de soldar han de estar limpias y secas.

-5 ka matriz para el calentamiento de la derivacion en asiento tiene que ser introducida en la
arfperdoracion el tubo hasta que toque completamente la pared exterior del mismo. A

continuacion se inserta el asiento en la matriz calefactora hasta que la superficie del asiento
alcance la curvatura de la herramienta. El tiempo de calentamiento de los elementos es en
general 30 segundos, a partir de haber introducido la derivacién en la matriz.

- Una vez retirado el equipo de soldar, se introduce rapidamente el asiento soldable en la
perforacion calentada; se presionara exactamente y sin girar sobre la superficie exterior
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PLIEGO DE CONDICIONES 231

precalentada de la tuberia. El asiento se fija sobre la tuberia durante 15 segundos
transcurrido un periodo de 10 minutos, la unién puede ser sometida a cualquier carga.
Manguitos electrosoldables

- El manguito electrosoldable calentado alcanza una temperatura de unos 200°C. Por esto
no se debe tocar ni durante ni después de la soldadura.

- El soldador eléctrico tiene que estar conectado a una toma de corriente para una tension
nominal de 230 V. Antes de conectar el soldador se recomienda controlar si la tension
indicada corresponde a la nominal.

- Cortar los extremos de la tuberia que ha de ser unida con un corte limpio y regular en
sentido perpendicular al eje de la tuberia. Para ello solo deben emplearse fresatubos que
puedan adaptarse a distintas profundidades de pelado.

- Al soldar hay que limpiar los extremos de los tubos con pafios de limpieza.

- Extraer el manguito electrosoldable del envase justo antes de proceder a la soldadura. Si
por haberlo desembalado antes, el manguito ha cogido suciedad, también se ha de limpiar la
superficie interior con alcohol puro y sin grasa. Solo deben utilizarse pafios de algoddn
limpios y sin hilos o, todavia mejor con pafios de limpieza (art N° 50193). Después no se
debe tocar los extremos de la tuberia ni la superficie interior del manguito- Para asegurar,
que la tuberia esta introducida lo suficiente en el manguito se recomienda marcar la
profundidad. A continuacion se muestra una tabla con la profundidad adecuada:

D 20 25 32 40 50 63 75 90 11
(mm)
PS 26,5 26,5 25 25 25 30 33 36 43

- Introducir los extremos del tubo dentro del manguito electrosoldable. Fijar los tubos de
forma que durante la soldadura no se ladee el manguito no se salgan los extremos del tubo.
- Aplicar las pinzas del aparato al manguito elctrosoldable y presionar el interruptor oscilante
derecho. Los tres pilotos de control se iluminan sucesivamente en breve. El aparato estara
dispuesto para su funcionamiento.

- La luz amarilla confirma que el circuito de soldadura esta cerrado.

- La intensidad de corriente del soldador se regula automaticamente segun la dimensién del
manguito electrosoldable. El proceso de soldadura empieza al presionar el pulsador “Start”,
el piloto verde se ilumina. A continuacion reluce el piloto de control amarillo. El piloto de
control verde indica el final del proceso.

- los tiempos de enfriamiento se han de cumplir necesariamente. Una vez realizada la
soldadura, debera anotarse la hora sobre el manguito, a fin de cumplir y controlar el tiempo
de enfriamiento, que no debe ser acelerado con agua, frio o algo similar.

Soldadura a tope de tuberia de 160 mm

- Proteger el entorno de trabajo de influencias atmosféricas.

- Controlar el funcionamiento de la maquina de solar y calentarla.

- Cortar los tubos.

Los tubos se alinean y se fijan con ayudas de mordazas de sujecion.

- Mecanizar los frontales de los tubos con ayuda del refrentador hasta que queden planos y

mmgmta&

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

- Comprobar el deslizamiento de los tubos ( maz 0,1x el espesor de pared).
- Controlar la anchura del intersticio entre las piezas a unir ( max 0,5 mm).
~&omprobar ? temperatura de las matrices de calentar (210°C +-10°C).
110 ] . N .
- Comprobar antes de cada proceso de soldadura si estan limpias las matrices de calentar.
- Después de introducir la matriz de calentar, los tubos se aprietan sobre el mismo bajo la

resion ste definida.
fffﬁ &;%Sqﬁ%alcanzar la altura prescrita del anillo de polipropileno ( SDR 7,4= 1,5 mm) se
~reduce fa presion. Con este proceso comienza el tiempo de calentado.
- Después de terminar el tiempo de calentado, se separa el carro, se extrae rapidamente la
matriz de calentar y los tubos vuelven a unirse.

- Los tubos se unen con la presion de soldadura necesaria y se enfrian bajo presion.
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- Se puede sacar la union soldada de la fijacion, el proceso de soldadura ha terminado.
TENCICAS DE FIJACION

- Las abrazaderas para las tuberias deben adaptarse al diametro exterior del tubo.

- Es importante que el material de fijacién no produzca ningun dano en la superficie de la
tuberia.

- Las abrazaderas estaran provistas de una mezcla de goma elaborada especialmente para
trabajar con tuberias de material plastico.

- En el montaje de la tuberia ha de tenerse en cuenta si la fijacion se realiza con soportes
fijos o deslizantes.

SOPORTES FIJOS

Mediante la distribucién de soportes fijos de anclaje, las tuberias quedan divididas en
sectores, independientes. Esto evita movimientos incontrolados de las tuberias y garantiza
una circulacion segura a través de la misma.

En principio, los soportes fijos han de ser colocados de forma que absorban los esfuerzos de
dilatacién de las tuberias, asi como las cargas adicionales que puedan sobrevenir.

Al emplear varillas roscadas o tornillos de bigornia se ha de procurar que los tramos de
cobertura sean tan cortos como sea posible. Las abrazaderas oscilantes no deben usarse
como soportes fijos.

En general las distribuciones verticales pueden ser montadas rigidas. La instalacion de
conducciones ascendentes no require dilatadores siempre que, inmediatamente antes de
una derivacion, haya un soporte fijo.

Con el fin de compensar la fuerza provocada por la dilatacion de la tuberia, las abrazaderas
y los soportes tendran que ser resistentes y estar bien fijados.

Gracias a la cubierta de goma especial de que disponen las abrazaderas no es posible
dafar mécanicamente la superficie del tubo.

SOPORTES DESLIZANTES

Los soportes deslizantes han de permitir los movimientos axiales de la tuberia sin dafarla.

Al colocar un soporte deslizante ha de observarse que el movimiento de la tuberia no quede
anulado por la colocacion cercana de piezas o valvuleria.

Las abrazaderas de fijacion deberan tener proteccion contra ruidos al disponer de una
superficie de contacto especialmente pulida y susceptible de deslizamiento y teniendo en
cuenta las instrucciones de montaje que se describen, son perfectas para la instalacion de
los soportes deslizantes.

BRAZOS DE FLEXION

En la mayor parte de los casos se aprovecharan los cambios de direccién en el trazado que
sigue la tuberia para absorber la dilatacion lineal.

500 Ao
e
' = ]
—- qijﬁ - E
V -
A LOS FEECTOR REGL MENTAR
= KAvd .
P Vs —
SSRGS
11051 700444‘1-&-— l1so,
230 |
La longitud de | brazo flector se calcula segun la siguiente féormula:
b= 15x(dx.AL)
arddonde; de cadiz

D= Diametro exterior de la tuberia.
AL=Dilatacién lineal (aprox 30 mm)
LIRAS DE DILATACION
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Cuando no sea posible una compensacién de la dilatacién lineal variando la direccién, sera
necesaria la instalacion de una lira de dilatacion.

[

50

Amin= 2XAL+ DS
Donde:

AL= Dilatacion lineal (aprox 30 mm)
DS= Distancia de seguridad (aprx 150 mm)

A continuacion se muestra una tabla con la dilatacién lineal para cada caso:

Dilatacion lineal de la tuberia

Longitud de la tuberia L

(m)/ Diferencia de 10 20 30 40 50 60 70 80

temperatura AT (K)
0,1 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05 1,20
0,2 0,30 0,60 0,90 1,29 1,50 1,80 2,10 2,40
0,3 0,45 0,90 1,35 1,80 2,25 2,70 3,15 3,60
0,4 0,60 1,20 1,80 2,40 3,00 3,60 4,20 4,80
0,5 0,75 1,50 2,25 3,00 3,75 4,50 5,25 6,00
0,6 0,90 1,80 2,70 3,60 4,50 5,40 6,30 7,20
0,7 1,05 2,10 3,15 4,20 5,25 6,30 7,35 8,40
0,8 1,20 2,40 3,60 4,80 6,00 7,20 8,40 9,60
0,9 1,35 2,70 4,05 5,40 6,75 8,10 9,45 10,80
1,0 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 | 12,00
2,0 3,00 6,00 9,00 12,00 | 15,00 | 18,00 21,00 | 24,00
3,0 4,50 9,00 13,50 | 18,00 | 22,50 | 27,00 31,50 | 36,00
4,0 6,00 12,00 | 18,00 | 24,00 | 30,00 | 36,00 42,00 | 48,00
5,0 7,50 15,00 | 22,50 | 30,00 | 37,50 | 45,00 52,50 | 60,00
6,0 9,00 18,00 | 27,00 | 36,00 | 4500 | 54,00 63,00 | 72,00
7,0 10,50 21,00 | 31,50 | 42,00 | 52,50 | 63,00 73,50 | 84,00
8,0 12,00 24,00 | 36,00 | 48,00 | 60,00 | 72,00 84,00 | 96,00
9,0 13,50 27,00 | 40,50 | 54,00 | 67,50 | 81,00 94,50 | 108,00
16-0 15,00 30,00 | 45,00 | 60,00 | 6500 | 90,00 | 105,00 | 120,00

VISADO

" “DISTANCIAS'ENTRE SOPORTES

A continuacién se muestra una tabla con las distancias maximas entre soportes en funcién

de la temperatura y del diametro exterior de la tuberia:

1 10 Diféiendiad | / Diametro exterior de la tuberia (mm)
de 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110 | 125 | 160
temperatura
coreciiBnck
oot 0 U120 140 | 160 180 | 205 | 230 | 245 | 260 | 290 | 320 340
26— 90 105 120 135 155 175 185 195 | 215 | 240 270
30 90 105 | 120 135 | 1555 | 175 185 | 195 | 210 | 225 245
40 85 95 110 125 145 165 175 | 185 | 200 | 215 235
50 85 95 110 125 145 165 175 | 185 190 195 205
60 80 20 105 120 135 155 165 | 175 180 185 195
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Diferencia Diametro exterior de la tuberia (mm)

de 20 | 25 | 32 | 40 | 50 [ 63 | 75 | 90 | 110 | 125 | 160
temperatura

AT(K)

70 70 | 80 | 90 | 110 [ 130 | 145 | 155 [ 165 | 170 | 175 | 185

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Metro lineal de suministro e instalaciéon de tuberia de polipropileno con refuerzo de fibra de
la serie 3,2/SDR 7,4, de las caracteristicas técnicas y de instalaciéon indicadas en proyecto.
Incluidas las pérdidas por cortes y conexiones. Incluido sistema de soportacion isofénico
(tipo HILTI), codos, derivaciones, manguitos, manguitos pasamuros, liras de dilatacion,
conexiones y picajes a instalaciones existentes. Incluido pequefio material, material
complementario, piezas especiales, ayudas de albafiileria, asi como todo lo necesario para
la correcta instalacion segun la documentacién del proyecto y a instancias de la Direccion
Facultativa. Totalmente instalada, probada y funcionando.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacion de la red de distribucién de tuberias, se debera entregar a la DF la
siguiente documentacioén:

e Plano de secciones de falsos techos por donde discurren las tuberias, donde se
aprecie su posicion y la coordinaciéon con el resto de instalaciones. Se presentaran
tantas secciones como diferentes casos se presenten en cada zona del edificio.

e Plano de replanteo en central y salas de equipos con vistas en planta y alzado o, en
su defecto, una vista en 3D.

e En caso de que se precisen cambios en el trazado de las tuberias respecto a los
planos de proyecto, se entregaran nuevos planos con la solucién propuesta.
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o Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de

V Ai dera a la instalacion sin la aprobaciéon por parte de la DF a toda la

A LOS CTOS !QGA M I\Qﬁ RICS

documentacion anterior.

. D:2. DOCUMENTACION FINAL

e Planos ‘as built’, con los trazados, sentidos de flujo, diametros de tuberias, posicion
COLEGIO del@ecesorios, etc.

arquitectosde cddiz . .

q—-—%l—manual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los componentes donde se
indiquen las operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES
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Detalle del sistema de hipercloracién en verticales
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Procedente del

gripo de presion.

Sistema de vaciado L[Il_

de lo vertical.

\ Sistema de conesionado con racard loco
\ paro al equipe portdtil de hinerclaracién.

C
@
.
=
4}
a_
©_

D32
DN25

=
M

= N

2 Distribucion
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£ . horizonial en plania
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Sislema de conevorudo con rocond oo
Sistema de V'JC'UdD/ para el equipe portdtil de hipercloracién.

de la vertical.

sistema de hipercloracién en derivacién a plania

Valvul Funcionamiento| Vaciado de Proceso de
amvuila - L,
normal la red hipercloracién
vl LA, MLCL M.C.
vZ ML, MNLA, M.C.
w3 MN.C N.C. MNLA.
Detalle dal siztema de coportacén
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22 11 16 00 Tuberias de polietileno de alta densidad

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Las Tuberias de polietileno empleadas de alta densidad cumpliran con todo lo especificado
en la norma UNE EN 12201:2003 “Sistemas de canalizacién en materiales plasticos para
conduccion de agua. Polietileno (PE).”

Las tuberias empleadas seran de alta densidad, PE 100 de 16 atmdsferas.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Los accesorios seran de PPFV, segun EN 12201 y seran de montaje rapido.

Los tramos que discurran enterrados se instalaran sobre una cama de arena de 20 cm.
La tuberia se instalara en el interior de una tuberia corrugada de proteccion.

Se instalaran registros en los cambios de direccién y derivaciones de los trazados.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Metro lineal de suministro e instalacion de tuberia de polietileno de alta densidad, PE 100 de
16 atmosferas. Tuberia conforme a la norma UNE-EN 12201. Incluida excavacion, cama de
arena de 20 cm, rasanteo de la misma, colocacion de la tuberia, vaina de tubo corrugado,
relleno de arena de 15 cm y terminacién de relleno con tierra procedente de la excavacion.
Incluso pequeio material, material complementario, piezas especiales, ayudas de albanileria,
asi como todo lo necesario para la correcta instalacién segun la Documentacién Técnica y a
instancias de la Direccion Facultativa. Medida la unidad, totalmente instalada y probada.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacién correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacion de la red de distribucion de tuberias, se debera entregar a la DF la

Vl%l mentacion:
~oserecr@s olznec@so de que se precisen cambios en el trazado de las tuberias respecto a los
planos de proyecto, se entregaran nuevos planos con la solucién propuesta.

o Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de

1105170Gstdgdeto.

No se procedera a la instalacion sin la aprobacion por parte de la DF a toda la

~ decumentacion anterior.

arquitectosde cddiz .
_CiIZ._DUCUMENTACK)N FINAL

e Planos ‘as built’, con los trazados, sentidos de flujo, didametros de tuberias, posicion
de accesorios, etc.
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e El manual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los componentes donde se
indiquen las operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

_ n
wgg
[ =
]
£
L2090
& o3
S = 0
£ G
o o E
Q2 g -
o O o
c“{'g
Eng
T xa
53X O
o X o
o8 ?°
c
TN o
-
25«
>0 O
~— o
— =
o [}
35+
]
EEQ
E2 9
u—:—:’
T £ 2
'%,88
.E%C‘
8?9
iy %
3 <]
8 £
2 .98
=
s 5,
Eg2g
S
-g_ES
< O
8w°-
. @
u:_c;g
2385
CUO
£E6 S
50 ¢
0.2 o
'U%.Z
q,__C
% 0 2
w OO o

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417

COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cadiz
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22 11 19 00 06 Valvulas de bola en acero inoxidable

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Las valvulas de bola empleadas cumpliran con todo lo especificado en la norma UNE-EN
1074 “Valvulas para el suministro de agua — Requisitos de aptitud al uso y ensayos de
verificacion apropiados”.

Las valvulas empleadas tendran las siguientes caracteristicas constructivas:

- Cuerpo: Acero inoxidable AlISI 316.

- Bola: Acero inoxidable AISI 316.

- Anillos de cierre: Teflon.

- Palanca: Acero inoxidable AlISI 304 con funda PVC azul.

- Eje: Acero inoxidable AISI 316.

- Cierre de seguridad incorporado.

- Uniones roscadas.

Las valvulas empleadas cumpliran con las siguientes condiciones extremas de trabajo:

- Temperatura maxima.: 150°C

- Presion maxima: 65 Bar

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Las valvulas empleadas se instalaran conforme a las siguientes indicaciones:
- Dejar espacio suficiente para las operaciones de mantenimiento.
- Retirar las tapas protectoras de la valvula si estan presentes.
- Comprobar que el interior de la valvula esta limpia de particulas extranas. Proteger las
valvulas de la suciedad durante los trabajos previos en la instalacién y en su posterior
puesta en marcha. Proteger las valvulas de dafos por calentamiento y proyecciones
€ |w e soldaduras adyacentes u otros previos a la puesta en servicio.
Y-IMeT Mmzﬁj osicion de instalacion segun el sentido del flujo y el marcado de la valvula si lo
fene as valvulas seran bidireccionales.
- Prevenir inclinaciones, torsiones y no alineaciones de tuberia que puedan provocar
ten3|ones en la valvula una vez montada. Las conexiones roscadas deben encajar
] ]&éﬁg dfifehté sin crear tension alguna. Igualmente, para evitar tensiones en las conexiones,
el peso de la valvula no debe ser soportado por la tuberia.
- EI ej é;uede ser instalado en cualquier posicion, preferiblemente en posicién vertical y la
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parte superior, especialmente si se trata de fluidos peligrosos.

e que la rosca de la tuberia tiene el acabado correcto y conicidad compatible
conla vaIvuIa, segun normas DIN 259, NPT, etc. Usar sellantes adecuados en la rosca de
la tuberia'antes de proceder a roscar las valvulas. Aplicar fuerza con la llave Unicamente
sobre el extremo hexagonal, para evitar dafios sobre la valvula. No intentar roscar la valvula

arqu te fos PCOdIZ
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a la tuberia si se observa que no rosca con suavidad, a fin de evitar la rotura en la pared de
la valvula.

- Deberan instalarse en lugares accesibles para su correcto mantenimiento (falsos techos
registrables, patinillos de instalaciones...).

- Se debera sefalizar la posicion de las valvulas instaladas cuando estén ocultas.

- Las valvulas tendran el mismo acabado que la tuberia en la que estén instaladas
(aislamiento, recubrimiento de aluminio roblonado...).

- SE INSTALARAN ESTE TIPO DE VALVULAS EN LAS TUBERIAS DE HASTA 2", a pesar
de poder indicar lo contrario en planos o mediciones del Proyecto.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Unidad de suministro e instalacion de valvula de bola, con cuerpo, bola y eje de acero
inoxidable AISI 316, anillos de teflon, maneta de acero inoxidable AISI 304, uniones
roscadas, temperatura maxima de 150°C, presion maxima de 65 bar y resto de las
caracteristicas técnicas y de instalacion indicadas en proyecto. Las valvulas tendran el
mismo acabado que la tuberia en la que estén instaladas (asilamiento, aluminio
roblonado...). Incluso pequefio material, material complementario, piezas especiales,
ayudas de albaiileria y todo lo necesario para la correcta instalacion segun la
Documentacion Técnica y a instancias de la Direccion Facultativa. Medida la unidad
totalmente instalada, probada y funcionando.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacién correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION.

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION.

Previo a la instalacion de las llaves de corte previstas, se debera entregar a la DF la
siguiente documentacion:

¢ Documentacién técnica del fabricante, con certificado que acredite el cumplimiento
de la normativa exigible.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

VI SA@@ ‘as built’, con el posicionamiento final y el diametro de las mismas.
A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

e El manual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los accesorios donde se
indiquen las operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

1105170044417
E.- DETALLES.

COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cadiz
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- D -
| ]
: c
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1/4" ag" 12" a4 1" 1-1/8" 1-1/2" H 241/2" 3"
A 9,60 9,60 15,00 20,00 25,00 32,00 38,00 50,00 65,00 80,00
B 55,00 55,00 60,00 65,00 80,00 90,00 100,00 125,00 155,00 180,00
c 53.40 53,40 57,80 60,50 68,50 85.20 91,00 103,50 140,00 150,00
D 100,00 100,00 100,00 100,00 122,00 156,00 156,00 184,00 264,00 264,00

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
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23 21 16 11 01-08 Valvulas de mariposa de acero inoxidable

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Las valvulas de mariposa empleadas cumpliran con todo lo especificado en la norma UNE-
EN 1074 “Valvulas para el suministro de agua — Requisitos de aptitud al uso y ensayos de
verificacion apropiados”.

Las valvulas empleadas tendran las siguientes caracteristicas constructivas:

- Cuerpo: Hierro fundido GG-25 con recubierto EPOXI

- Elastbmero: EPDM

- Mariposa: FE/INOX acero inoxidable AlSI-316

- Eje: Acero inoxidable AISI-316

- Cojinete: Teflon

- Junta torica: EPDM

- Arandela: Acero

- Arandela de cierre: Acero

- Palancal/volante: Aluminio

Las valvulas empleadas cumpliran con las siguientes condiciones extremas de trabajo:

- Prueba hidrostatica: 24 kg/cm?

- Temperatura maxima.: 100°C

- Presion maxima: 16 Bar

MONTAJE

- Tipo WAFER entre bridas DIN PN-10/16 y ANSI 150 Ibs

- Pletina 1ISO 5211
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B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

—Las valvulas empleadas se instalaran conforme a las siguientes indicaciones:
Vfé?ﬁ(mue la especificacion del equipo esta de acuerdo a los codigos que rigen la
A LQUB & aGJQHIAR\QS

-Comprobar las presiones y temperaturas de servicio (ver limites de operacién en la

Documentacién Técnica y etiqueta de la valvula). Asegurar que las caracteristicas de la
1 1v@lvulay sus materiales de construccion son adecuados para el servicio.

-Dejar al menos una distancia de 5 6 6 veces el diametro nominal de la valvula (5 6 6xDN) si

la valvula se instala aguas abajo de una bomba, valvula, codo, bifurcacién o reduccion.
cPejan al-menos una distancia 2xDN si la valvula se instala justo antes de una bomba,
aryalveladeeddizbifurcacion o reduccion. No conectar directamente a otras valvulas o equipos.

-Prever espacio suficiente para las operaciones de instalacion y mantenimiento.

-Retirar los elementos de proteccion con sumo cuidado para no dafar las valvulas y en

especial sus partes blandas.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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-Asegurar que los internos de la valvula y el circuito estan libres de suciedad, restos de
trabajo de instalacién u otras impurezas.

- Si se utilizan productos para limpieza, comprobar que su composicidon quimica y
temperatura son compatibles con los materiales de construccion de la valvula.

- Las valvulas son bidireccionales. Las valvulas de tipo wafer, lug y doble brida son para
instalar entre contrabridas.

-La posicion de instalacion recomendada especialmente en valvulas de gran tamafio es con
el eje en horizontal, y el borde inferior del disco abriendo en el sentido del flujo. Esta
posicién evita la deposicion de impurezas en la zona de sellado del eje. No se recomienda
la instalaciéon con el eje vertical hacia abajo, ya que en caso de fuga puede danar el
accionamiento.

-La tuberia debe estar correctamente soportada y alineada. El apriete no debe compensar
inclinaciones, torsiones, no alineaciones de tuberia o separacidon excesiva que pueda
provocar tensiones en el equipo una vez instalado.

-Asegurarse que las caras de contacto de valvulas y contrabridas estan en buen estado y
libres de impurezas. Debe quedar espacio suficiente entre las contrabridas para introducir la
valvula sin danar el elastdmero, pero no excesivo por las razones ya expuestas.

-Para evitar danos en el disco y una correcta operacién de la valvula, asegurarse de que
existe en la tuberia espacio interior suficiente para la completa apertura del disco, ya que
éste sobresale del cuerpo de la valvula en posicion abierta.

-Las contrabridas pueden ser de cuello, slip-on, roscadas, etc., EN1092 PN10 y/6 PN16, y/6
ANSI B16.5 ASA 150 u otras en funcién de la construccion de la valvula (ver etiqueta de la
valvula).

-No se requieren juntas o grasa para estanqueidad entre valvula y contrabridas, puesto que
el propio elastdmero de la valvula sirve para este propdsito.

- Es muy importante asegurar el correcto centrado de la valvula entre las contrabridas. Un
incorrecto centrado provocara fugas en la unién. Si se aprietan los tornillos con la valvula
descentrada o bien si se aprietan de modo irregular, se puede danar la cara del elastomero
de un modo irreversible.

-Las valvulas deben instalarse con el disco ligeramente abierto sin sobresalir del perfil del
cuerpo. Centrar la valvula cuidadosamente entre las contrabridas y colocar tornillos y
tuercas. Apretar ligeramente y abrir completamente la valvula. Una vez la valvula abierta,
apretar de un modo cruzado, gradual y uniforme, hasta que entren en contacto el cuerpo
metalico de la valvula y la cara de la brida.

- En ningun caso exceder los pares maximos que se dan en esta tabla, como limite extremo:

Tamarfo de | M16 M20 M24 M27 M33
tornillo
Par maximo | 150 270 540 730 1250
(Nm)

- Proteger las partes blandas de la valvula del calor procedente de trabajos de soldadura en
la planta.
ber talarse en lugares accesibles para su correcto mantenimiento (falsos techos
V’lﬁéﬁﬁatinillos de instalaciones...).
" “-'Se’debera‘senalizar la posicion de las valvulas instaladas cuando estén ocultas.
- Las valvulas tendran el mismo acabado que la tuberia en la que estén instaladas
(aislamiento, recubrimiento de aluminio roblonado...).
IOSE/INSTALARAN VALVULAS DE PALANCA EN TUBERIAS 2 4"y 3” Y VALVULAS CON
VOLANTE REDUCTOR EN TUBERIAS DE 4” EN ADELANTE, a pesar de poder indicar lo

contrario en planos o mediciones del Proyecto.
COLEGIO OFICIAL
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Criterio de Medicion:

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.



PLIEGO DE CONDICIONES 243

Unidad de suministro e instalacion de valvula de mariposa, cuerpo de hierro fundido GG-25
con recubierto EPOXI, mariposa y eje de acero inoxidable AISI 316, cojinete de teflon,
arandela de acero, elastomero EPDM, palanca-volante de aluminio, uniones embridadas,
temperatura maxima de 100°C, presion maxima de 16 bar y resto de las caracteristicas
técnicas y de instalacion indicadas en proyecto. Las valvulas tendran el mismo acabado que
la tuberia en la que estén instaladas (asilamiento, aluminio roblonado...). Incluso pequefio
material, material complementario, piezas especiales, ayudas de albafileria y todo lo
necesario para la correcta instalacion segun la Documentacion Técnica y a instancias de la
Direccion Facultativa. Medida la unidad totalmente instalada, probada y funcionando.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION.

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION.

Previo a la instalacion de las llaves de corte previstas, se debera entregar a la DF la
siguiente documentacion:

¢ Documentacién técnica del fabricante, con certificado que acredite el cumplimiento
de la normativa exigible.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

e Planos ‘as built’, con el posicionamiento final y el diametro de las mismas.

e El manual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los accesorios donde se
indiquen las operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES.

VALVULAS DE MARIPOSA DE ACERO INOXIDABLE DE PALANCA

Peso

DN A B c D Kg
Wight

50 161 80 42 120 2,90

90 44 136 340

VISADO

A0} ere@0s ReGLAMEBAARIQS 95 48 160 4,60
100 200 114 52 185 5,30
D00 127 | s | s | 780
150 226 139 56 238 9,60
od \PQ(Q?O OEF(Q\ 175 G0 295 15,50

arquigsstod<eddiz 203 | 68 850 | 23,50
VALVULAS DE MARIPOSA DE ACERO INOXIDABLE CON VOLANTE REDUCTOR
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DN Aloe | e | o | B | F | e | B R
sen | s | A0

0 (12| 180 | st | s | 3 | 1; | 89 | 10 | 88 | Fs | 34
50 2 1365 i a0 43 1585 98 120 93 Fis %
B5 212 142 875 103 46 164 98 120 93 Fis 445
B0 | 3 | 8 | 05 | 1w | 4 | 180 | 8 | 190 | 84 | Fs | 49
100 4 180 107 152 52 2 98 120 1111 Fis 595
125 5 192 115 180 6 220 1149 140 1414 Fo7 2,90
150 | 6 | s | 144 | %07 | o6 | o8 | 10 | 140 | 14d4 | Fo7 | f0ds
200 8 25 171 260 el 745 22 260 1747 F10 19,20
250 0 280 205 s e 3205 253 300 pirt ol Fi2 31,40
300 | 12 | 80 | %5 | 80 | 78 | %05 | 28 | 00 | mar | F2 | 4100
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VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
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22 11 19 00 13 Valvulas de retencion inoxidable2 11 19 00 13 01-09
Valvulas retencion acero inoxidable

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Las valvulas de retencién empleadas cumpliran con todo lo especificado en la norma UNE-
EN 1074 “Valvulas para el suministro de agua — Requisitos de aptitud al uso y ensayos de
verificacion apropiados”.

Las valvulas empleadas tendran las siguientes caracteristicas constructivas:

- Cuerpo: Acero inoxidable CF8M/WCB

- Disco: Acero inoxidable CF8M/WCB

- Muelle: Acero inoxidable AISI 316

- Tornillos: Acero inoxidable AISI 316

Las valvulas empleadas cumpliran con las siguientes condiciones extremas de trabajo:

- Prueba hidrostatica: 60 bar

- Temperatura maxima.: 250°C

- Presion de cierre: 40 Bar

MONTAJE

- Tipo wafer entre bridas DIN PN10/16/25/40.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Las valvulas empleadas se instalaran conforme a las siguientes indicaciones:
- Controlar que la direccién del flujo de la tuberia corresponda a las flechas indicadas en la
marca de identificaciéon de la valvula. Comprobar material, temperatura, minima presion de
apertura, fluidos pulsantes, etc. y en general, la adecuacion de la valvula a proceso.
—= las valvulas pueden ser montadas verticalmente en tuberias horizontales o bien
VP&A ete en tuberias verticales siempre con flujo ascendente.
Lo asar . exiensiones entre la valvula de retencion y otras valvulas. Nunca conectar
directamente.
- Entre una reduccién y la valvula de retencién, dejar al menos una distancia de 5 veces el
1 [diametro de la tuberia. Alejar lo mas posible de la salida de codos.

- Detras de una bomba, prevenir al menos una distancia de 6 veces el diametro de la tuberia.

- Instalar siempre entre bridas. Asegurarse de que no haya impurezas o residuos entre las
c ccaras decontacto que comprometan la estanqueidad.
arquiGomprofa@izla longitud de la valvula para dejar el espacio conveniente en tuberia y
comprobar que su instalacion es compatible con las bridas de la tuberia. En caso necesario
adquirir el anillo de centrado.
- Para su montaje, colocar una junta adecuada a cada lado de la valvula para asegurar la
estanqueidad de la union. Introducir uno o dos tornillos de unién de bridas y apretar

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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ligeramente. A continuaciéon introducir la valvula entre las bridas por la parte superior y
apoyarla en los tornillos colocados. La valvula debe encajar perfectamente sin crear tension
alguna. Una vez centrada, colocar el resto de tornillos y apretar las tuercas de manera
gradual, cruzada, ligera y uniforme.

- Durante la puesta en marcha, reapretar los tornillos de unién para corregir fugas si fuera
necesario. Realizar una prueba funcional comprobando correcta apertura y cierre.

- Deberan instalarse en lugares accesibles para su correcto mantenimiento (falsos techos
registrables, patinillos de instalaciones...).

- Se debera sefalizar la posicion de las valvulas instaladas cuando estén ocultas.

- Las valvulas tendran el mismo acabado que la tuberia en la que estén instaladas
(aislamiento, recubrimiento de aluminio roblonado...).

PARA DIAMETROS SUPERIORES A 150 MM, se sustituiran por valvulas de mariposa
motorizadas con accion todo/nada y tiempo de actuacion lento, todo ello para reducir los
efectos provocados por los “golpes de ariete”, tal como se establece en la ITE 02.8.6.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Unidad de suministro e instalacién de valvula de retencion, cuerpo y disco de Acero inoxidable
CF8M/WCB, muelle y tornillos de acero inoxidable AISI 316, temperatura maxima de 250°C,
presion maxima de 60 bar, presién de cierre de 40 bar, uniones embridadas y resto de las
caracteristicas técnicas y de instalacion indicadas en proyecto. Las valvulas tendran el mismo
acabado que la tuberia en la que estén instaladas (asilamiento, aluminio roblonado...). Incluso
pequefio material, material complementario, piezas especiales, ayudas de albafiileria y todo lo
necesario para la correcta instalacion segun la Documentacion Técnica y a instancias de la
Direccion Facultativa. Medida la unidad totalmente instalada, probada y funcionando.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacién correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION.

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION.

Previo a la instalacion de las valvulas de retencion previstas, se debera entregar a la DF la
siguiente documentacioén:

e Documentacion técnica del fabricante, con certificado que acredite el cumplimiento

V1S Aieemativa exiivle

A LOS EFECTOS REGLAM

D.2. DOCUMENTACION FINAL

1105 1970Planos ‘as built’, con el posicionamiento final y el diametro de las mismas.

e El manual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los accesorios donde se
COLEGIO i g’gmen las operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
"~ infor nes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

arquitectosdeca

E.- DETALLES.
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DN < 100

Medica / Size A R E F

15 15 Lo 43 16

0 b5 63 53 19

15 A5 73 B3 22

2 72 i 75 2

40 ) a4 86 315

30 a2 109 a5 40

35 118 12 115 46

10 124 144 104 50

100 154 170 151 B0
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23 21 13 23 01-02 Colectores en red de agua

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Los colectores de polipropileno cumpliran con todo lo especificado en la norma UNE EN ISO
15874 “Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para instalaciones de agua caliente
y fria. Polipropileno (PP)”.

Los colectores estaran hechos a base de polipropileno PP-R(80) y reforzados con fibra de
vidrio.

Los colectores empleados seran de la serie 3,2 (S= 3,2, serie de tubo segun ISO 4065) y
tendran un SDR de 7,4 (SDR= Standard Dimension Ratio= 2xS+1).

Los colectores tendran el mismo acabado que la tuberia de alimentacion al mismo
(asilamiento, aluminio roblonado...).

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Todos los colectores se instalaran segun las caracteristicas especificadas en el proyecto, a la

legislacion aplicable, a las normas de buena construccidén y previa aprobacion, segun los

documentos de entrega previa presentados segun el apartado D.1.

Es competencia del instalador de fontaneria el suministro, montaje y puesta en servicio de

todos los colectores de acuerdo con las caracteristicas técnicas, implantacion y calidades

previstas en los Documentos del Proyecto.

Antes del montaje, debe comprobarse que las tuberias que conforman el colector no estén

rotas, dobladas, aplastadas o danadas de cualquier manera.

La dimension y la forma de los colectores sera tal que se adapte al espacio previsto de

montaje, garantizando un correcto recorrido del fluido trasegado. Para su montaje se

seguiran las directrices marcadas en los documentos del proyecto.

La alineacion de las acometidas de las tuberias al colector sera totalmente perpendicular al

eje longitudinal del mismo, no permitiéndose acometer por las culatas. Las acometidas, en

su conexion al colector, seran perpendiculares formando angulo de 90° o guiadas tipo

“zapato”, dependiendo del tipo de colector que se trate. Los cortes de preparaciéon seran

curvos quedando correctamente adaptadas entre si las curvaturas de tubos y colector. En

ningun caso, los tubos sobrepasaran la superficie interior del colector.

El colector incorporara todas las acometidas necesarias incluidas las vainas de medicion,

control y vaciado segun necesidades planteadas en los Documentos de Proyecto.

TECNICA DE LA FUSION

Montaje de las matrices

- Los soldadores y matrices deben ser especificos de la tuberia empleada.

- Las matrices se deben ensamblar manualmente en frio.

- Antes de solar al mismo tiempo dos conexiones de los bloque distribuidores hay que
\/(TSC r Gtrices en los correspondientes agujeros de la placa de calentamiento (tabla A,
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A

Art. N° | Paso | Agujero | Salidas | Agujero
30115 B 25 mm A+E 820 mm A+C
85123 B8 20 mm A+B 8 16 mm A+C
85124 8 20 mm A+B 8 16 mm A+C

B

- Las matrices para solar deben estar libres de impurezas y comprobada su limpieza antes
del montaje. En caso necesario las matrices se deben limpiar con papel grueso, sin fibra y si
fuera preciso con alcohol.

- Montar las matrices para soldar siempre de tal forma que la superficie no sobrepase el
borde de la placa calefactora. Las matrices de solar superiores a 40 mm de diametro han de
ser acopladas siempre en la parte trasera de la placa.

=
£

i~

—

&

incorrecto j

Vllﬁqéaﬂr@soldador y comprobar si esta encendido el interruptor luminoso. Dependiendo
~lodeclatermperatura ambiente, el tiempo de calentamiento de la placa oscila entre 10 y 30
minutos.
Fase de calentamiento
| 1l ODUranté 4%t tiémpo de calentamiento hay que apretar fuertemente la rosca de las matrices.
- La temperatura requerida para soldar es de 260°C. De acuerdo con las directrices de
soldar DVS, se ha de controlar desde el comienzo la temperatura del soldador. El control de
C%?@f@p?%@é‘fé superficial se efecttia con un aparato de medida de contacto.
rarejecccadiz
- Después del cambio de una matriz en caliente y después del precalentado es necesario
volver a controlar la temperatura de trabajo.
- Si durante 'una pausa larga el aparato ha sido desconectado, se ha de llevar a cabo de
nuevo el proceso de calentado.
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- Tras concluir los trabajos de soldar, desconectar el aparato y dejarlo enfriar. No enfriarlo
nunca con agua, puesto que entonces se deterioran las resistencias de calentamiento.

- Los soldadores y matrices han de ser protegidos contra impurezas. Las particulas
quemadas pegadas a las matrices pueden conducir a una fusion deficiente.

- Después de haber efectuado una soldadura, siempre hay que poner la maquina de soldar
en su base.

- Las matrices de soldar dafiadas han de ser necesariamente sustituidas.

- No se deben utilizar nunca soldadores defectuosos. En estos casos, devolver el soldador
para que lo reparen.

- Comprobar regularmente la temperatura con aparatos de medicion apropiados.

Directrices

- Para el manejo de los soldadores se ha de tener en cuenta las Disposiciones Generales
sobre Proteccion en el Trabajo y Prevencién de Accidentes y en especial las Directrices de
la Asociacion Profesional de la Industria Quimica para Maquinas de Elaboraciéon y
Mecanizado de Materiales Plasticos, capitulo: “Maquinas y herramientas para soldar®.
Preparacion para la fusiéon

- Cortar la tuberia en angulo recto con respecto al eje del mismo. Sélo deben utilizarse
cortadores de tuberia o tenazas de cortar apropiadas. Si fuera necesario, limpiar la tuberia y
quitar las rebabas.

- Marcar en el extremo de la tuberia la profundidad de soldadura con la galga y un lapiz.

- Sefalar la posicion deseada de la pieza haciendo una marca en la tuberia y/o en el
accesorio.

- Unicamente deben utilizarse fresatubos con cuchillas en perfecto estado. Las cuchillas
romas deben ser sustituidas por cuchillas de repuesto originales. Al sustituirlas es necesario
realizar algun corte para comprobar la correcta colocacion de la nueva cuchilla.

- Antes de la fusidon se ha de comprobar si la capa de aluminio que recubre el PP esta
totalmente eliminada.
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A continuacién se muestran los datos basicos para la fusion:

Diametro | Profundidad | Tiempo de | Tiempo de | Tiempo de | Tiempo de
exterior de la | calentamiento | calentamiento | soldadura | enfriamiento
del tubo | soldadura (segun DVS | (segun (s) (min)

(mm) (mm) (s) AQE(s))

16 13 5 8 4 2

20 14 5 8 4 2

25 15 7 11 4 2

32 16,5 8 12 6 4

40 18 12 18 6 4

50 20 18 27 6 4

63 24 24 36 8 6

75 26 30 45 8 8

90 29 40 60 8 8

110 32,5 50 75 10 8

125 40 60 90 10 8

- Introducir el extremo de la tuberia en la matriz, sin girar, hasta la linea de profundidad de
soldadura marcada. Al mismo tiempo, introducir la pieza, sin girar, hasta el tope de la matriz.
Es esencial cumplir el tiempo de calentamiento indicado en la tabla.

- Después del tiempo de calentamiento indicado, extraer rapidamente la tuberia y el
accesorio de la matriz. Inmediatamente, sin girar, unirlos en linea recta hasta que la
profundidad de soldadura sefialada sea cubierta por el anillo de polipropileno formado en la
pieza.

- Los elementos en cuestién han de ser unidos en el tiempo de soldadura indicado. Durante
este tiempo puede corregirse la unién. Tal correccién se limita exclusivamente a alinear
correctamente la tuberia y la pieza. No se deben girar los elementos o alinear la conexién

ﬁ \empo de proceso.
. 1-Tas efMtfelDo de enfriamiento la junta fusionada esta preparada para su uso.

Derivaciéon de un asiento
- En primer lugar, se perfora el tubo con la broca.
- El sal la matriz para soldar derivaciones en asiento han de alcanzar la temperatura
] ]85 %z%gj%ggi%ida de 260°C.
- Las superficies de soldar han de estar limpias y secas.
COL'E%@%_@E%M el calentamiento de la derivacién en asiento tiene que ser introduci.da enla
arfperdoracion el tubo hasta que toque completamente la pared exterior del mismo. A
continuacion se inserta el asiento en la matriz calefactora hasta que la superficie del asiento
alcance la curvatura de la herramienta. El tiempo de calentamiento de los elementos es en
general 30 segundos, a partir de haber introducido la derivacién en la matriz.
- Una vez retirado el equipo de soldar, se introduce rapidamente el asiento soldable en la
perforacion calentada; se presionara exactamente y sin girar sobre la superficie exterior

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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precalentada de la tuberia. El asiento se fija sobre la tuberia durante 15 segundos
transcurrido un periodo de 10 minutos, la unién puede ser sometida a cualquier carga.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de medicion: Unidad

Unidad de Suministro e instalacion de colector de polipropileno de las caracteristicas
técnicas y de instalacion indicadas en proyecto. Aislado y revestido con chapa de aluminio
abrillantado, con los picajes indicados en proyecto. Incluido manémetro, sistema de vaciado
conducido a la red de evacuacion con valvula de corte, valvula de seguridad. Incluidos los
elementos de sustentacion y soportacion del mismo mediante estructura auxiliar. Incluidas
las conexiones hidraulicas. Incluso pequefio material, material complementario, piezas
especiales, ayudas de albadileria, asi como todo lo necesario para la correcta instalacion
segun la Documentacion Técnica y a instancias de la Direccion Facultativa. Medida la
unidad, totalmente instalada y probada.

Criterio de abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la DF.

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacién de los colectores de agua, se debera entregar a la D.F. la siguiente
documentacion:

e Plano de replanteo en sala de instalaciones donde se ubique el colector de agua,
representando todas las salidas y entradas de tuberias, diametros de colector, asi
como los puntos de desagle y picajes para los elementos de control, asi como de los
equipos de expansion.

o Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
proyecto.

No se procedera a la instalacion sin la aprobacion por parte de la DF a toda la
documentacion anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

Ademas de los planos ‘As built’, con la ubicacion, diametros de colectores, entradas y
salidas de tuberias, posicion de accesorios, etc., se entregara el manual técnico-usuario de

los modelos de los accesorios donde se indiquen las operaciones de
AiB , planos de detalles constructivos y los informes correspondientes a las
Alopruebas yrensayos realizados.

E.- DETALLES
1105170044417
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22 11 19 00 22 Conjunto accesorios de una bomba en polipropileno

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Los conjuntos de accesorios de una bomba instalados en una red de polipropileno estaran
compuestos por:

- Dos manguitos antivibratorios, los cuales cumpliran con todo lo especificado en los
documentos FLAR y FLAE.

- Un mandmetro de glicerina dotado de valvula de corte de bola, contres puntos de conexion,
para poder ver el estado de la bomba y del filtro. EI mandmetro cumplira con todo los
especificado en el documento FLNZ.

- Un filtro de colador de malla registrable, que cumplira con todo lo especificado en los
documentos FLFL y FLFH.

- Una valvula de retencion de laton, la cual cumplira con lo especificado en el documento
FLRL.

- Dos valvulas de corte, las cuales cumpliran con lo especificado en los documentos FLBL y
FLMA.

- Tuberia de polipropileno de la serie 3,2/SDR 7,4, segun la norma UNE EN ISO 15874, que
cumplira con las especificaciones de documento FTPZ.

- Aislamiento de espuma elastomérica, que cumplira con lo especificado en el documento
FAEZ.

- Recubrimiento de aluminio roblonado, que cumplira con el documento FARZ.

Todos los accesorios cumpliran con lo especificado en la norma UNE-EN 1074 “Valvulas
para el suministro de agua — Requisitos de aptitud al uso y ensayos de verificacion
apropiados”.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Todos los accesorios se instalaran segun lo indicado en sus documentos de
especificaciones, es decir, segun los documentos FLAR y FLAE para los manguitos
antivibratorios, FLNZ para el mandmetro, FLFL y FLFH para el filtro, FLRL para la valvula de
retencién, FLBL y FLMA para las valvulas de corte, FTPZ para la tuberia de polipropileno,
FAEZ para el aislamiento de espuma elastomérica y FARZ para el aluminio roblonado.

La totalidad de los elementos tendran el mismo acabado que la instalacién donde se
conecta, es decir, estaran aislados y recubiertos de aluminio roblonado si la red donde se
instalan tiene dicha terminacion.

El mandmetro de glicerina tendra tres conexiones, una previa al filtro, una después del filtro,
que coincide con la aspiracién de la bomba y una tercera en la impulsion de la bomba.

C.- MEDICION Y ABONO

Yéﬁ%gggaedicién:

Unidad de suministro e instalacion de conjunto de accesorios de una bomba instalada en
una red de acero inoxidable de las caracteristicas técnicas y de instalacién indicadas en
I 5royéets! 440s accesorios y tramos de conexion tendran el mismo acabado que la tuberia en
que estén instaladas (asilamiento, aluminio roblonado...). Incluso pequefio material, material
complementario, piezas especiales, ayudas de albaiileria, asi como todo lo necesario para
gf%ﬁ%@ﬁé@ﬁiihstalacién segun la Documentacion Técnica y a instancias de la Direccion

dida la unidad, totalmente instalada y probada.
Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
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tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION.

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION.

Previo a la instalacion de los accesorios de una bomba, se debera entregar a la DF la
siguiente documentacion:

¢ Documentacion técnica del fabricante de cada uno de los accesorios, con certificado
que acredite el cumplimiento de la normativa exigible.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

e Planos ‘as built’, con el posicionamiento final de las bombas y sus accesorios.
e Plano ‘as built’ de detalle de los accesorios instalados.

e El manual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los accesorios donde se
indiquen las operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES.
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1.1.21.2.7 22 11 19 00 25 Purgadores de aireurgador automatico
de aire

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS

Estaran construidos con materiales inalterables por el liquido que va a circular por ellos. Todos
ellos cumpliran con la normativa EN, NFPA y recomendaciones ASHRAE que le correspondan.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Todos los purgadores automaticos se instalaran en las posiciones y con las caracteristicas
especificadas en el proyecto y previa aprobacion segun los documentos de entrega previa
presentados segun el apartado D.1. del presente documento.

Es competencia del instalador el suministro, montaje y puesta en servicio de los purgadores
automaticos de acuerdo con las caracteristicas técnicas, implantacion y calidades previstas en
los Documentos del Proyecto.

Se realizaran las pruebas de funcionamiento especificadas por el fabricante y la normativa
vigente y bajo la supervision de la Direccion de Obra.

El sistema de union a la tuberia sera de por rosca.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion: Unidad

Unidad de suministro e instalacién de purgador de aire automatico totalmente instalado, con
conduccién de purgas a la red de desagues, para presion de trabajo hasta 10 bares y segun
caracteristicas del proyecto y con valvula de cierre incorporada, incluso pequefio material,
material complementario, piezas especiales, ayudas de albaifileria, asi como todo lo
necesario para su correcta instalacion segun la Documentacion Técnica y a instancias de la

iI@CAl Itativa. Medida la unidad, totalmente instalada y probada.
VISAD

~oCriterio'de’Abono:

_ n
wgg
[ =
]
g 87
L2090
& o3
S = 0
£ G
o o E
Q2 g -
o O o
c“{'g
Eng
T xa
53X O
o X o
o8 ?°
c
TN o
-
25«
>0 O
~— o
— =
o [}
35+
]
EEQ
E2 9
u—:—:’
T £ 2
'%88
.E%C‘
‘6?9
) %
3 <]
%E
£
2 .98
=
s 5,
Eg2g
S
'%_ES
< O
8m°-
” @
w_c;g
2385
CUO
£E6 8
50 ¢
0.2 o
'cg.z
q,__C
% 0 2
w OO o

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la

1 1@ecumentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

COLEGIO OFICIAL ,
ardie DOCKYMENTACION.

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION.
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Previo a la instalacion de los purgadores automaticos, se debera entregar a la DF la
siguiente documentacioén:

¢ Documentacién técnica del fabricante, con certificado que acredite el cumplimiento
de la normativa exigible.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

e Planos ‘as built’, con el posicionamiento final y el diametro de los mismos.

e El manual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los accesorios donde se
indiquen las operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES.

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417

COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cadiz
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22 11 23.13 D. Grupos de presion con variador de frecuencia en
todas las bombas

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Los grupos de presién seran compactos segun DIN 1988. Compuesto de 2 a 4 bombas
centrifugas multietapas verticales con rodetes, difusores y todas las piezas en contacto con
el medio de impulsién de acero inoxidable, cierre mecanico independiente del sentido de
giro y motor trifasico con variador de frecuencia integrado para regulacion continua de la
velocidad entre 26 y max. 60 Hz. Cada bomba con valvula de esfera en la aspiracion/
impulsién y valvula de retencion en la impulsion, depésito de membrana de 8 litros ( incl.
dispositivo de flujo segun DIN 4807), mandmetro y sensor de presion (4 - 20 mA). Con
colectores de acero inoxidable, montado sobre una bancada galvanizada provista de
amortiguadores.
Unidad de regulacién electronica para la regulacién y conmutacion de todas las bombas
instaladas con variador de frecuencia integrado. Con pantalla LCD para indicacion de los
estados de trabajo y de la presion actual y botén monomando para la introduccion de la
presién nominal y de todos los parametros. Con memoria para historiales de trabajo y de
fallos e interface para integracion en sistemas GTC segun VDI 3814. Interruptor principal e
interruptores para funcionamiento manual a velocidad fija para cada bomba, preajustado
mediante potenciémetro. LEDs para indicacién de disponibilidad del equipo, equipo en
marcha, fallo, marcha en seco y sobrepresion. Indicacion de cdédigos de fallos y presion
actual en pantalla LCD con iluminacién de fondo.
Contactos libres de tension para la indicacion general de funcionamiento y de averia, asi
como para la conexién/ desconexion externa del grupo. Relés de disparo para guardamotor
y proteccién contra marcha en seco. Contador de horas de trabajo por bomba. Alternancia
automatica de bombas con optimizacién de su tiempo de funcionamiento, cambio de
bombas en caso de fallo y arranque de prueba programable. Conexion y desconexién de las
bombas sin golpe de ariete mediante regulador PID autoadaptativo. Parada de la bomba
principal con Q=0.
Los grupos de presién tendran las siguientes caracteristicas constructivas:
- Carcasa: Acero inoxidable AISI 304.
- Camisa de presion: Acero inoxidable AISI 304.
- Rodete: Acero inoxidable AISI 304.
- Difusores: Acero inoxidable AISI 304.
- Eje: 1.4122
- Tuberias: Acero inoxidable AISI 316Ti.
Los grupos de presion empleados cumplirdn con las siguientes condiciones extremas de
trabajo:
- Temperatura maxima del fluido: 70°C
T am tyra minima del fluido: -20°C

Vﬁﬁﬁma de trabajo: 16 Bar

" Tipo'de proteccion: IP55.

1105170044417

COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cadiz
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B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

Los grupos de presion empleados se instalaran conforme a las siguientes indicaciones:
- La instalacion debe situarse en una sala técnica o en un local seco, bien ventilado y
protegido contra las heladas, separado y que pueda cerrarse con llave.
- En el espacio en el que se vaya a montar la instalaciéon se debe prever un drenaje del
suelo con las dimensiones adecuadas (desagle o similar).
- Se debe prever espacio suficiente para los trabajos de mantenimiento. La instalacién debe
ser accesible como minimo desde dos lados.
- Se montaran sobre una bancada construida con losa de hormigén de 15 cm de epesor y
mallazo de acero de 8 mm de diametro electrosoldado en reticula de 150x150 mm,
rematada perimetralmente con perfil en “U” de 200 mm, apoyado todo ello sobre planchas
de poliestireno de 50 mm de espesor total y sellado con mastic. Entre el grupo y la bancada
iran, ademas interpuestos elementos antivibratorios, sirviendo estos de anclaje del mismo a
la citada bancada. Compruebe que todos los amortiguadores de vibraciones estén montados
y bien fijados con la contratuerca.
—- A la salida de cada bomba se instalara un manguito elastico, con el fin de impedir la
mm vibraciones a la red de tuberias. Los sistemas antivibratorios tendran unos
A e fransmisibilidad inferiores a los establecidos en el apartado correspondiente del
DB-HR.
- Toda la instalacion debe cumplir correctamente las medidas de higiene indicadas en la
| TR HINEBN 806.
Para poder realizar la limpieza de la instalacién faciimente, se montara una pieza en forma
de T en el lado de impulsién del grupo (en caso de depdsito de expansidon de membrana
~directamente detras de éste) antes de la llave de corte. La derivacion de esta pieza, provista
una llaygjde corte, sirve para vaciar la tuberia al sistema de desague durante la limpieza
y-debe fener unas dimensiones correspondientes al caudal maximo de una sola bomba.
- Se dispondran llaves de cierre, antes y después de cada bomba, de manera que se
puedan desmontar sin interrupcion del abastecimiento de agua.
- Se realizara siempre una adecuada nivelacion.
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- Se instalara una derivacién alternativa (by-pass) que una el tubo de alimentacién con el
tubo de salida del grupo hacia la red interior de suministro, de manera que no se produzca
una interrupcion del abastecimiento de agua por parada del grupo y que se aprovecha la
presioén de res en los momentos en que sea suficiente para abastecer a la instalacion.

-Esta derivacion llevara incluidas una valvula de dos vias motorizada y una valvula
antirretorno posterior a ésta. La valvula de dos vias estara accionada automaticamente por
un mandémetro y su correspondiente presostato, en funcién de la presién de la red de
suministro, dando paso al agua cuando ésta tome valor suficiente de abastecimiento y
cerrando el paso al grupo de presién, de manera que éste sélo funcione cuando sea
imprescindible.

- Se realizara las conexiones hidraulicas, eléctricas y de control para el correcto
funcionamiento del grupo de presion.

- Se comprobara el funcionamiento del grupo de presion, regulando hasta alcanzar el punto
de trabajo definido en proyecto.

- Se realizaran las pruebas de funcionamiento especificadas por el fabricante y la normativa
vigente y bajo la supervision de la DF.

- Deberan instalarse en los lugares definidos en proyecto y debe comprobarse mediante un
replanteo previo, que su colocacion permite un correcto mantenimiento del grupo, dicho
replanteo debera presentarse a la Direccion Facultativa para su aprobacion.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Unidad de suministro e instalacién de grupo de presion compacto segun DIN 1988, de las
caracteristicas técnicas y de instalacion indicadas en proyecto. Montaje sobre bancada de
hormigon de las caracteristicas indicadas en proyecto. Se incluyen conexiones hidraulicas,
eléctricas y de control. Incluso pequefo material, material complementario, piezas
especiales, ayudas de albanileria y todo lo necesario para la correcta instalaciéon segun la
Documentacion Técnica y a instancias de la Direccion Facultativa. Medida la unidad
totalmente instalada, probada y funcionando.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION.

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION.

VFirs'ADO'nstalacién del grupo de presion, se debera entregar a la DF la siguiente
*cdocurmentacion:

e Documentacién técnica del fabricante (caracteristicas constructivas, condiciones
1105170(53)(# as de funcionamiento, curvas de funcionamiento, puntos de trabajo...), con
Aé ficado que acredite el cumplimiento de la normativa exigible.

o Planos de replanteo de las salas donde se instalaran los grupos de presion (con

COLEGIO todos los equipos que se instalaran en la sala).
arquitectosde cadiz

D.2. DOCUMENTACION FINAL

e Planos ‘as built’ con el replanteo final de la sala donde quedan instalados los grupos
de presion.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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e El manual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los accesorios donde se
indiquen las operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

e Pruebas de funcionamiento y pruebas de funcionamiento de control.

e Placa técnica indicando de forma indeleble nimero de serie de fabricacion, afno de
fabricacion, modelo, principales caracteristicas...

E.- DETALLES.

Detalle ilustrativo (la configuracién final dependera del numero de bombas del grupo
especifico del proyecto).
DETALLE DE TERMINALES
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22 11 23 23 Bombas block, en linea, centrifugas, sin soldar, redes
de suministro agua potable

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Las bombas centrifugas multietapas seran verticales de tipo Inline. Tendran Rodetes y
difusores en acero inoxidable. Cierre mecanico independiente del sentido de giro. Ejes de
motor y bomba unidos entre si mediante acoplamiento. Rodamiento adicional en la linterna
de la bomba para soportar el empuje axial del sistema hidraulico. Con motor normalizado de
corriente trifasica, forma constructiva V18 (hasta 5,5 kW) o V1 (a partir de 7,5 kW).

Las bombas tendran las siguientes caracteristicas constructivas:

- Difusores: Acero inoxidable AISI 304.

- Eje: Acero inoxidable AISI 304.

- Rodetes: Acero inoxidable AISI 304.

- Camisa de presion: Acero inoxidable AISI 304.

- Cierres: EPDM.

- Cierre mecanico: Carburo de tungsteno/ carbén.

- Pie de bomba: EN-GJL-250.

Las bombas empleados cumpliran con las siguientes condiciones extremas de trabajo:

- Temperatura maxima del fluido: 120C

- Temperatura minima del fluido: -15°C

- Presién maxima de trabajo: 16 Bar

- Tipo de proteccion: IP55.
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B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION

A\{L!'sé ombas.empleados se instalaran conforme a las siguientes indicaciones:
- Antes de instalar la bomba, asegurese de que se haya llevado a cabo todo el trabajo de
soldadura directa e indirecta en la tuberia, y de que ésta haya sido limpiada a fondo con
1 1@guad0souerpos extranos y las impurezas causaran dafios a la bomba.
- Se montaran sobre una bancada construida con losa de hormigén de 15 cm de epesor y
mallazo de acero de 8 mm de diametro electrosoldado en reticula de 150x150 mm,
crematada perimetralmente con perfil en “U” de 200 mm, apoyado todo ello sobre planchas
ardepoliestie@ns de 50 mm de espesor total y sellado con mastic. Entre la bomba y la bancada
iran, ademas interpuestos elementos antivibratorios, sirviendo estos de anclaje del mismo a
la citada bancada. Se realizara siempre una adecuada nivelacion.
- Se instalaran manguitos antivibratorios en la impulsién y en la aspiracion de la bomba, con
el fin de impedir la transmision de vibraciones a la red de tuberias. Los sistemas

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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antivibratorios tendran unos valores de transmisibilidad inferiores a los establecidos en el
apartado correspondiente del DB-HR.

- Al montar la brida ovalada para el disefio PN 16, utilice Unicamente los tornillos
proporcionados, pues otros de mayor longitud podrian causar dafios a la base de la bomba.
- La flecha que aparece en la caja de la bomba indica el sentido del flujo.

- Se dispondran llaves de cierre, antes y después de cada bomba, de manera que se
puedan desmontar sin interrupcion del abastecimiento de agua.

- Se instalara un filtro en la aspiracion de la bomba.

- Se instalara una valvula antirretorno en la impulsién de la bomba.

- Se instalara un puente manomeétrico de tres puntos para ver el funcionamiento de la bomba
y el estado del filtro que esta en la aspiracién de la bomba.

- Se realizaran las conexiones hidraulicas, eléctricas y de control para el correcto
funcionamiento de la bomba.

- Se comprobara el funcionamiento de la bomba, regulando hasta alcanzar el punto de
trabajo definido en proyecto.

- Se realizaran las pruebas de funcionamiento especificadas por el fabricante y la normativa
vigente y bajo la supervision de la DF.

- Deberan instalarse en los lugares definidos en proyecto y debe comprobarse mediante un
replanteo previo, que su colocacion permite un correcto mantenimiento de la bomba, dicho
replanteo debera presentarse a la Direccién Facultativa para su aprobacion.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Unidad de suministro e instalacién de bomba centrifuga multietapa vertical de tipo inline, con
las caracteristicas técnicas y de instalacion indicas en el proyecto. Montaje sobre bancada
de hormigén de las caracteristicas indicadas en proyecto. Se incluye conexiones hidraulicas,
eléctricas y de control. Incluso pequeno material, material complementario, piezas
especiales, ayudas de albanileria y todo lo necesario para la correcta instalaciéon segun la
Documentacion Técnica y a instancias de la Direccion Facultativa. Medida la unidad
totalmente instalada, probada y funcionando.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacién correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION.

\_/B|._S1._AD\QDG(%MENTACION PREVIA A LA EJECUCION.
" “Previo a'la‘instalacion de la bomba, se debera entregar a la DF la siguiente documentacion:
e Documentacién técnica del fabricante (caracteristicas constructivas, condiciones

11051 70&Xiremas de funcionamiento, curvas de funcionamiento, puntos de trabajo...), con
certificado que acredite el cumplimiento de la normativa exigible.

e Planos de replanteo de las salas donde se instalaran las bombas (con todos los

COIECIO gquipos que se instalaran en la sala).
arquitectosde cadiz

D.2. DOCUMENTACION FINAL

e Planos ‘as built’ con el replanteo final de la sala donde quedan instalados los bombas.
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PLIEGO DE CONDICIONES 263

e El manual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los accesorios donde se
indiquen las operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

e Pruebas de funcionamiento y pruebas de funcionamiento de control.

e Placa técnica indicando de forma indeleble nimero de serie de fabricacion, afno de
fabricacion, modelo, principales caracteristicas...

E.- DETALLES.

i

&
T
|
|

B i

Detalle ilustrativo (la configuracion final dependera del modelo de bomba especifico del
proyecto).
DETALLE DE TERMINALES

3~ 290
' e

VISADO I 11

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

A Anlaf
1105170044417 L L: ——
& b Ls
3~400 Wa Uz Va
. Uy 1 Wy
COLEGIO OFICIAL
arquitectosde cddiz ? ? ?_
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PLIEGO DE CONDICIONES 264

22 11 24 00 Acometidas

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

La acometida estara compuesta por:
e Una llave de toma o collarin de toma en carga, sobre la tuberia de distribucion de la
red exterior de suministro que abra el paso a la cometida.
e Un tubo de acometida que enlace la llave de toma con la llave de corte general. El
tubo sera de polietileno de alta densidad (16 atmosferas).

¢ Una llave de corte en el exterior de la propiedad.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION.

La acometida se realizara conforme a las normas de la compafia suministradora y al Cédigo
Técnico de la Edificacion (CTE).

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Unidad de suministro e instalacion de acometida de agua de las caracteristicas técnicas y de
instalacion indicadas en proyecto. Se incluye arqueta de registro para instalar en su interior
la llave de corte general, realizada con fabrica de ladrillo macizo de 1/2 pie de espesor
recibido con mortero de cemento 1/6, enfoscada y brufiida en su interior, incluso solera de
hormigon HM-20 N/mm2 y tapa de fundicion, todo conforme a Normas de la Compadia
Suministradora y al CTE. Incluso pequefo material, material complementario, piezas
especiales, ayudas de albanileria, asi como todo lo necesario para la correcta instalacion
segun la Documentacion Técnica y a instancias de la Direccion Facultativa. Medida la
unidad, totalmente instalada y probada.

Criterio de Abono:

Se abonara por adelantado a la compafia suministradora el importe por la realizacién de la
acometida. En caso de que dicho importe supere al de la partida de acometida del proyecto,
la diferencia debera ser abonada por la empresa adjudicataria de la obra, sin la posibilidad
de reclamar dicha diferencia a la propiedad.

D.- DOCUMENTACION.
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D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION.

Yérnggtamla@,;instalacién de la acometida, se debera entregar a la DF la siguiente
documentacion:

e Documentacion de peticién de acometida a la compania suministradora.

1105170044417 L, . . .
e Documentacion correspondiente al abono a la compania suministradora de la
acometida.

~'D.2. DOGLUMENTACION FINAL

e .Documentacién de la compafiia suministradora de la realizacion de la acometida.

e Planos ‘as built’, con el posicionamiento final, el trazado y el diametro de la
acometida.
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E.- DETALLES.

N.A.
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22 12 16 00 Tanque de agua potable elevado

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Las caracteristicas béasicas de los aljibes fabricados in situ son las siguientes:
PASOS DE TUBERIAS
En la fabricacion del aljibe se tendran en cuenta los pasatubos y la posterior instalacion de
las tuberias para las siguientes funciones:
e Entrada de agua tratada en la parte superior.
e Rebosadero para evitar el desborde del aljibe en el mismo nivel.
e Tuberia de salida de agua a consumo en la parte inferior.
e Vaciado del aljibe en la parte mas baja.
¢ Recirculacién de agua: dos tomas, una en la parte inferior y otra en la superior
e Inyeccion de aditivos, en la parte superior.
e Nivel o boya de llenado.
MATERIALES
El material de las tuberias asi como las escaleras o “pates” de acceso al aljibe seran de
acero inoxidable AISI 316L.
El diametro de las tuberias de rebosadero, desaglie y recirculacion sera como minimo el
diametro de la tuberia de entrada de agua tratada al aljibe.
CARACTERISTICAS DEL ALJIBE
Dispondran los aljibes de acceso para mantenimiento. Dicho acceso estara aislado del
exterior mediante malla metalica en acero inoxidable y filtro de manta desmontables en su
totalidad. El aljibe estara ventilado por ello.
Todas las esquinas de encuentro de las paredes de los aljibes estaran redondeadas, sin
existir cantos vistos ni irregularidades significativas de las paredes y suelo del aljibe. El
redondeo de angulos se hara con el mismo hormigén.
Formacién de pendientes para recogida de agua y vaciado por los desagues. El desagle se
vertera a través de una llave de corte a una acequia de recogida de aguas situada en la sala
de los grupos de presion, que no estara en contacto fisico con la tuberia de desagie. A esta
misma acequia vertera el agua de rebosadero.
Conexion del desaguie a través de una arqueta sifénica situada fuera de la sala de grupos de
presion a ser posible.
El aljibe tendra una terminacion interior en hormigon y dispondra de al menos 3 caras vistas
y accesibles.
En todo momento se cumplira lo expuesto en el RD 140/2003 sobre la calidad del agua de
consumo humano; el RD 865/2003 para la prevencion de la legionellosis; y la Norma UNE
100030 IN de 2.005.
A.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION.
— = En la ventilaciéon se instalaran un tamiz de trama densa para evitar que entren particulas.
V@Aﬂ@)n del rebosadero se instalara un sifon antes de verter a lar de evacuacion.
sos el dawtuberia de alimentacién se dispondra de un dispositivo de cierre, el cual se
especificara en el proyecto, para evitar que el nivel de llenado del mismo supere el maximo.
- El depodsito contara con tres sondas de nivel (nivel maximo, nivel minimo y nivel de
| |operagion), para actuar sobre el mecanismo de cierre de alimentacion a los depdsitos y para
que no arranque el grupo de presion en caso de estar por debajo del nivel minimo.
- Las tubuladuras se realizaran de forma que se evite el estancamiento de agua.
c/los aljibes de agua de consumo humano deberan instalarse por duplicado para cumplir con
ardainerma-tiNi 100030 sobre prevencion de la legionelosis.
t Los aljibes deberan construirse por encima del nivel del alcantarillado y dispondran de
desague que permita su total vaciado.
- Se instalara un sistema de control y regulacién del Cl y pH asociado al depésito de
acumulacion, para mantener estos parametros dentro de lo especificado en el RD 140/2003,

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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PLIEGO DE CONDICIONES 267

de 7 de febrero, por el que se establecen los criterios sanitarios de la calidad del agua de
consumo humano.

- Contara con una tubuladura para el vaciado en el nivel mas bajo del depésito.

- En cada conexién se instalara una valvula de corte.

- El aljibe habra de estar facilmente accesible y ser facil de limpiar. Contara en cualquier
caso con tapa y esta ha de estar asegurada contra deslizamiento y disponer en la zona mas
alta de suficiente ventilacion y aireacion.

- Habra que asegurar todas las uniones con la atmésfera contra la entrada de animales e
inmisiones nocivas con dispositivos eficaces tales como tamices de trama densa para
ventilacién y aireacion, sifon para el rebosado.

- En cuanto a su construccion, sera capaz de resistir las cargas previstas debidas al agua
contenida mas las debidas a la sobrepresion de la red si es el caso.

- Estaran, en todos los casos, provistos de un rebosadero, considerando las disposiciones
contra retorno del agua especificadas en el punto 3.3 del Documento Basico HS 4 de
Salubridad del CTE.

- Se dispondra, en la tuberia de alimentacién al depdsito de uno o varios dispositivos de
cierre para evitar que el nivel de llenado del mismo supere el maximo previsto. Dichos
dispositivos seran valvulas pilotadas. En el caso de existir exceso de presion habra de
interponerse, antes de dichas valvulas, una que limite dicha presion con el fin de no producir
el deterioro de las anteriores.

- La centralita de maniobra y control del equipo dispondra de un hidronivel de proteccion
para impedir el funcionamiento de las bombas con bajo nivel de agua.

- Se dispondra de los mecanismos necesarios que permitan la facil evacuacion del agua
contenida en el depdsito, para facilitar su mantenimiento y limpieza. Asi mismo, se
construirdn y conectardn de manera que el agua se renueve por su propio modo de
funcionamiento evitando siempre la existencia de agua estancada.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Unidad de suministro e instalacion de aljibe de obra de las caracteristicas técnicas y de
instalacion indicadas en proyecto. Incluidas las conexiones hidraulicas asi como las valvulas
de corte de cada conexién. Incluso pequefio material, material complementario, piezas
especiales, ayudas de albanileria y todo lo necesario para la correcta instalaciéon segun la
Documentacion Técnica y a instancias de la Direccion Facultativa. Medida la unidad
totalmente instalada, probada y funcionando.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
e§cj&55, éssultados favorables y aprobados por la Direcciéon Facultativa.

© 3
]
° 3
S
c

© B
£z
o 3
o o
o ©
EN
s
<
S <
o

o
9 o
TN
25
> o
- —
-
o

< 2
o o
£ E
£ 3
“— o
T €
£33
‘= N
6 o
kel
< O
-Uﬂ.’
o ©
qm;m
&3
E o
g5
2 S
o <
(8]

mﬂ.)
GJ-U
L2
c O
g =
3O
o .2
< >
23
Wi O

O
o
[
-
o
=
0
£
c
0
1%
o
2
o
5
2
2
c
o
o
g
2
©
a
©
©
=
2
2
c
o
o
=
0
o
<}
£
£
o
L2
£
=
o
£
o
S
S
[~
»
°2
.8
o
£
o
o
«
o
2z
-=
o
2
5

DY DOCUMENTACION.
1 PA,DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION.

Previo a la instalacion construccién del aljibe, se debera entregar a la DF la siguiente
Cldocumentacion:

arquitectosde cadiz _ ] . .
¢ Planos de replanteo de las salas donde se instalaran los aljibes de acumulacion (con

todos los equipos que se instalaran en la sala).

e Planos de detalles constructivos del aljibe.
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D.2. DOCUMENTACION FINAL

e Planos ‘as built’ con el replanteo final de la sala donde quedan instalados los aljibes

de acumulacion.

o Ficha técnica con las caracteristicas principales del aljibe.

e Manual de operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

e Pruebas de funcionamiento y pruebas de funcionamiento de control.

E.- DETALLES.

CONFIGURACION ALJIBE DE ACUMULACION

Estaciones dasificaderas

Uenodo
Y
bk
Toma de muestras <rc_:\/(g Recirculacién
Z
GC iy
NVELMAIMG [t (%
- .
ror N
NIVEL DE OPERACION & " ALJIBE
-~ ———]
NIVEL MINIMO : "
\ -~ P —
o~
Equipe para medicién y conirol del ?} y £
valor de cloro y pH del agua \W/{}/ 3 ;
/Gf/ %{\ —L
O)
(@1

O

|

L

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
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22 12 24 00 Elementos para tanques

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Las caracteristicas béasicas de los aljibes fabricados in situ son las siguientes:
PASOS DE TUBERIAS
En la fabricacion del aljibe se tendran en cuenta los pasatubos y la posterior instalacion de
las tuberias para las siguientes funciones:
e Entrada de agua tratada en la parte superior.
e Rebosadero para evitar el desborde del aljibe en el mismo nivel.
e Tuberia de salida de agua a consumo en la parte inferior.
e Vaciado del aljibe en la parte mas baja.
¢ Recirculacién de agua: dos tomas, una en la parte inferior y otra en la superior
e Inyeccion de aditivos, en la parte superior.
e Nivel o boya de llenado.
MATERIALES
El material de las tuberias asi como las escaleras o “pates” de acceso al aljibe seran de
acero inoxidable AISI 316L.
El diametro de las tuberias de rebosadero, desaglie y recirculacion sera como minimo el
diametro de la tuberia de entrada de agua tratada al aljibe.
CARACTERISTICAS DEL ALJIBE
Dispondran los aljibes de acceso para mantenimiento. Dicho acceso estara aislado del
exterior mediante malla metalica en acero inoxidable y filtro de manta desmontables en su
totalidad. El aljibe estara ventilado por ello.
Todas las esquinas de encuentro de las paredes de los aljibes estaran redondeadas, sin
existir cantos vistos ni irregularidades significativas de las paredes y suelo del aljibe. El
redondeo de angulos se hara con el mismo hormigén.
Formacién de pendientes para recogida de agua y vaciado por los desagues. El desagle se
vertera a través de una llave de corte a una acequia de recogida de aguas situada en la sala
de los grupos de presion, que no estara en contacto fisico con la tuberia de desagie. A esta
misma acequia vertera el agua de rebosadero.
Conexion del desaguie a través de una arqueta sifénica situada fuera de la sala de grupos de
presion a ser posible.
El aljibe tendra una terminacion interior en hormigon y dispondra de al menos 3 caras vistas
y accesibles.
En todo momento se cumplira lo expuesto en el RD 140/2003 sobre la calidad del agua de
consumo humano; el RD 865/2003 para la prevencion de la legionellosis; y la Norma UNE
100030 IN de 2.005.
A.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION.
— = En la ventilaciéon se instalaran un tamiz de trama densa para evitar que entren particulas.
V@Aﬂ@)n del rebosadero se instalara un sifon antes de verter a lar de evacuacion.
sos el dawtuberia de alimentacién se dispondra de un dispositivo de cierre, el cual se
especificara en el proyecto, para evitar que el nivel de llenado del mismo supere el maximo.
- El depodsito contara con tres sondas de nivel (nivel maximo, nivel minimo y nivel de
| |operagion), para actuar sobre el mecanismo de cierre de alimentacion a los depdsitos y para
que no arranque el grupo de presion en caso de estar por debajo del nivel minimo.
- Las tubuladuras se realizaran de forma que se evite el estancamiento de agua.
c/los aljibes de agua de consumo humano deberan instalarse por duplicado para cumplir con
ardainerma-tiNi 100030 sobre prevencion de la legionelosis.
t Los aljibes deberan construirse por encima del nivel del alcantarillado y dispondran de
desague que permita su total vaciado.
- Se instalara un sistema de control y regulacién del Cl y pH asociado al depésito de
acumulacion, para mantener estos parametros dentro de lo especificado en el RD 140/2003,
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de 7 de febrero, por el que se establecen los criterios sanitarios de la calidad del agua de
consumo humano.

- Contara con una tubuladura para el vaciado en el nivel mas bajo del depésito.

- En cada conexién se instalara una valvula de corte.

- El aljibe habra de estar facilmente accesible y ser facil de limpiar. Contara en cualquier
caso con tapa y esta ha de estar asegurada contra deslizamiento y disponer en la zona mas
alta de suficiente ventilacion y aireacion.

- Habra que asegurar todas las uniones con la atmésfera contra la entrada de animales e
inmisiones nocivas con dispositivos eficaces tales como tamices de trama densa para
ventilacién y aireacion, sifon para el rebosado.

- En cuanto a su construccion, sera capaz de resistir las cargas previstas debidas al agua
contenida mas las debidas a la sobrepresion de la red si es el caso.

- Estaran, en todos los casos, provistos de un rebosadero, considerando las disposiciones
contra retorno del agua especificadas en el punto 3.3 del Documento Basico HS 4 de
Salubridad del CTE.

- Se dispondra, en la tuberia de alimentacién al depdsito de uno o varios dispositivos de
cierre para evitar que el nivel de llenado del mismo supere el maximo previsto. Dichos
dispositivos seran valvulas pilotadas. En el caso de existir exceso de presion habra de
interponerse, antes de dichas valvulas, una que limite dicha presion con el fin de no producir
el deterioro de las anteriores.

- La centralita de maniobra y control del equipo dispondra de un hidronivel de proteccion
para impedir el funcionamiento de las bombas con bajo nivel de agua.

- Se dispondra de los mecanismos necesarios que permitan la facil evacuacion del agua
contenida en el depdsito, para facilitar su mantenimiento y limpieza. Asi mismo, se
construirdn y conectardn de manera que el agua se renueve por su propio modo de
funcionamiento evitando siempre la existencia de agua estancada.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Unidad de suministro e instalacion de aljibe de obra de las caracteristicas técnicas y de
instalacion indicadas en proyecto. Incluidas las conexiones hidraulicas asi como las valvulas
de corte de cada conexién. Incluso pequefio material, material complementario, piezas
especiales, ayudas de albanileria y todo lo necesario para la correcta instalaciéon segun la
Documentacion Técnica y a instancias de la Direccion Facultativa. Medida la unidad
totalmente instalada, probada y funcionando.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
e§cj&55, éssultados favorables y aprobados por la Direcciéon Facultativa.
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DY DOCUMENTACION.
1 PA,DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION.

Previo a la instalacion construccién del aljibe, se debera entregar a la DF la siguiente
Cldocumentacion:

arquitectosde cadiz _ ] . .
¢ Planos de replanteo de las salas donde se instalaran los aljibes de acumulacion (con

todos los equipos que se instalaran en la sala).

e Planos de detalles constructivos del aljibe.
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D.2. DOCUMENTACION FINAL

e Planos ‘as built’ con el replanteo final de la sala donde quedan instalados los aljibes

de acumulacion.

o Ficha técnica con las caracteristicas principales del aljibe.

e Manual de operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

e Pruebas de funcionamiento y pruebas de funcionamiento de control.

E.- DETALLES.

CONFIGURACION ALJIBE DE ACUMULACION

Estaciones dasificaderas

Uenodo
Y
bk
Toma de muestras <rc_:\/(g Recirculacién
Z
GC iy
NVELMAIMG [t (%
- .
ror N
NIVEL DE OPERACION & " ALJIBE
-~ ———]
NIVEL MINIMO : "
\ -~ P —
o~
Equipe para medicién y conirol del ?} y £
valor de cloro y pH del agua \W/{}/ 3 ;
/Gf/ %{\ —L
O)
(@1

O

|

L
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22 13 13 00 01 Tuberias enterradas PVC

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Las tuberias de PVC de doble pared, pared interior lisa y pared exterior corrugada,
empleadas cumpliran con la siguiente normativa:
UNE-EN 13476 “Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para evacuacion y
saneamiento enterrado sin presién. Sistemas de canalizacién de pared estructurada de
poli(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U), polipropileno (PP) y polietileno (PE)”.
UNE EN 1401 “Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para saneamiento
enterrado sin presién. Poli (cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U)".
Las tuberias de PVC de doble pared empleadas tendran las siguientes caracteristicas:
CARACTERISTICAS FiSICAS Y TERMICAS

- Densidad: 1.350-1.520 kg/m3.

- Temperatura Vicat: = 79°C UNE-EN 727.

- Coeficiente de dilatacién lineal: 8 x 104-5/°C.

- Conductividad térmica: 0,13 kcal/m.h.°C.

- Calor especifico. 0,2-0,3 cal/g.°C.
- Rugosidad equivalente (Prandtl-Colebrook): K=0,01 mm (aguas limpias); k=0,10-0,25 mm
(aguas residuales).
CARACTERISTICAS MECANICAS

- Rigidez circunferencial especifica: UNE-EN-ISO 9969 = 8 kN/m?.
- Estanqueidad a presién interna: 0,05 MPa, segun ensayo de presidén hidrostatica interior,
norma UNE EN 1277.
- Coeficiente de fluencia PVC-U: < 2,5 en dos afnos UNE-EN-ISO 9967.
CARCATERISITCAS DE RESISTENCIA QUIMICA

- Limites de pH: 3-9 a 20°C.

- Resistencia al diclorometano: 15°C, 30 min UNE-EN 580.

- Sistema de unién: mediante copa y junta elastica montada en el cabo del tubo.

Los tubos presentaran una superficie exterior corrugada y una superficie interior lisa y en
ambas superficies estaran exentas de defectos tales como burbujas, rayaduras e inclusiones
que podrian afectar a la estanqueidad de la zona de unién. Seran opacos y de color "teja"
RAL 8023.

- Los tubos en un extremo terminaran por el corrugado exterior en la zona del valle y por el
otro en una embocadura termoconformada, con una superficie interior lisa.

SISTEMA DE UNION

Los tubos corrugados se unen entre ellos mediante una junta elastica posicionada en los
valles del perfil corrugado del cabo de un tubo, produciendo la estanqueidad con la
superficie interior de la copa del otro tubo. La unidn sera mediante junta elastica.

archivos colegiales. Para mds informacién, consulte el sello QR en su aplicacién mévil o de PC Mize=[m]

Este documento es copia impresa del original firmado y visado con firma electrénica en el
Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los

C TICAS GEOMETRICAS

V0ol tl de 3 a 6m. En la siguiente tabla se muestran las dimensiones de la
" “embocadura:”

Diametro nominal Longitud embocadura (mm)
11051844417 105

200 122

250 165
COLEBIIOFICIAL 190
arquitet@@de cadiz 199

500 230

630 252

800 330

1000 495
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Diametro nominal Longitud embocadura (mm)
1200 547

Los diametros exteriores medios se recogen en la siguiente tabla:

Didmetro nominal Diametro  interior | Diametro  exterior | RCE (kN/m2)
(mm) (mm)
160 146 160 8
200 182 200 8
250 228 250 8
315 285 315 8
400 364 400 8
500 452 500 8
630 590 459 8
800 775 856 8
1000 970 1072 8
1200 1103 1220 8

- Los tubos se identificaran mediante el marcado de los mismos longitudinalmente y de
forma indeleble una vez como minimo cada dos metros de longitud de tubo y consta de:

e Nombre comercial

e Diametro nominal

¢ Referencia del material: PVC-U

e Afo y dia de fabricacion.
El color del tubo es rojizo, color “teja” RAL 8023.
Las juntas elasticas se identifican por un color “negro” y por una marca en relieve que consta
de la inscripcion:

¢ Diametro nominal.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION.

CONTROL DE CALIDAD
TUBOS
Control de recepcion de materiales:
e Determinacion del valor K (viscosidad cinematica) segun UNE-EN 922.1995.
e Determinacion del contenido de materias volatiles segun UNE 53135:1991.
e Determinacién de la densidad aparente segun UNE 53137:1997.
Los suministradores deberan tener el Certificado del Registro de Empresa segun las 1ISO
9001, con lo cual, acompanan con cada suministro el correspondiente Registro de Calidad.
ICA
VA B @epcion
~os erecres recAgpecto general y acabado.
¢ Dimensionales.
e Determinacion de la dureza.
1105 le/O@etérminacion del peso
TRANSPORTE, MANIPULACION Y ACOPIOS
TRANSPORTE
CQ@@‘@@@@%iezas son acondicionados en los camiones por Fabrica, de acuerdo con las
Sl cidas y en funcién de sus caracteristicas. Durante el transporte los materiales
se colocaran en posicién horizontal y paralelamente a la direccién del medio de transporte,
cuidando-que no sufran golpes o rozaduras.
MANIPULACION

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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Los tubos no se dejaran caer ni rodar sobre materiales granulares. Los cables para la
descarga estaran protegidos para no dafar la superficie del tubo. Es conveniente la
suspension por medio de utiles de cinta ancha. Si se utilizan, aparejos con ganchos,
deberan evitarse los ganchos en angulo inferior a 90°C y se dispondran protecciones de
elastémero para evitar danar los extremos del tubo.

Se procurara dejar los tubos cerca de la zanja y en caso de no estar abierta, se situaran
estos en el lado opuesto a donde se piense depositar los productos de excavacion.

Se evitara que el tubo quede apoyado sobre puntos aislados.

ACOPIOS

El apilado de los tubos mas empleado en obra es el de piramide truncada, debiendo evitarse
alturas excesivas. Esta altura no sobrepasara 1,50 m, a fin de evitar esfuerzos importantes
en las capas inferiores.

En épocas calurosas, si no existiese un cobertizo se optara por el almacenamiento en
lugares sombreados, si esto no fuese posible se protegerian con laminas plasticas o lonas.
La primera hilada de tubos debera apoyarse sobre travesafnos de madera con cufias para
prevenir deslizamientos y asegurar la estabilidad de las pilas.

UNION ENTRE TUBOS

La unién entre tubos se realizara mediante junta elastica, que debe estar montada en el
cabo del tubo. Las operaciones a seguir para el correcto montaje son las siguientes:

e Es muy importante limpiar de suciedad el interior de la copa y las juntas elasticas.

e Aplicar lubricante en el interior de la copa, asi como en la superficie de la goma, para
facilitar el deslizamiento de ambas.

e Enfrentar la copa y el extremo del tubo con junta y empujar dicho extremo hasta
introducirlo, dejando una holgura del orden de 1 cm. En funcién del diametro el
sistema de empuje puede ser manual, mediante tractel y por el método de tubo
suspendido.

Desviaciones maxima admisibles entre tubos:
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Diametro nominal Desviacibn maxima en | Angulo de desviacion
tubos de 6m (mm)
160 628 62
200 523 52
250 419 42
315 314 32
400 104 12
500 104 12
630 104 12
800 104 12
1000 104 12
1200 104 12

S DE COLOCACION

A LOSTEFECTOS A{,«\‘E/\TA?\DD

Las zanjas sobre las que se instalen las tuberias de PVC de doble pared deberan tener las
siguientes caracteristicas:
1105 1%70#ncho,del fondo de la zanja> D+ 50 cm.
e Cama nivelada.
e Espesor minimo de la cama= 10 + D/50 cm.
COLEGEO Material de tamafio maximo no superior a 20 mm y equivalente de arena superior a
arquitectos 3Q¢adiz
¢ Sila tuberia discurre bajo calzada, la profundidad minima sera de 80 cm, desde la
clave hasta la rasante del terreno.
e Compactacion del material hasta alcanzar una densidad no inferior al 95% del
Proctor Normal.
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e Relleno de ambos lados del tubo con el mismo material que el empleado en la cama
y en tongadas de 15cm.

e Compactaciéon de los laterales hasta alcanzar una altura sobre la clave del tubo de
30 cm.

e Se continuara la compactacion en tongadas de 20 cm.

e La base de la zanja, cuando se trate de terrenos poco consistentes, sera un lecho de
hormigon en toda su longitud. El espesor de este lecho sera de 15 cm y sobre el ira
el lecho de arena.

COLECTORES ENTERRADOS

- Los tubos deben disponerse en zanjas, estas seran de las caracteristicas indicadas mas
arriba. Las tuberias de saneamiento estaran por debajo de la red de distribucion de agua
potable.

- La pendiente minima sera del 2%.

- La acometida de las bajantes y los manguetones a esta red se hara con interposicion de
una arqueta a pie de bajante, que no sera sifonica.

- Se dispondran registros de tal manera que los tramos entre conjuntos no superen 15
metros.

- En redes enterradas, la unién entre las redes vertical y horizontal y en esta, entre sus
encuentros y derivaciones, deben realizarse con arquetas dispuestas sobre cimiento de
hormigén, con tapa practicable. Solo puede acometer un colector por cada cara de la
arqueta, de tal forma que el angulo formado por el colector y la salida sea mayor que 90°.

- Al final de la instalacién y antes de la acometida debe disponerse el pozo general del
edifico.

- Cuando la diferencia de cota del extremo final de la instalacion y la del punto de acometida
sea mayor que 1 metros, debe disponerse un pozo de resalto como elemento de conexion
de la red interior de evacuacion y de la red exterior de alcantarillado o los sistemas de
depuracion.

- La unién de la bajante a la arqueta se realizara mediante un manguito deslizante grenado
previamente y recibido a la arqueta. Este arenado permitira ser recibido con mortero de
cemento en la arqueta, garantizando de esta forma la unién estanca.

- Si la distancia entre la bajante y la arqueta es grande se colocara el tramo de tubo entre
ambas sobre un soporte adecuado que no limite el movimiento de este, para impedir que
funcione como ménsula.

- Cuando exista la posibilidad de invasion de la red por raices de plantaciones inmediatas
redispondra de mallas geotextiles.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Metro lineal de suministro e instalacion de tuberia de PVC de doble pared, corrugada en el
exterior y lisa en el interior, conforme a la norma UNE EN 13476, rigidez circunferencial
@§K§> kN/m? (SN8), con unidn por junta elastica, instalada en zanja, sobre cama de
esor minimo E= 10 + D/50 cm (D=diametro exterior de la tuberia). Incluidas
"“las juntas’elasticas de union, lubricante para una correcta union. Incluidos todos los trabajos
necesarios para la instalacion de la tuberia en el interior de la zanja (excavacién, cama de
arena, colocacion de la tuberia, relleno, compactacion y transporte de tierras sobrantes a
| \Nertedeéré) 4 Ircluidas conexiones con instalaciones existentes. Resto de caracteristicas
técnicas y de instalacién indicadas en proyecto. Incluido pequefio material, material
complementario, piezas especiales, ayudas de albafiileria, asi como todo lo necesario para
“(a correcta instalacion segun la documentacion del proyecto y a instancias de la Direccion
arEgeattativiéotalmente instalada, probada y funcionando.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la Direccién Facultativa.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacion de las redes de evacuacion de aguas, se debera entregar a la DF la
siguiente documentacioén:
e En caso de que se precisen cambios en el trazado de las tuberias respecto a los
planos de proyecto, se entregaran nuevos planos con la solucién propuesta.
e Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de
proyecto.
No se procedera a la instalacién sin la aprobacién por parte de la DF a toda la
documentacion anterior.

D.2. DOCUMENTACION FINAL

e Planos ‘as built’, con los trazados, diametros de tuberias, posicién de accesorios,
posiciéon de registros, etc.

e El manual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los componentes donde se
indiquen las operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES

DETALLE SECCION ZANJA TIPO

VISADO

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS

1105170044417
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MOTA: Dimensiones en milimetros
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22 13 16 00 01 Tuberias PVC

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Las tuberias de PVC empleadas cumpliran con la siguiente normativa:
- EN 1453 *“Sistemas de canalizacion en materiales plasticos con tubos de pared
estructurada para evacuacion de aguas residuales (baja y alta temperatura) en el interior de
la estructura de los edificios. Poli (cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U).
- EN 12056 “Sistemas de desagule por gravedad en el interior de edificios”.
Las tuberias empleadas tendran las siguientes caracteristicas técnicas:
- Auto-extinguibles al fuego (mediante activos especiales y con clasificacion de resistencia al
fuego M1, tanto en tuberias como en accesorios). Clasificacion B-s1, dO.
Los accesorios seran de PVC y cumpliran con la siguiente normativa:
- EN 1329 “Sistemas de canalizacion en materiales plasticos para evacuacién de aguas
residuales (baja y alta temperatura) en el interior de la estructura de los edificios. Poli
(cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U).”
Al igual que las tuberias los accesorios tendran un resistencia pasiva al fuego M1 y una
clasificacién de resistencia al fuego B-s1, dO.
Todas las tuberias de PVC M1 iran identificadas con sus correspondientes marcas, que son:
e Lote de fabricaciéon
e Diametro x espesor
Norma de fabricacion
Certificacion NF M1
Sello AENOR
Material
e Marca comercial
Todos los accesorios tendran las siguientes marcas:
e Referencia
¢ Marca comercial
e Material
e Sello AENOR
¢ Norma de fabricacion
e Certificacion NF-M1

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION.

Todas las uniones se realizaran mediante accesorios, para evitar la fuga de olores desde el
interior de la conduccion a los espacios colindantes.
Se emplearén dos sistemas de union de tuberias.
UNTA ELASTICA
qu AMER eSenta un alojamiento interno para situar la junta labiada que proporciona
estanqueldad a la union. El proceso correcto para realizar la union con junta elastica es el
siguiente:
1105 1'70(9111 P;obar que la tuberia esté preparada correctamente y que la junta elastica esta
ocada en su lugar.
e Asegurese que el extremo liso (no abocardado) de la tuberia o accesorio, tiene un
oo bisel de 15°, para evitar el desplazamiento de la junta de estanqueidad.
arquiteeios Asegirese que el extremo liso de la tuberia o accesorio y el abocardado con junta
del otro extremo estén secos, limpios y sin arenilla o polvo.
e |ubricar el extremo liso, no hacerlo en el abocardado.
e Los dos elementos deben quedar alineados antes de proceder a unirlos.

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.

©
c
[}
o
2
c
0
£
1%
2
[}
o
£
c
=
c
o
o
o
o
o
.2
>
>
o
o
o
£
c
£
T
£
=3
=
o
©
o
o
0
[}
°
o
E
.8
o
o
o
D
[}
o
2
c
Q
£
2
1%
o
3
[}
2
]
w

[
k-
]
il
o ©
T =
£3
3 E
o
8%
]
N o
— =
< a
< ©
<
o a2
O ¢
N o
-
o
7o)
o O
— o
— =
o 9
g_o
S o
€5
6 &
88
N
T <
o 10
[O2+]
<]
_SE
£
L
e
o .E
2
S
L0
= E
T o
g8
<@
o .
° 3
-
5 -2
S &
)
[Ol]
2 8
> .2
@ c
o 2
O o




PLIEGO DE CONDICIONES 279

e Empujar el final liso contra el abocardado hasta su tope natural. A continuacion,
sacarlo un minimo de 12mm tras haberlo marcado. Si la pieza tuviese marca de tope,
introducirlo hasta la misma. Comprobar posteriormente que durante la ejecucion de
la instalacidn no se pierde el marquen de dilatacion.

UNION ENCOLADA

El tubo presenta una copa lisa en uno de sus extremos que se utiliza para la conexién con
otro tubo o accesorio mediante adhesivo. Para su utilizacion se debera tener en cuenta lo
siguientes:

e Limpiar cuidadosamente las dos partes a unir. A continuacién humedecer amabas
superficies utilizando el limpiador para PVC.

e Se recomiendo marcar sobre el tubo, con un lapiz, la longitud de la embocadura,
para asegurar asi la introduccion correcta del tubo en el accesorio.

e A continuacién aplicar el adhesivo para PVC sin excesos, con la ayuda de un pincel.
Primero se aplica sobre la superficie interior del extremo abocardado vy
posteriormente la parte exterior del extremo liso. Se debe efectuar esta operacién
con movimientos longitudinales y uniformes con el fin de evitar la formacion de
burbujas. Debe evitarse especialmente la acumulacién de un exceso de adhesivo en
el fondo del abocardado que, con el tiempo, podria atacar y debilitar la pared del tubo
0 accesorio afectado.

VISADO H

A LOS EFECTOS REGLAMENTARIOS
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o Finalmente introducir el extremo liso hasta el tope interior de extremo abocardado. El
ensamblaje debera realizarse mediante un movimiento longitudinal, procurando
evitar los movimientos de torsion.
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e Por ultimo, limpiar con un trapo limpio el exceso de adhesivo acumulado en la parte

exterior de la union.

Dada la volatilidad de los adhesivos empleados en las uniones encoladas de PVC, el tiempo
empleado entre la aplicacion del adhesivo y el ensamblaje debera ser el minimo posible. Las
uniones encoladas no deben ser manipuladas antes de que transcurra como minimo una
hora.
CONTROL DE LAS DILATACIONES
La unién encolada resultante es rigida, por lo que se deberan tomar las medidas oportunas
para evitar que las dilataciones y contracciones de la conduccién afecten a la instalacion o a
los elementos soporte de las mismas. Para ello se emplearan manguitos de dilatacion,
accesorios con junta elastica y se utilizaran abrazaderas fijas de forma combinada con
abrazaderas guia. Las abrazaderas se colocan:

e Como abrazaderas guia, permitiendo un ligero desplazamiento de los tubos, par alo

cual deben quedar holgados sobre los mismos.
e Como abrazaderas de fijacion, bloqueando la tuberia en un punto, en cuyo caso se
cierran fuertemente sobre el tubo.

MONTAJE DE LAS ABRAZADERAS Y COLLARINES
En general, las abrazaderas/collarines deben montarse de forma que permitan la libre
dilatacion de los tubos longitudinalmente (abrazaderas guia). No obstante, cada ramal
vertical (bajante) debe disponer al menos de una abrazadera ajustada al tubo, de tal manera
que impida el movimiento del mismo den dicho punto (abrazadera fija). Dicha abrazadera se
3 Situar eLframo mas proximo al colector al que enlaza.

SA ras/collarines se fijaran sobre elementos de construccion suficientemente
"“resistentes, ‘teniendo en cuenta el peso propio de la instalaciéon (tubos y accesorios) asi

como la posibilidad mas desfavorable de funcionamiento (caudal a seccion llena). Las
abrazaderas no se colocaran en las zonas sometidas a impacto. Las distancias maximas

| lentre’ abiazaderas se muestran en la siguiente tabla:

Diametro (mm) Distancia maxima | Distancia maxima vertical
horizontal (m) (m)
COLE O 0,50 1,20
OquIf zé)ub‘huulL 0’50 1,20
50 0,50 1,50
75 0,80 2,00
90 0,90 2,00
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Diametro (mm) Distancia maxima | Distancia maxima vertical
horizontal (m) (m)

110 1,10 2,00

125 1,25 2,00

160 1,60 2,00

200 1,70 2,00

250 2,00 3,00

315 3,00 3,00

MEDIDAS DE INSONORIZACION

- Cuando la instalacion se disponga empotrada se deberan dejar al menos 2 cm al
cerramiento.

- En edificios de mas de 5 plantas, los cambios de direccién de las bajantes se realizaran
con dos codos de 45°.

- Las abrazaderas seran de tipo isofénico, con un cuerpo suficientemente robusto y
recubiertas de caucho en la zona de contacto con el tubo o accesorios.

VENTILACION DE LAS BAJANTES

- En los extremos superiores de las bajantes de aguas residuales se instalaran valvulas de
aireacion, cuando la bajante sea de mas de 5 niveles se instalaran cada 4 niveles.
MANGUITOS CORTAFUEGOS

- En todas las tuberias de DN 50 o superior que atraviesen un sector de incendios se
instalara un manguito cortafuego.

RED HORIZNTAL COLGADA

- Las bajantes deben conectarse mediante piezas especiales, segun las especificaciones
técnicas del material. No puede realizarse esta conexion mediante simples codos, ni en el
caso en que estos sean reforzados. El entronque con la bajante se mantendra libre de
conexiones de desagle a una distancia igual o mayor que 1 m a ambos lados

- Deben tener una pendiente del 2% como minimo.

- No deben acometer en un mismo punto mas de dos colectores.

- En los tramos rectos, en cada encuentro o acoplamiento tanto en horizontal como en
vertical, asi como en las derivaciones, deben disponerse registros constituidos por piezas
especiales, segun el material del que se trate, de tal manera que los tramos entre ellos no
superen los 15 m.

- En los cambios de direccion se situaran codos de 45°, con registro roscado.

La red quedara separada de la cara inferior del forjado un minimo de 5 cm. Las
abrazaderas, con las que se sujetaran al forjado, seran de hierro galvanizado y dispondran
de forro interior elastico, siendo regulables para darles la pendiente deseada. Se dispondran
sin apriete en las gargantas de cada accesorio, estableciéndose de ésta forma los puntos
fijos; los restantes soportes seran deslizantes y soportaran unicamente la red.

- Cuando la generatriz superior del tubo quede a mas de 25 cm del forjado que la sustenta,
todos los puntos fijos de anclaje de la instalacion se realizaran mediante silletas o trapecios
i r medio de tirantes anclados al forjado en ambos sentidos (aguas arriba y
el eje de la conduccion, a fin de evitar el desplazamiento de dichos puntos
s .operpandeo del soporte.
- En todos los casos se instalaran los absorbedores de dilataciéon necesarios. En tuberias
encoladas se utilizaran manguitos de dilatacion o uniones mixtas (encoladas con juntas de
1 1gema)cada 110 m.
- Los pasos a través de elementos de fabrica se haran con contra-tubo de algun material
adecuado, con las holguras correspondientes, segun se ha indicado para las bajantes.
CBAJANTESIAL
arquitagbajediée deben realizarse sin desviaciones ni retranqueos y con diametro uniforme en
toda su altura.
- Las bajantes se ejecutaran de manera que queden aplomadas y fijadas a la obra, cuyo
espesor no debe menor de 12 cm, con elementos de agarre minimos entre forjados. La
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fijacion se realizara con una abrazadera de fijacién en la zona de la embocadura, para que
cada tramo de tubo sea autoportante, y una abrazadera de guiado en las zonas intermedias.
- Las uniones de los tubos y piezas especiales de las bajantes de PVC se sellaran con colas
sintéticas impermeables de gran adherencia dejando una holgura en la copa de 5 mm,
aunque también se podra realizar la unién mediante junta elastica.

- Las bajantes, en cualquier caso, se mantendran separadas de los paramentos, para, por
un lado poder efectuar futuras reparaciones o acabados, y por otro lado no afectar a los
mismos por las posibles condensaciones en la cara exterior de las mismas.

C.- MEDICION Y ABONO

Criterio de Medicion:

Metro lineal de suministro e instalacién de tuberia lisa de PVC, conforme a la norma EN
1453, con una resistencia al fuego B-s1,d0, resistencia pasiva al fuego M1, con union
encolada. Incluidos codos, manguitos de unién, injertos, tapones de reduccion, ampliaciones,
sistema de soportacion mediante grapas isofénicas, calos en cerramientos mediante empleo
de contra-tubos. Incluidas conexiones con instalaciones existentes. Resto de caracteristicas
técnicas y de instalacién indicadas en proyecto. Incluido pequefio material, material
complementario, piezas especiales, ayudas de albafiileria, asi como todo lo necesario para
la correcta instalacion segun la documentacion del proyecto y a instancias de la fiscalizacion.
Totalmente instalada, probada y funcionando.

Criterio de Abono:

Se procedera al abono de hasta el 80% una vez ejecutado el montaje y revisada la
documentacion correspondiente y el 20% restante una vez efectuadas las pruebas finales,
tanto obligatorias por normativa como las contempladas en el plan de control de calidad,
siendo sus resultados favorables y aprobados por la fiscalizacion.

D.- DOCUMENTACION

D.1. DOCUMENTACION PREVIA A LA EJECUCION

Previo a la instalacion de las redes de evacuacién de aguas, se debera entregar a la
fiscalizacion la siguiente documentacion:
e Plano de secciones de falsos techos por donde discurren las tuberias, donde se
aprecie su posicion y la coordinacion con el resto de instalaciones. Se presentaran
tantas secciones como diferentes casos se presenten en cada zona del edificio.

e En caso de que se precisen cambios en el trazado de las tuberias respecto a los
planos de proyecto, se entregaran nuevos planos con la solucién propuesta.

e Certificados de conformidad, segun normativa aplicable y especificaciones de

0.
meré a la instalacién sin la aprobacion por parte de la fiscalizacion a toda la

*edocurentacion anterior.
D.2. DOCUMENTACION FINAL
1105170044417

e Planos ‘as built’, con los trazados, diametros de tuberias, posicién de accesorios, etc.
COLEAO ghmg\pual técnico-usuario de cada uno de los modelos de los componentes donde se
arquitectos NQIGHEN 1as operaciones de mantenimiento, planos de detalles constructivos y los
. __informes correspondientes a las pruebas y ensayos realizados.

E.- DETALLES
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MONTAJE DE ABRAZADERAS

Colegio Oficial de Arquitectos de Cddiz con nimero 1105170044417, depositado en los
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ARQUITECTOS AUTORES
MANUEL PEREZ HERNANDEZ
EMILANO RODRIGUEZ JIMENEZ
ENRIQUE VALLECILLOS SEGOVIA
PLANHO CONSULTORES, SLP,

REF. AV, RAG.
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22 13 16 00 01 Tuberias PVC insonorizadas

A.- CARACTERISTICAS TECNICAS.

Las tuberias de PVC insonorizadas empleadas cumpliran con la siguiente normativa:

- EN 1453 *“Sistemas de canalizacion en materiales plasticos con tubos de pared
estructurada para evacuacion de aguas residuales (baja y alta temperatura) en el interior de
la estructura de los edificios. Poli (cloruro de vinilo) no plastificado (PVC-U).

- EN 12056 “Sistemas de desagule por gravedad en el interior de edificios”.

- La medicion del nivel sonoro realizada seguira las especificaciones que se recogen en la
norma EN 14366, en la que se describe el banco de ensayo y el procedimiento de medicién
de ruido.

Las tuberias empleadas tendran las siguientes caracteristicas técnicas:

- Auto-extinguibles al fuego (mediante activos especiales y con clasificacion de resistencia al
fuego M1, tanto en tuberias como en accesorios). Clasificacion B-s1, dO.

- Fabricado en PVC con carga mineral. Tubo estructurado formado por tres capas: una
interna de PVC compacto, otra externa también de PVC compacto y por ultimo, una capa
intermedia de PVC a la que se afiaden los aditivos amortiguadores del ruido.

- Las tuberias de PVC insonorizadas empleadas cumpliran con los siguientes niveles de
ruido:

Caudal (I/s) 0,5 1,0 2,0 4,0
dBA 5 9 14 19
- Al igual que las tuberias los accesorios tendran un resistencia pasiva al fuego M1 y una
clasificacion de resistencia al fuego B-s1, dO.

- Insonorizado, especialmente disefiado para absorber y disipar el ruido aéreo y de impacto
generados en la instalacion de evacuacion.

- Junta pegada para DN 40 y DN 50 y junta elastica desde DN 90 a DN 200.

- Tuberias y accesorios fabricados en un color diferencial, que permite su rapida
identificacion en obra, evitando posibles confusiones con sistemas no insonorizados.

- Al igual que las tuberias los accesorios tendran un resistencia pasiva al fuego M1 y una
clasificacion de resistencia al fuego B-s1, dO.

B.- CARACTERISTICAS DE INSTALACION.

Todas las uniones se realizardn mediante accesorios, para evitar la fuga de olores desde el

interior de la conduccion a los espacios colindantes.

Se emplearan dos sistemas de union de tuberias.

UNION CON JUNTA ELASTICA

La copa presenta un alojamiento interno para situar la junta labiada que proporciona
—estanqueidad a la union. Este tipo de union se utilizara en tuberias de DN 90 en adelante. El

WS%OD)@’(O para realizar la unién con junta elastica es el siguiente:

L e Comprobar que la tuberia esté preparada correctamente y que la junta elastica esta
colocada en su lugar.

1105 ]-70(%?&9%@% que el extremo liso (no abocardado) de la tuberia o accesorio, tiene un
sel de 15°, para evitar el desplazamiento de la junta de estanqueidad.

o Asegurese que el extremo liso de la tuberia o accesorio y el abocardado con junta

COLEGIO del‘otro extremo estén secos, limpios y sin arenilla o polvo.
arquitectosde cddiz _
e tupricar el extremo liso, no hacerlo en el abocardado.

e . Los dos elementos deben quedar alineados antes de proceder a unirlos.

o Empujar el final liso contra el abocardado hasta su tope natural. A continuacion,
sacarlo un minimo de 12mm tras haberlo marcado. Si la pieza tuviese marca de tope,

PROYECTO EJECUCION. REHABILITACION DE EDIFICIO “EL OLIVILLO” PARA CENTRO DE TRANSFERENCIA EMPRESARIAL. UCA.
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introducirlo hasta la misma. Comprobar posteriormente que durante la ejecucion de
la instalacion no se pierde el marquen de dilatacion.

UNION ENCOLADA

El tubo presenta una copa lisa en uno de sus extremos que se utiliza para la conexién con
otro tubo o accesorio mediante adhesivo. Para su utilizacion se debera tener en cuenta lo
siguientes:

o Limpiar cuidadosamente las dos partes a unir. A continuacién humedecer amabas
superficies utilizando el limpiador para PVC.

e Se recomiendo marcar sobre el tubo, con un lapiz, la longitud de la embocadura,
para asegurar asi la introduccion correcta del tubo en el accesorio.

¢ A continuacion aplicar el adhesivo para PVC sin excesos, con la ayuda de un pincel.
Primero se aplica sobre la superficie interior del extremo abocardado vy
posteriormente la parte exterior del extremo liso. Se debe efectuar esta operacién
con movimientos longitudinales y uniformes con el fin de evitar la formacion de
burbujas. Debe evitarse especialmente la acumulacién de un exceso de adhesivo en
el fondo del abocardado que, con el tiempo, podria atacar y debilitar la pared del tubo
o accesorio afectado.
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COLEGIO O

arquitectosdecddiz

‘ ¢ Finalmente introducir el extremo liso hasta el tope interior de extremo abocardado. El

. rensamblaje debera realizarse mediante un movimiento longitudinal, procurando
evitar los movimientos de torsion.
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e Por ultimo, limpiar con un trapo limpio el exceso de adhesivo acumulado en la parte
exterior de la union.

Dada la volatilidad de los adhesivos empleados en las uniones encoladas de PVC, el tiempo
empleado entre la aplicacion del adhesivo y el ensamblaje debera ser el minimo posible. Las
uniones encoladas no deben ser manipuladas antes de que transcurra como minimo una
hora.

CONTROL DE LAS DILATACIONES

La unién encolada resultante es rigida, por lo que se deberan tomar las medidas oportunas
para evitar que las dilataciones y contracciones de la conduccién afecten a la instalacion o a
los elementos soporte de las mismas. Para ello se emplearan manguitos de dilatacién,
accesorios con junta elastica y se utilizaran abrazaderas fijas de forma combinada con
abrazaderas guia. Las abrazaderas se colocan:

o Como abrazaderas guia, permitiendo un ligero desplazamiento de los tubos, par alo
cual deben quedar holgados sobre los mismos.

¢ Como abrazaderas de fijacion, bloqueando la tuberia en un